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Przeglqd i wazne wskazowki

Stali si¢ Panstwo posiadaczami produktu firmy STAHL CraneSystems GmbH.
Opisany tutaj wciagnik linowy zostat skonstruowany zgodnie z obowigzujacymi normami i
przepisami europejskimi.

Natychmiast po otrzymaniu wciagnika linowego sprawdzié, czy nie zostal uszkodzony
podczas transportu.

Poinformowac o uszkodzeniach powstatych podczas transportu; przed zamontowaniem i
uruchomieniem usuna¢ usterki w porozumieniu z producentem lub dostawca .
Nie montowac¢ ani nie uruchamiaé¢ uszkodzonego podno$nika!

- Montaz

- Instalacja

- Uruchomienie

- Kontrole

- Konserwacja, utrzymanie w dobrym stanie i naprawa

nalezy zleca¢ wylacznie specjalistom od ochrony
przeciwwybuchowej EX

Pojecia

Uzytkownik
Uzytkownikiem (przedsigbiorca/przedsigbiorstwo) jest ten, kto wykorzystuje wciagnik
linowy do pracy lub zleca jego obstuge odpowiednim i przeszkolonym osobom.

Przeszkolone osoby

Osobami przeszkolonymi sa osoby, ktore zostaly przeszkolone i pouczone w zakresie
przydzielonych im zadan i grozacych niebezpieczenstw w przypadku nieprawidtowego
sposobu postgpowania, a takze w zakresie niezbednych urzadzen i mechanizméw
zabezpieczajacych, srodkow bezpieczenstwa, obowiazujacych przepisow i zasad BHP oraz
zwyczajow panujacych w zakladzie, oraz ktore dowiodly swoich umiejgtnoscei.

Specjalista elektryk

Specjalista elektryk to osoba, ktora ze wzgledu na swoje specjalistyczne wyksztatcenie
posiada wiedzg i dos$wiadczenie w zakresie urzadzen elektrycznych i, znajac obowiazujace
aktualnie normy i przepisy, potrafi oceni¢ przydzielone jej prace, rozpoznaé
niebezpieczenstwo i go uniknac.

Definicja fachowca (specjalisty):

Fachowiec jest osoba posiadajaca odpowiednie kwalifikacje do wykonywania niezbgdnych
czynno$ci opisanych w instrukcji obstugi, w oparciu o teoretyczna i praktyczna znajomosé
podnosnikéw, w szczegolnosci w zwiazku z ochrona przeciwwybuchowa przy dziataniach
przedstawionych w instrukcji obstugi.

Osoba taka musi umieé¢ oceni¢ stan bezpieczenstwa obiektu w zaleznoS$ci od zastosowania.
Specjalistami upowaznionymi do wykonywania okreslonych prac konserwacyjnych przy
naszych produktach sa monterzy z serwisu producenta oraz wyksztatceni monterzy
posiadajacy odpowiedni certyfikat.

Seminaria:

Szeroka wiedza z zakresu techniki transportu jest warunkiem prawidlowego
obchodzenia si¢ ze srodkami obrotowymi. W sposob kompetentny i ukierunkowany
na praktyke przekazujemy

fachowa wiedzg niezbgdna do stosowania, kontrolowania i konserwowania Panstwa
urzadzenia.

Prosimy o zaméwienie programu naszego seminarium!
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

1.1 Symbole

~

o]

O

> B B @

Transport

Weciagnik linowy dostarczany jest na specjalnej palecie. Ulatwia ona zatadunek i
roztadunek wciagnika linowego przy uzyciu wozka widlowego. Wciagnik linowy
podczas transportu wiszacego nalezy przymocowac za przewidziane do tego
laczniki do podnoszenia, patrz schemat.

Ochrona przeciwwybuchowa

Weciagnik linowy z ochrona przeciwwybuchowa jest zgodny z dyrektywa WE 94/9/
WE (ATEX 100a)

i zostat zbudowany zgodnie z wlasciwymi normami EN. Poszczegdlne sktadniki
posiadaja atest odpowiedniej instytucji certyfikujacej (PTB). Mechaniczna ochrona
przeciwwybuchowa zostata skonstruowana i wykonana zgodnie ze znajdujacymi sig
w opracowaniu normami EN 13 463. Dokumentacje znajduja si¢ w odpowiedniej
placowce certyfikujacej. W oparciu o system zarzadzania jako$cia

zostala przeprowadzona certyfikacja.

Elementy z takim znakiem sa wyposazone w ochrong przeciwwybuchowa,
(stopien ochronyEx e: np. skrzynki przylaczeniowe i Ex d: np. elektryczne obszary
urzadzen, silniki i hamulce). Prace przy tych elementach nalezy powierzac
wylacznie specjalistom, ktorzy zostali przeszkoleni szczegdlnie w zakresie
zagadnien ochrony przeciwwybuchowe;j.

Takim osobom nalezy powierza¢ rowniez prace przy sktadnikach

mechanicznych — mechaniczna ochrona Ex zgodnie z dyrektywa ATEX.

Bezpieczenstwo pracy

Ten symbol znajduje si¢ przy wszystkich wskazoéwkach zwiazanych z
bezpieczenstwem pracy,

informujacych o niebezpieczenstwie utraty zdrowia i zycia.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Pokrywy, jak na przyktad ostony i przykrywy, oznaczone tym znakiem moga
otwiera¢ wylacznie ,,specjalisci lub poinstruowane osoby”.

Ostrzezenie przed podwieszony cigzarem
Przebywanie jakichkolwiek osob pod podwieszonym cigzarem jest zabronione.
Wystepuje niebezpieczenstwo utraty zdrowia i zycia!

Bezpieczne uzytkowanie

Ten symbol znajduje si¢ przy wszystkich wskazowkach, ktorych nieprzestrzeganie
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wciagnika linowego lub transportowanego
fadunku.

Te symbole oznaczaja w niniejszej instrukcji obshugi szczegélnie wazne
wskazowki zwiazane z niebezpiecznymi sytuacjami i bezpiecznym

01.08
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

1.2 Elementy mechaniczne

1.3 Instrukcja obstugi

Pod pojeciem ,,mechanicznej ochrony przeciwwybuchowej” uwzglednia si¢
wszystkie podzespoty mechaniczne (nie elektryczne).
Sa nimi na przyktad:

1) Naped linowy z bebnem i srodkiem transportujacym
2) Przektadnia
3) Kota wézka i suwnicy

Podzespoty sa wykonane zgodnie ze zleceniem tak, Ze nie stanowia zrodta
niebezpieczenstwa, o ile b¢da uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem. W celu
osiagnigcia dlugotrwatej niezawodnosci, podzespoly te nalezy starannie
kontrolowa¢ i konserwowac zgodnie z dotaczona instrukcja obstugi.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i jej przestrzegac. Instrukcja obstugi
jest wymagana w mys$l dyrektywy maszynowej WE oraz dyrektywy WE 94/9.
Uzytkownik w mys$l dyrektywy WE 99/92 jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji obstugi.
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

1.4 Uzytkowanie zgodnie
Z przeznaczeniem

1.5 Prace ze Swiadomoscig o
grozacych niebezpieczenstwach

/=\

1.6 Dzialania organizacyjne
w zakresie bezpieczenstwa

* Wciagniki linowe sa przewidziane wytacznie do podnoszenia swobodnie
poruszajacych si¢ i prowadzonych cigzarow, ktore nie moga si¢ przekrzywié.
Weciagniki linowe mozna uzytkowac¢ w zalezno$ci od ich konstrukcji albo
stacjonarnie albo przenosnie. Gdy zachodzi konieczno$¢ poziomego pociagnigcia
ciezardw, to nalezy zawsze w konkretnej sytuacji sprawdzi¢ mozliwos$ci
przeprowadzenia takich prac, czy to w przypadku cigzaré6w kierowanych, pracy w
trybie automatyki, dlugo utrzymujacym sig ci¢zarze martwym czy tez zawsze
takich samych ruchach podnoszenia. W razie watpliwosci zwrécic sig z
zapytaniem do producenta.

* Jesli podnosnik bedzie "cze$cia maszyny" osoba wprowadzajaca ten podnosnik do
eksploatacji musi zapewni¢ jego zgodnos$¢ ze specjalnymi przepisami okre§lonego
zakresu zastosowania.

* Nie wolno przeprowadza¢ zadnych zmian ani modernizacji. Dodatkowe
modernizacje wymagaja uzyskania zgody producenta. Ponadto deklaracja
zgodnosci stracitaby waznos¢.

Zabrania si¢

* przekraczania dopuszczalnego udzwigu;

* przewozenia 0sob;

* ciagnigcia sko$nego cigzarow;

* ciagnigcia za cigzary;

* ciagnigcia lub wleczenia cigzarow, gdy wceiagnik linowy nie jest do tego specjalnie
przystosowany,

* przeprowadzania zmian przy wylaczeniu przecigzeniowym;

* pracy z luzna lina.

Weciagniki linowe SHex skonstruowane sa zgodnie z aktualnym stanem techniki i

wyposazone w zabezpieczenie przeciazeniowe. Mimo to na skutek nieprawidtowego

lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzadzenia moga wystapi¢ zagrozenia.

* Odpowiedzialnos$¢ za bezpieczna prace ze Swiadomoscia zagrozen ponosi
uzytkownik, patrz str. 2. (dyrektywa WE 99/ 92/ WE, rozporzadzenie w sprawie
bezpieczenstwa pracy)

* Przed przystapieniem po raz pierwszy do pracy przeczyta¢ instrukcj¢ obstugi
weciagarki linowe;j.

* Przestrzega¢ instrukcji podanych w rozdziale ,,Obowiazki operatora suwnicy”, patrz
strona 31.

* Przed przystapieniem do pracy dowiedzie¢ sig, gdzie znajduje si¢ urzadzenie
wylaczenia awaryjnego (przewaznie w szafie sterowniczej).

* Nie sigga¢ migdzy krawedzie zgniatajace i tnace.

* W czasie pracy nie nalezy powodowac wlaczenia awaryjnego ograniczenia
krancowego (awaryjny tacznik krancowy najwyzszego i najnizszego potozenia haka).

* Wszystkie szkody i wady (nietypowe odgtosy pracy, utrudnione hamowanie,
odksztalcenia, ...) we wciagniku linowym niezwlocznie zglasza¢ odpowiedzialnej
osobie.
Weciagnika linowego nie wolno uzytkowa¢ az do momentu usunigcia wady.

* Nie odczepia¢ od weiagnika linowego tabliczek ze wskazéwkami. Nieczytelne lub
uszkodzone tabliczki wymieni¢ na nowe.

* Przed przystapieniem do uruchomienia zleci¢ wtasciwej placowce / urzedowi
przeprowadzenie odbioru.

* Obstugg powierza¢ wylacznie przeszkolonym i poinstruowanym osobom.
Przestrzega¢ minimalnego wieku pracownikow!

* W regularnych odstgpach czasu sprawdza¢, czy podczas pracy pracownicy maja
swiadomos¢ przestrzegania zasad bezpieczenstwa.

* Przestrzegac¢ ustalonych okresow kontrolnych. Protokoty kontrolne
przechowywac¢ w ksiazce serwisowej.

* Instrukcjg obstugi przechowywaé w tatwo dostgpnym miejscu blisko weiagnika
linowego.

01.06
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

1.7 Przepisy ogolne

1.8 Montaz, uruchomienie, kon-
serwacja i naprawa

1.9 Gwarancja

1.10Regularne kontrole

1.110bsluga klienta

* Przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.
* Przepisy obowiazujace w kraju uzytkowania
* Przepisy ustawowe dyrektywy 99/92 (ATEX 137)

* Montaz, uruchomienie, konserwacje, naprawe powierzaé wylacznie
wykwalifikowanemu personelowi, (patrz strona 2).

» Zalecamy, aby montaz przeprowadzany byl przez monteréw zatrudnionych przez
producenta.

* Do naprawy stosowaé wylacznie oryginalne cze$ci zamienne, poniewaz tylko
one zapewniaja zachowanie gwarancji.

* Nie wolno przeprowadza¢ zadnych zmian ani modernizacji.

» Dodatkowe modernizacje wymagaja uzyskania zgody producenta.

Gdy weciagnik linowy bgdzie eksploatowany stale na wolnym powietrzu z
narazeniem na bezpos$rednie dziatanie warunkow atmosferycznych, zaleca sig
wykonania zadaszenia ochronnego lub wciagnik linowy przynajmniej odstawia¢ pod
zadaszeniem.

+ Gwarancja wygasa w sytuacji, gdy montaz, obshuga, kontrola i konserwacja nie
odbywa si¢ zgodnie z niniejsza instrukcja obstugi.

* Naprawy i usuwanie usterek w ramach $wiadczen gwarancyjnych moga by¢
wykonywane wylacznie przez specjalistow (patrz str. 2) po uzgodnieniu z
producentem lub dostawca i zleceniu przez niego.

Swiadczenia gwarancyjne wygasaja w przypadku wprowadzenia zmian w
podnosniku oraz stosowania nicoryginalnych czgsci zamiennych.

Dzwigi i suwnice nalezy co najmniej raz w roku, ewentualnie zgodnie z przepisami
obowiazujacymi w danym kraju czesciej, przekazywac specjali$cie do kontroli,
patrz strona 2. Rezultat kontroli nalezy zanotowac¢ i przechowywacé w ksiazce
serwisowe;j.

Podczas tej kontroli nalezy réwniez ustali¢ pozostaty czas uzytkowania podnosnika
wedtug FEM 9.755.

Wymaga si¢ dostosowania regularnych kontroli do intensywnos$ci uzytkowania
podno$nika. Intensywne uzytkowanie wymaga stosowania krotszych okreséw
migdzykonserwacyjnych.

Wszystkie kontrole zleca zawsze uzytkownik (patrz strona 2).

Sktadniki i elementy zapewniajace ochrong przeciwwybuchowa nalez kontrolowac
co najmniej co 3 lata. Z reguly podlegaja one po czgsci sprawdzeniu przy okazji
corocznej kontroli (np. instalacji, mocowan, ...). Przy niekorzystnych wa-

runkach otoczenia i uzytkowania okresy mig¢dzy kolejnymi kontrolami nalezy
stosownie skrocic.

Zakupiony wciagnik linowy jest wysokiej jakosci podnosnikiem. Producent
udostepnia whasny serwis obstugi klienta pomocny przy fachowym i prawidtowym
uzytkowaniu maszyny.

W celu zachowania bezpieczenstwa i ciagltego dzialania wciagnika linowego zaleca
si¢ zawarcie z producentem umowy konserwacyjnej, w ramach ktdrej producent
zajmie si¢ rowniez ,,regularnymi kontrolami”.

Naprawy wykonywane sa fachowo i szybko przez nasz przeszkolony personel.
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2 Informacje o wciagnikach linowych

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

Modutowa konstrukcja przedstawianych wciagnikow linowych pozwala uzyskaé
wiele
wyspecjalizowanych wersji opartych na podzespotach podstawowych.

Zachowanie stale wysokiego poziomu jako$ci gwarantuje nasz certyfikowany
system zapewniania jako$ci DIN ISO 9001/ EN 29001, jak i szczegétowa
wewnegtrzna kontrola produkcyjna zgodnie z dyrektywa WE 94/9/WE.

Weiagnik linowy SHex/Zone 1 jest przewidziany do uzytkowania w strefie 1 zgodnie
z dyrektywa WE 99/92/WE. Kategoria urzadzenia wedlug dyrektywy WE 94/9/WE jest

&®I2G.

Weiagnik linowy SHex/Zone 21 jest przewidziany do uzytkowania w strefie 21 zgodnie
z dyrektywa WE 99/92/WE. Kategoria urzadzenia wedlug dyrektywy WE 94/9/WE jest

& I12D.

Wszelkie pytania zwiazane z uzytkowaniem urzadzenia, np. na temat modyfikacji
podnosnikéw na indywidualne potrzeby klienta, prosimy kierowaé do naszych
przedstawicieli regionalnych i partnerow handlowych.

Stuzymy chetnie pomoca!

W0913

T i

>
q||
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|
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Stacjonarny wciagnik linowy, dzwig do zabudowy
Skrzynka przytaczeniowa Ex o ,,zwigkszonym bezpieczenstwie” (Ex e) lub
»zamknigta hermetycznie ze statym cisnieniem w $rodku”
(Ex d) obszar urzadzen o stalym cis$nieniu
Przektadnia
Pierscien prowadzenia liny z spr¢zyna naciagowa
Zaciski do mocowania liny
Silnik samohamujacy Ex
Hamulec
Woeciagnik linowy z podwoziem jednoszynowym ,mata wysoko$¢ budowlana”
Weiagnik linowy z podwoziem dwuszynowym
0 Przektadniowy wylacznik krancowy

N —

— O 0 3N L W
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.1 Stacjonarny wciagnik linowy

My (moment obrotowy bgbna linowego)

SH3ex My =0,5xFx 126 mm
SH4ex Mg =0,5xFx 167 mm
SHS5ex My =0,5xFx219 mm
SH6ex My =0,5xFx356 mm

Mozliwos$ci mocowania i odprowadzenia liny
W wersjach wyposazonych w zestaw hakow wzgl. zblocze hakowe (naped linowy
pionowo w dot) tapy moga by¢ "dolne" i "goérne"

W odprowadzeniach liny 1/1 i 2/2 wciagnik linowy SH ex mozna mocowac w
roznych potozeniach montazowych. Wystepujace przy tym mozliwe katy
odprowadzenia liny podano w schematach na stronie 9 i 10.

W miarg mozliwosci montaz wykona¢ w priorytetowym polozeniu montazowym
**% patrz strona 10.

* Mocowanie wykona¢ przy uzyciu przeznaczonych do tego elementéw
mocujacych,
patrz schematy i tabele

* Nie dopuszczac¢ do powstawania napr¢zen spowodowanych nierowno$ciami itp.
(patrz schemat, max. 0,5°, max. 2 mm)

* Przygotowana przez klienta podbudowa musi by¢ w stanie przyja¢ moment bgbna
linowego Mr. Z tego wzgledu musi by¢ ona odporna na skrecanie.

* Przy innym niz pionowy odprowadzeniu liny powstajace sily poprzeczne musza
by¢ kompensowane przez listwg wspornikowa.

* Momenty dokrecenia, patrz strona 57.

Olinowanie standardowe
1/1 2/1 4/1 2/2-1 4/2-1 8/2-1
5 ) S S ) S
3.1.1 Lapy na dole
SH 3 ex SH 4 ex SH 5 ex SH6 / SHR6 ex

2/1,4/1, 4/2-1

A
&-®
m7

1 [T exM1688
® [H]i BxS16*2
( .

e

@’@ 0837207
6xM24-8.8
6x 5242

£

gj T ji Bx 524 *2
= “6xM24-8

IS
e e ]

3.1.2 Lapy u géry

SH3 ex

RIS

Y BxM20-8
[.17 8xs2072

8x 5202
8x M20-8.8

=) BxM16-8
f‘\ 8x 162

HEE

"

1)~ 8xS16*2 i

[ Dexmis88
017 021

SHS ex

SH6 ex 1/1
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o] =

ol

®%

4xM36-8.8
4x36*2

3 8x M24-8
[i,\ 81524 *2
2 |

Ejisx S22 o [!“\ji 5S362
|>8xM24-88 ca N

025

*1 Sita pociggowa bgbna linowego
*2 podktadki zabezpieczajace (Schnorr)
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.1 Stacjonarny wciagnik linowy

(ciag dalszy)

3.2 Kat odprowadzenia liny

3.2.1 Lapy na dole

@ 11,272 SH 3 ex
SH 4 ex
SH3ex | SHdex | SH5ex | SHeex | | SHS ex
ol 4° 50 0 go SH 6 ex
o2 23° 13° 20° 18°
o3 27° 30° 30° 30°
o4 74° 73° 76° 80°
o5 30° 30° 30° 25°
a6 113° 103° 110° 108°
o7 83° 81° 60° 60°
o8 11 12° 18° 20°
o9 24° 26° 30° 12°
al0 7° 7° 8° 8°
al2 | 90° 90° 90° -
3.2.2 Lapy u géry
@ 11,22 SH 3 ex
SH 4 ex
SH 5 ex
SH3ex | SH4ex | SH5ex | SH6 ex SH 6 ex
ol 40 50 8° 8°
o2 23° 13° 20° 18°
o3 27° 30° 30° 12°
o4 74° 73° 76° 80°
s 16° 17° 14° -
o6 34° 32° 36° -
o7 74° 73° 76° -
al2 | 90° 90° 90° 8°
al3 90° 90° 90° 30°

**% Priorytetowe potozenie montazowe
*1 Standard
*2 W przypadku przekregcenia pierscienia prowadzacego liny.

*4 W przypadku przekrgcenia pierscienia prowadzacego liny i korytka na smar; SH 6 ex w wersji G, H brak mozliwosci.

10
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3 Montaz wciagnika linowego ® Strefa 1 (ATEX)
& Strefa 21 (ATEX)

3.2.3 Kat odprowadzenia liny

Typ Pierscien prowadzacy liny musi by¢ ustawiony odpowiednio do kata odprowadzenia
Q liny. Nalezy przy tym rowniez zwraca¢ uwage na promieniowy kat wyjscia liny v.
Z
Y
SH 3 ex 53°
SH 4 ex 60°
SH 5 ex 53¢
SH 6 ex 53°

3.2.4 Kat wzniesienia

* Weciagnik linowy zamontowa¢ w dopuszczalnym zakresie katowym. W napedach

< 1%\£% % — linowych wyposazonych w zestaw hakow lub zblocze hakowe wciagnik linowy
YT — /:E instalowa¢ zawsze poziomo w osi wzdluzne;j.
‘ EE] e I—( * Maks. dopuszczalny kat wyjscia liny w przypadku lin nieodpornych na skrecanie
— p zgodnie z norma wynosi 4°, natomiast w przypadku lin odpornych na skrgcanie

1,5°. Przy tych katach nalezy si¢ jednak liczy¢ z ograniczeniem zywotnoSci liny.
Ocieranie liny o prowadnicg lub elementy konstrukcji jest niedozwolone.
B0 Moze to doprowadzi¢ do zwigkszonego zuzycia i uszkodzen.

12.04 11



3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.3 Podwozia

3.3.1Podwozie pasa dolnego (KE-

$33 - 76)

\W0564

z weiggnikami linowymi SH 3 ex, SH 4 ex, SH 5 ex, SHR 6 ex, SH ex

» Sprawdzi¢ szeroko$¢ potki "B" i przeswit "c" wedtug tabeli i ewent. ustawic
podwozie na szeroko$¢ pomostu.
Uwaga!Zmiana szerokosci potki (przez klienta) moze w pewnych warunkach
pociagac za soba konieczno$¢ zmiany przeciwwagi, w celu uniknigcia
przewrdcenia si¢ podwozia. Prosimy o zlecenie odpowiedniej kontroli naszemu
Serwisowi.

Montaz przy dostepnym Kkoncu toru jezdnego suwnicy
* Podwozie wsuna¢ przy koncu toru jezdnego i sprawdzi¢ luz przejazdu {/2.

Montaz przy niedostepnym Koncu toru jezdnego

* Nakretki (2) trzpieni gwintowanych (1) odkreci¢ i czgs¢ podwozia (3) przesunac o
okoto "x" mm do zewnatrz wzgl. az do osiagni¢cia wymiaru "B+y" (tabela 1).

» Podwozie zawiesi¢ po stronie wciagnika linowego na potce dolnej pomostu toru
jezdnego i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

* Czgs¢ podwozia (3) przesuna¢ na trzpieniu no$nym (4) w kierunku pomostu toru
jezdnego.

* Nakretkami (2) ustawi¢ wymiar "c", dokreci¢ nakretki (2).

» Sprawdzi¢ ustawienie szerokosci toru "c¢" i luz przejazdu "f/2".

* Nakretki (2) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.

* Momenty dokrecenia, patrz tabela 1.

Tabela 1

Podnosni| @D |Podwoz| | | | | LII| T | ¢ || x|y ]| C
k ie

mm INP IPE IPB " mm Nm
SH3ex | 80 |[KE-S33 B 90...500 B+67*1| 1,5 | 70 | 137 | 210
SH4ex | 100 |KE-S44 B+67*1| 1,5 | 80 | 147 | 210
SH 5ex | 140 |KE-S65 B=119...500 B+67*1| 1,5 95 162 210
SH 6 ex | 200 |KE-S76 B=124...500 B+92*1| 1,5 | 95 | 187 | 210

A
I
0
Fa67b gy Y
f/2 f/2
Tabela 2
ob B Przeniesienie nz.infiu
Polozenie
[mm] [mm] L [mm] .
montazowe
90 - 145 X3 -
146195 | -0 - X4
196 - 250 X3 -
495
80 | 251-306 - X4
100 | 301 -350 X3 -
351399 | O - X4
400 - 450 X3 -
451500 | O - X4
119 - 145 X3 -
146-200 | >0 - X4
201 - 250 X3 -
140 s 305 | 0% - X4
330 - 400 X3 -
201-500 | 10 - X4
124-220 | 510
200 | 221-400 | 740 patrz
strona 13
401-500 | 780

Ustawienie musi zapewnia¢ ptynny posuw podwozia na calym odcinku jezdnym bez
blokowania lub zwigkszonego $cierania obrzezy kot. Zwigkszone $cieranie obrzezy
kot spowodowane ztg jakoscia pomostu lub btgdnym ustawieniem podwozia moze
doprowadzi¢ do podwyzszenia temperatur i zwigkszonego zuzycia. Nalezy tego
bezwzglednie unikac.

Przeniesienie napedu jezdnego (podno$niki SH 3 ex, SH 4 ex, SH S ex)

W zalezno$ci od szerokosci potki (B) pomostu toru jezdnego i dtugosci (L)
przeniesienia napgdu (D) przeniesienie napedu zamontowac w potozeniu
montazowym X3 lub X4.

» Zamontowac pier§cienie zabezpieczajace (S).

* Patrz schemat i tabela 2

Tabela 3
L i oD L3+2 | L4+2
. | [mm] | [mm] | [mm]
ST A 80
Intlhie
i 'L ; } 100 96,4 46,4
5 P D 140 124,6 46,4
L

*1 przy pomos$cie INP: -2 mm

12
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3 Montaz wciagnika linowego ® Strefa 1 (ATEX)
& Strefa 21 (ATEX)

Przeniesienie napedu jezdnego (podwozie KE-S76)

* Przeniesienie napgdu jest przystosowane do szerokosci potki pomostu "B" w
zakresie od 124 do <220 oraz
>0d 221 do <400 i od >401 do 500 mm; dtugos$¢ "L" podano w tabeli 2, strona 11.

* Wal przeniesienia napedu (5) od strony przeciwwagi wsuna¢ w oba zgbniki
napedowe (6) i zatozy¢ rurg dystansujaca (7) oraz pier§cien nastawczy (8).

* Wal przeniesienia napgdu (5) nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby jego koniec po
stronie wciagnika linowego [ptyta podwozia (9)] wystawat przy zebniku
napedowym (6) nad plytg podwozia (10) o "min. 0 mm" i "max. 120 mm", a po
stronie przeciwwagi o "min. 48 mm" i "max. 160 mm".

» Nastgpnie zamocowac¢ pierscien ustalajacy (4) za pomoca $ruby nastawczej tak,
by przy przylegajacej do zgbnika napedowego (6) rurze dystansujacej (7) powstata
szczelina okoto "3 mm" do pierScienia ustalajacego (8).

* Po zakonczeniu montazu napedu jezdnego sprawdzié, czy wat przeniesienia
napedu (5) swobodnie si¢ porusza.

>
X
N
w
RS
N
—
o

&§§§V&m&&u&\\\\\\\

0- max. 120 e |

]

)
tr

/
~— ||
o

B

3.

3 |2

Q S

=< |

=

o

F0803a

Wymiary B, c, /2, x oraz y patrz tabele 1 i 2, strona 12

Ustawienie musi zapewnia¢ ptynny posuw podwozia na catym odcinku jezdnym bez
blokowania lub zwigkszonego $cierania obrzezy kot. Zwigkszone $cieranie obrzezy
kot spowodowane zta jakoscia pomostu lub btgdnym ustawieniem podwozia moze
doprowadzi¢ do podwyzszenia temperatur i zwigkszonego zuzycia. Nalezy tego
bezwzglednie unikac.

01.08 13



3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.3.2Podwozie pasa dolnego (UE-S4)

f/2 +1

1091201

z weiggnikami linowymi SH 4 ex, SH S ex 1/1 (jednociggnowymi)

» Sprawdzi¢ szerokos¢ potki "B" i przeswit "c£2" wedtug tabeli i ewent. ustawic¢
podwozie na szeroko$¢ pomostu. Pamigtaé przy tym, by czes¢ faczaca (rura
czworokatna) (6) znajdowat si¢ posrodku (wymiaru ,,c*) migdzy ptytami bocznymi
podwozia (,,z1“ = ,,z2).

* Po odkrgceniu nakretek (3) ustawic¢ nakretkami (2) szeroko$¢ przeswitu ,,c+2% 1
ponownie dokreci¢ nakretki (3).

* Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrecenia - tabela.

* Szeroko$¢ przeswitu ,,c*“ daje z kazdej strony luz obrzeza kota ,.f/2+1. W razie
potrzeby luz obrzeza kota skorygowa¢ poprzez nastawienie szeroko$ci przeswitu ,,c*.

Montaz przy dostepnym Kkoncu toru jezdnego suwnicy
* Podwozie wsunaé przy koncu toru jezdnego i sprawdzi¢ luz przejazdu {/2.

Montaz przy niedostepnym Koncu toru jezdnego

+ Odkrgci¢ nakretki (3) trzpieni gwintowanych (1) w rurze czworokatnej ptyt
bocznych podwozia (4) i wykreci¢ o wymiar ,,x*.

* Plyty boczne podwozia (4) rozsuna¢ od siebie do wykrgconych nakretek (3) az
uzyskany zostanie wymiar ,,B+y wzgl. c+x“ i podwozie podnie$¢ od dotu nad tor
jezdny.

» Podwozie zawiesi¢ po stronie wciagnika linowego na pétce dolnej pomostu toru
jezdnego i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

* Plyty boczne podwozi (4) zsuna¢ do nakretek (2), nakretki ponownie nakreci¢ (3)
1 dokrecic.

» Sprawdzi¢ ustawienie szerokosci toru "c£2" i luz rolki prowadzacej "f/2".

 Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrecenia, patrz
tabela.

Ustawienie cze$ci laczacej na srodku

+ Odkreci¢ nakretki (5) i czg$¢ taczaca (6) przesunac trzpieniach taczacych (7) tak,
by wymiary ,,z1 1 ,,22* migdzy plytami bocznymi podwozi (4) a cze$cia taczaca
(6) z lewej i prawej strony byly takie same.

* Nakretki (5) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrgcenia, patrz
tabela

oD Podwozie I I I D I ¢ 2 x y C

mm INP IPE IPB " mm Nm

*
100 | UE-S4 B=90...500 B+67 1,5 75 142 210

Ustawienie musi zapewnia¢ ptynny posuw podwozia na catym odcinku jezdnym bez
blokowania lub zwigkszonego $cierania obrzezy kot. Zwigkszone $cieranie obrzezy
kot spowodowane zta jakoScia pomostu lub btgdnym ustawieniem podwozia moze
doprowadzi¢ do podwyzszenia temperatur i zwigkszonego zuzycia. Nalezy tego
bezwzglednie unikac.

Trzpienie laczace i przeniesienie napedu
« Uzywac trzpieni taczacych i przeniesienia napgdu odpowiedniego do zakresu

pomostu ,,B*.
(Wymiary patrz schemat i tabela 2, tabela 12).

*1 przy pomoscie INP: -2 mm

14
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.3.3Podwozie pasa dolnego (UE-S776)

z weiggnikami linowymi SH 6 ex, 4/1 (czterociggnowymi)

» Sprawdzi¢ szerokos$¢ potki "B" i przeswit "c+2" wedtug tabeli i ewent. ustawic
podwozie na szeroko$¢é pomostu. Pamigtac przy tym, by czgs¢ taczaca (rura
czworokatna) (6) znajdowat si¢ posrodku (wymiaru ,,c*) migdzy plytami
bocznymi podwozia (,,z1“ = ,,z2%).

* Po odkreceniu nakretek (3) ustawic¢ nakretkami (2) szerokos¢ przeswitu ,,c£2% 1
ponownie dokreci¢ nakretki (3).

* Blachy (10) nie odksztatca¢! W tym celu lekko zakrecic¢ nakretki (5), a nastgpnie
ponownie odkreci¢ o jedna czwartg obrotu. Zabezpieczy¢ nakretki 9 w stosunku do
nakretek 5 za pomoca klucza dynamometrycznego. Momenty dokrecenia, patrz tabela.

* Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrgcenia, patrz
tabela.

* Szerokos$¢ przeswitu ,,c* daje z kazdej strony luz obrzeza kota ,,f/2+1“. W razie
potrzeby luz obrzeza kota skorygowac poprzez nastawienie szerokosci przeswitu ,,c*.

Montaz przy dostepnym koncu toru jezdnego suwnicy
* Podwozie wsuna¢ przy koncu toru jezdnego i sprawdzi¢ luz przejazdu {/2.

Montaz przy niedostepnym Kkoncu toru jezdnego

 Odkrgci¢ nakretki (3) trzpieni gwintowanych (1) od ptyt bocznych podwozia (4) i
wykreci¢ o wymiar ,,x*.

* Plyty boczne podwozia (4) rozsuna¢ od siebie do wykrgconych nakretek (3) az
uzyskany zostanie wymiar ,,B+y wzgl. c+x“ i podwozie podnie$¢ od dotu nad tor
jezdny.

» Podwozie zawiesi¢ po stronie wciagnika linowego na pdtce dolnej pomostu toru
jezdnego i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

* Plyty boczne podwozi (4) zsuna¢ do nakrgtek (2), nakretki ponownie nakrecic (3)
1 dokrecic.

» Sprawdzi¢ ustawienie szerokosci toru "c£2" i luz rolki prowadzacej "f/2".

* Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrgcenia, patrz tabela.

Ustawienie cze$ci laczacej na Srodku

* Odkreci¢ nakretki (5) 1 (9) 1 czg$¢ taczaca (6) przesunaé trzpieniach taczacych (7)
tak, by wymiary ,,z1% 1,,22* migdzy plytami bocznymi podwozi (4) a czgscia
faczaca (6) z lewej i prawej strony byly takie same.

* Nakretki (5) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrgcenia, patrz
tabela

oD LI LJIO) L) efm|x]y|C

Podwozie
mm INP IPE IPB " mm Nm
UE- _
200 S776 B=124....500 B+92 1,5 95 187 210

Trzpienie laczace i przeniesienie napedu

» Uzywac trzpieni faczacych i przeniesienia napedu odpowiedniego do zakresu
pomostu ,,B.
(Wymiary patrz schemat na str. 16).

01.08
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

Przeniesienie napedu jezdnego (UE-S776)

* Przeniesienie napgdu jest przystosowane do szeroko$ci potki pomostu "B" w
zakresie od 124 do 500 mm, dlugos$¢ "L" patrz tabela.

* Wal przeniesienia napedu (1) od strony przeciwwagi wsuna¢ w oba zgbniki
napedowe (2) i zatozy¢ rurg dystansujaca (3) oraz pier§cien nastawczy (4).

» Wat przeniesienia napedu (1) ustawi¢ na wymiar L1, wymiar L2 musi mie$ci¢ si¢
w zakresie warto$ci tabelarycznych.

» Nastgpnie zamocowac pierScien ustalajacy (4) za pomoca $ruby nastawcze;j.

Po zakonczeniu montazu napgdu jezdnego sprawdzié, czy wat przeniesienia napgdu

(1) swobodnie si¢ porusza. Luz osiowy powinien wynosi¢ ok. 3 mm

f/2 B f/2

N

="
=

T — —
=i

[
H: T T 11 Uy i [ |

W0786a

L1 L2
c=B+92
L
B L L1 L2
[mm] [mm] [mm)] [mm]

124 - 220 510 84 191 -95

221 -360 620 84 172 -33

361 -450 740 134 98 -9

451 - 500 740 84 58 -9

Wymiary f/2 patrz tabela, str. 15

16
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.4 Podwozie podwozia skretnego
(DKE-S4 / DKE-S6)

56 2 o0|
= “ “ === :
f/2 D@;;;D f/2

W0804

z weiggnikami linowymi SH 3 ex, SH 4 ex, SH S ex

Sprawdzi¢ szeroko$¢ potki "B" i przeswit "c" wedlug tabeli i ewent. ustawié
podwozie na szerokos¢ pomostu. Podwozie skre¢tne musi znajdowacé si¢ na srodku
(od wymiaru "c) pomiedzy ptytami bocznymi podwozia.

Odkreci¢ nakretki (3) 1 nakrgtkami (2) ustawi¢ szeroko$¢ przeswitu ,,c, a
nastgpnie ponownie dokrecic¢ nakretki (3).

Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.

Momenty dokrecenia, patrz tabela

Szeroko$¢ przeswitu ,,c“ daje z kazdej strony luz rolki prowadzacej ,,f/2". W razie
potrzeby luz rolki prowadzacej skorygowac poprzez nastawienie szerokos$ci
przeswitu ,,c*.

Montaz przy dostepnym Kkoncu toru jezdnego suwnicy
* Podwozie wsuna¢ przy koncu toru jezdnego.

Montaz przy niedostepnym Kkoncu toru jezdnego
* Odkreci¢ nakretki (3) trzpieni gwintowanych (1) w rurze czworokatnej ptyt

bocznych podwozia (4) i wykreci¢ o wymiar ,,x“.

* Plyty boczne podwozia (4) rozsunac od siebie rownolegle do wykrgconych

nakretek (3) az do uzyskania wymiaru "B+y wzgl. c+x".

» Podwozie podnie$¢ od dotu nad tor jezdny.
» Podwozie zawiesi¢ po stronie wciagnika linowego na pétce dolnej pomostu toru

jezdnego i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

* Plyty boczne podwozi (4) zsuna¢ do nakretek (2), nakretki ponownie nakreci¢ (3)

1 dokrecic.

» Sprawdzi¢ ustawienie szerokosci toru "c¢" i luz rolki prowadzacej "f/2".
* Nakretki (3) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.
* Momenty dokrecenia, patrz tabela.

Ustawianie podwozia skre¢tnego na Srodku
* Odkrecié nakretki (5) 1 wsunaé podwozie (6) na sworznie taczace (7).
* Odlegtos¢ "z" pomiedzy ptytami bocznymi podwozia (4) i wozkiem skrgtnym (6)

jest taka sama.

» Nakretki (5) dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.
* Momenty dokrecenia, patrz tabela.

Podnosnik| @D | Podwozie B 172 c X Y  |Nakretka(3) | Nakretka(5)
[mm] [mm)] [Nm]
SH3ex | 100 | DKE-S4 | 90-220 | 1,5 |B+80| 67 | 147 215 85
SH 4 ex
SH5ex | 140 | DKE-S6 [119-300| 1,5 |B+84| 75 | 159 215 85
12.04 17



3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

Przeniesienie napedu jezdnego (DKE-S4 / DKE-S6)

Podwozia z jednym napedem

» Zamontowac¢ naped dla jednej dlugosci (L) zgodniej z szeroko$cia poiki jezdne;j

(B)

+ Zamontowac pier§cienie zabezpieczajace (S) odpowiednio do rozmiaru L4.
* Polozenie montazowe napedu nie zmienia si¢ w danym zakresie p6tki jezdnej (B).

oD B Przeniesienie napgdu A
L L4 £2
[mm] | [mm] [mm] [mm]
100 90 - 128 390
129 - 220 495
140 119 - 280 495 46,4
281 - 300 710
1
F467b ]
f/2 f/2
Podwozia z dwoma napedami
* Naped jest catkowicie niezalezny od szeroko$ci potki jezdnej.
* Zamontowa¢ pierscienie zabezpieczajace (S) zgodnie ze schematem.
©¥D100
|
L[]
S
18 12.04
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

PAB3 /.

max. IUM
i

PAS0/ ..

S

min. 85

e S |

O

B

L B+30 — —B+20 J

30

i

J
! ‘
!
e | ol
b~ b
| B = ¢ |~

B+2c

Ograniczniki krancowe

* Na koncu toru jezdnego zamontowac ograniczniki krancowe ze zderzakami
gumowymi.
Przy braku zderzakoéw gumowych najechania na ograniczenie krancowe mogtoby
spowodowac wytworzenie iskry przy niekorzystnych warunkach.
Nalezy tego bezwzglednie unikac!

Typ B | L E @D N
@ maks . zamOwieniowy
maks maks | 3 *1
mm | mm kg Nm kg mm
PA 50/200| 200 | 350 63 [0174024270
PA 50/300| 300 | 450 | 3200 | 200 | 700 80 |0174025270
PA 50/500| 500 | 650 100 |01 74026270
PA 63/200| 200 | 350 0174027270
PA 63/300| 300 | 450 |10000| 440 | 3200 }28 0174028270
PA 63/500| 500 | 650 0174029270

Propozycja rozwiazania mozliwego do zastosowania na budowie

op | [ *4 b | ¢ | d| e | f| g M.. e
] f a mm *2 , Nl‘ .
»[*e ’«T zamowieniowy
' ! 80 | L80x80x10 | 30 | 34 | 9 | 32 | 34 | 40 [MI10,MI2| 5779850
0 \ 50 100 | L80x80x10 | 30 |575| 9 32 | 34 | 40 |[MI10,M12| 5779850
o 125 | L80x80x 10 | 30 |685| 11 | 32 | 42 | 50 |MI10,MI12| 5779710
F o 160 | L8Ox80x 10 | 30 [ 685 | 11 | 32 | 42 | 50 [MI10,MI12| 5779710
c0040a04

L80x80x10 | 40 | 95 | 11 | 32 | 53 | 63 5779920
2001y 100 x 100x 10| 50 | 105 | 14 | 36 | 66 | 80 |MIOMIZ 557903

*1 Cigzar podwozia razem z przeciwwaga
*2 Predkosé jazdy V maks.: 20 m/min

*3 E=0,1415+mka * v? * x (Nm)

mka (t), v (m/min)

x = z facznikiem krancowym jazdy: 0,72
x = bez tacznika krancowego jazdy: 1,0
*4 katowniki dostarczone przez klienta

12.04
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3 Montaz wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.5 Podwozie dwuszynowe (OE-S ) * Sprawdzi¢ wymiar srodkowy szeroko$ci Spw w podwoziu i szynie biezne;j.

* L1 max - L1 min = 5 mm, patrz schemat.

» Sprawdzi¢ luz boczny migdzy szyna biezna a obrzezem kota, patrz schemat.

* Do podwozia lub do ogranicznika krancowego toru jezdnego przykreci¢ zderzak
SUMOWY.

+ Zamontowac pasujace ograniczniki. Wymiary, patrz schemat i tabela.

» Zdj'z zabezpieczenie transportowe TS. (tylko w podwoziach o D @ 125).

Tor wozka suwnicowego musi spetnia¢ wymagania normy ISO 4132.

+ Polaczenia szyn na powierzchniach jezdnych i prowadzacych musza by¢ rowne; w
razie potrzeby przeszlifowac.

1=

Fos61

Ustawienie musi zapewnia¢ ptynny posuw podwozia na calym odcinku jezdnym bez
blokowania lub zwigkszonego $cierania obrzezy kot. Zwigkszone $cieranie obrzezy
kot spowodowane zta jakoscia pomostu lub bigdnym ustawieniem podwozia moze
doprowadzi¢ do podwyzszenia temperatur i zwigkszonego zuzycia. Nalezy tego
bezwzglednie unikac.

Spw

[ -

[ min.30 min. 30

\* *\‘4» ‘\

Spw L1 min L1 max

‘ F463a

0165201

»«l

S wg tabeli, gdy podwozie jest ustawione symetrycznie na torze. Przy braku symetrii
Slewa strona + Sprawa strona =2 x S

Ograniczniki krancowe

0100 %0
o T e rrrrrrer 9D S
100 | 2,5-5
125 | 2,55
160 | 3,5-6
200 | 4,5-7
0125 - 3200
e oD | h
100 | 45
125 | 97
160 | 100
200 | 100

Suwnica

20 12.04

bashexz1z21_pl.fm



bashexz1z21_pl.fm

3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.6 Lacznik krancowy jazdy

Podwozie jednoszynowe KE-S ..

3.6.1 Podwozie jednoszynowe

Laczniki krancowe jazdy sa zamontowane w podwoziu.

3.6.2 Podwozie dwuszynowe

Dobudowa tacznikow krancowych jazdy jest zainstalowana ale w momencie
dostawy nie jest przymocowana i trzeba to zrobi¢ na wysiggniku zabieraka
doprowadzenia napigcia.

Styki taczace sa przewidziane do pradu sterujacego.

Funkcja taczenia:

1. wylaczenie krancowe w obu kierunkach jazdy (2 wytaczniki).

2. Wylaczenie wstepne i krancowe w obu kierunkach jazdy (3 wylaczniki).
Wytaczenie wstgpne powoduje przejscie z predkosci szybkiej na wolna przed
koncem toru jezdnego, na koncu toru jezdnego nastepuje wylaczenie.

X = zatrzymanie, z lewej
Y = zatrzymanie, z prawej
Z = szybko / wolno

Podwozie dwuszynowe OE-S ..

o
THT
e

05.05
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.7 Instalacje elektryczne

Ze wzgledow bezpieczenstwa podlaczenie wciagnika linowego powierzac
wylacznie wykwalifikowanym elektrykom . Przestrzegac przy tym obowiazujacych
przepisdw bezpieczenstwa oraz przepisOw o zapobieganiu wypadkom!
Wykwalifikowany elektryk musi by¢ poinstruowany w zakresie dopuszczalnych
drog odptywu i drog odstepu izolacyjnego, jak rowniez w zakresie potaczen kabli w
strefie Ex. Nalezy stosowaé wylacznie materiaty elektryczne dopuszczone do
odpowiedniej strefy Ex! (kategoria urzadzen I 2 G do strefy 1, II 2 D do strefy 21)

Dodatkowo do strefy 21:
Przy budowie przestrzega¢ normy EN 50281-1-2.

3.7.1 Kabel zasilajacy
* Przewody roztozone na state:
NYY, NYM.
* Przewody ruchome:
HO7RN-F lub NGFLG®&u, lub przewody o takich samych wlasciwosciach.
* Minimalny przekr6j i mak. dlugos$¢ kabla zasilajacego patrz strona 56.

3.7.2 Zabezpieczenie

* Bezpieczniki NEOZED, DIAZED lub NH klasy uzytkowej gL/gG patrz strona 54.

* Przestrzega¢ wartosci zabezpieczen, by takze w wypadku zwarcia nie dochodzito
do zespawan na stykach stycznika wylacznika suwnicy i spelniona zostata
ochrona przeciazeniowa przewodu!

3.7.3 Zatrzymanie awaryjne

Instalacja musi by¢ wyposazona w wylaczenie zasilania elektrycznego dostgpne na

stanowisku obstugi. Zadanie to spehniaja:

* Przycisk zatrzymania awaryjnego w urzadzeniu sterujacym w polaczeniu ze
stycznikiem wylacznika suwnicy,

* Wylacznik przylacza sieciowego, gdy umieszczony blisko i z bezposrednim
dostegpem na stanowisku obstugi.

3.7.4 Wylacznik przylacza sieciowego

* musi wylacza¢ wciagnik linowy we wszystkich stykach,

* w potozeniu WYL. musi by¢ zamykany,

* musi by¢ zamontowany na instalacji w tatwo dost¢pnym miejscu,

* musi by¢ oznaczony w celu uniknigcia pomytek i innymi wylacznikami.

3.7.5 Odlacznik

* jest potrzebny przy zasilaniu wigcej niz jednego podno$nika obstugiwanego z
podtogi,

* w polozeniu WYL. musi by¢ zamykany.

3.7.6 Wylaczenie przeciazeniowe

Opis systemu

+ zapobiega podnoszeniu przecigzonego tadunku. Wciagnik po rozpoznaniu
przeciazenia cigzar mozna tylko opuszczaé. Ustawienie wykonywane jest
fabrycznie. Wprowadzanie korekt dozwolone jest tylko w specjalnych
przypadkach, patrz str. 40.
W wyjatkowych przypadkach wciagniki linowe mozna uzywac bez wytaczenia
przeciazeniowego. Nie beda one jednak odpowiadaly dyrektywa WE ani nie
beda mogly mie¢ znaku CE.

Pomiar cigzaru w punkcie stalym liny
Z czujnikiem mechanicznym

Wylaczenie przeciazeniowe jest ustawione na ci¢zar nominalny +15% przeciazenia.

22
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

A &

Skrzynka przytaczeniowa Ex e

3.7.7 Przylacze sieciowe

Przed otwarciem skrzynki przytaczeniowej lub urzadzen nalezy odcia¢ doptyw
pradu.

Zwraca¢ uwage na niebezpieczenstwo zwiazane z wybuchem, ewentualnie
zaangazowaé na miejscu wykwalifikowanych specjalistow!

Otwarcie i zamknigcie skrzynki przylaczeniowej

* Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym (a).

* Podnies$¢ pokrywe (b) z pierscieniem uszczelniajacym, (obszary Ex e).

* Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym (a) §rubami (c) wycisna¢ pokrywe (b), unikaé
wykrzywienia, (obszary Ex d)

» Pasowania Ex (obszary Ex d) czys$ci¢ wylacznie szmatkami lub $rodkiem
czyszczacym. W razie wystapienie usterek, niezbedna bedzie kontrola w zakladzie
produkcyjnym producenta. Nie uruchamia¢ instalacji.

* Pokrywe (b) wsuna¢ w pasowania. (Nie zapomnie¢ o pier§cieniu uszczelniajacymi
Ex e w wersji!).

* Dokreci¢ wszystkie §ruby.

Wszystkie Sruby z tbem walcowym imbusowe muszg mie¢ klas¢ wytrzymalosci
8.8

3.7.8 Wejscia kabli

Wejscia kabli sa waznymi elementami w ochronie Ex i z tego powodu ich montazem
i konserwacja musza zajmowac si¢ wykwalifikowani pracownicy.

Do wprowadzenia ruchomo rozmieszczonych kabli do chroniacych przed
wybuchem skrzynek przytaczeniowych zgodnych z norma EN50014 (i EN50018 w
przypadku skrzynek przylaczeniowych o statym ci$nieniu) nalezy stosowaé
atestowane i dopuszczone wejscia kabli. Wejscia kabli w celu zabezpieczenia przez
zatamaniami musza by¢ specjalnie wyprofilowane i wyposazone w skuteczna
ochrong przed wyrwaniem (obejmg zaciskowa).

W przypadku kabli roztozonych na state nalezy rowniez stosowaé odpowiednie
atestowane i dopuszczone do uzytku w strefach zagrozenia wybuchowego wejscia
kabli. Kable musza by¢ przymocowane bezposrednio przed potaczeniem srubowym,
np. obejma zaciskowa.

Wejscia kabli przy czgsto ruszanych przewodach nalezy zabezpieczy¢ srodkiem
Loctite 275.

Doprowadzenie pradu (kabel zasilajacy) moze wystgpowac jako przewdd okragly
lub ptaski. Polaczenia srubowe musza w obu wypadkach spetnia¢ powyzsze
wymagania.

01.06

23



3 Montaz wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.7 Instalacje elektryczne 3.7.9 Przylaczenie do sieci

(ciag dalszy) * Napigcie i czgstotliwo$¢ wystepujace w sieci poréwnac z informacjami podanymi
na tabliczce znamionowe;j.

+ Kable zasilajace wsuna¢ przez wejscia Ex do skrzynki przylaczeniowej.

* Przylaczy¢ zgodnie z dotaczonymi schematami przyltaczen.

* Do czujnikow temperatury nie podtaczac kabla przewodzacego napigcie
elektryczne! Uszkodzone czujniki temperatury nie chronig silnika.

» Sprawdzi¢, czy kierunek obrotu begbna linowego jest zgodny z kierunkiem
pokazywanym przez symbole na urzadzeniu sterujacym: W tym celu w
urzadzeniu sterujacym nacisna¢ "Podnoszenie precyzyjne'". Nigdy najpierw nie
naciska¢ "Opuszczanie"'!

Gdy hak bedzie si¢ podnosit lub stanie w miejscu, poniewaz zadziatal tacznik
krancowy w najwyzszym polozeniu haka, wciagnik linowy przytaczy¢ do
prawidtowych faz.

* W drugiej probie w urzadzeniu sterujacym nacisnaé "Opuszczanie precyzyjne'.
Gdy ruch haka nie bedzie odpowiadal kierunkom pokazywanym na
symbolach w urzadzeniu sterujacym, zamieni¢ dwa przewody zewnetrzne
kabla zasilajacego.

* Napigcie sterujace sprawdzi¢ poprzez pomiar. Gdy zmierzona warto$¢ przekroczy
nominalne napigcie sterujace o wigcej niz 10%, po stronie pierwotnej w
transformatorze sterujacym wybraé odpowiednio inny zaczep.

Ostroznie! Niebezpieczenstwo wypadku! Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkow i uszkodzenia wceiagnika linowego!

3.7.10 Kontrola przed pierwszym uruchomieniem

» zobowiazuje uzytkownika do zlecenia po zakonczeniu prac instalacyjnych i
montazowych badan w zakresie zbudowanych, zmienionych lub naprawionych
elektrycznych materiatow eksploatacyjnych lub przytaczonych do instalacji
elektrycznych materiatow eksploatacyjnych poprzez oddzielne sprawdzenie
prawidtowego stanu technicznego.

W celu zagwarantowania bezpiecznego uzytkowania nalezy po instalacji
przeprowadzi¢ kompleksowa kontrolg dziatania i kontrolg bezpieczenstwa.
Ta kontrola podlega czgsto pod krajowe przepisy. Przeprowadzona kontrolg
nalezy odnotowaé¢ w ksiazce serwisowej.

* Prze uruchomieniem usuna¢ wszystkie usterki.

Zaleca sig¢ powierzanie kontroli producentowi.

Sterowanie na budowie (opcja)
(Tylko po konsultacji z producentem)

* Do sterowania na budowie mozna podlaczy¢ wszystkie sktadniki elektryczne
zgodnie z dotaczonymi schematami potaczen.

» Za elementy sterowania, wykonane na naszych podnos$nikach w strefie Ex przez
uzytkownika lub przez projektanta systemow sterowania zatrudnionego przez
uzytkownika odpowiada uzytkownik wzgl. projektant systemow sterowania.
STAHL CraneSystems nie ponosi przy tym zadnej odpowiedzialnos$ci.

* Prace przy sterowaniach (elektrycznych materialach eksploatacyjnych Ex),
ktére wykraczaja poza typowe podlaczenie przewodow, moga wykonywac
wylacznie firmy posiadajace certyfikowany system zapewniania jakosci
(dyrektywa WE 94/ 9 WE). Zaleca si¢ zamowienie kompletnego sterowania u
producenta STAHL CraneSystems.

Deklaracja zgodno$ci WE zachowuje wazno$¢ tylko wtedy gdy caly podnos$nik

bedzie odpowiadal nastepujacym postanowieniom:

- dyrektywa WE w sprawie ochrony przeciwwybuchowej 94/9/WE (ATEX)

- dyrektywa maszynowa WE 98/37/WE

- dyrektywa w sprawie kompatybilnoéci elektromagnetycznej(EMC) WE 2004/ 108/WE

24 07.08
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3 Montaz wciagnika linowego ® Strefa 1 (ATEX)
& Strefa 21 (ATEX)

3.8 Przeciaganie liny Lina stalowa jest fabrycznie nawinieta na beben linowy Jesli nie,
patrz strona 45, "Zaktadanie liny stalowe;j".
Jesli zblocze hakowe nie jest olinowane, to nalezy postepowaé w nastepujacy
sposob:

* Ling mozna pewnie chwyci¢ szczypcami zaciskowymi.

» Do przeciagnigcia liny stalowej potrzebne bedzie wlaczenie wciagnika linowego.
Dlatego tez wszystkie prace wykonywac z najwyzsza staranno$cia: z my$la o
bezpieczenstwie pracy i bezusterkowym dzialaniu wciagnika linowego!

1. Roztozy¢ wzgl. swobodnie spusci¢ nienawinigty koniec liny.

2. Sprawdzi¢, czy lina stalowa sztywno przylega do begbna linowego, ewentualnie
jeszcze naprezyc.
Unikaé zwisania liny na bebnie linowym! LuZno zwisajaca lina moze
uszkodzi¢
prowadnice liny lub moze sama ulec uszkodzeniu.

3. Poczatek liny na jednym koncu zaznaczy¢ kolorem.

4. Poczatek liny przeciagnaé przez rolke(i) liny wzgl. krazek(ki) zwrotny(e), patrz
strona 26.
Liny nie wolno przy tym skrecaé; kolorowe zaznaczenie utatwia kontrole nad
ling.

5. Koniec liny przymocowac¢ w statym punkcie, patrz strona 26-28 (12-35)
6. Wykona¢ kilka ruchow bez obciazenia powyzej maks. wysokos¢ podnoszenia.
7. To samo ze stopniowo wzrastajacym obciazeniem.

8. Ewentualny skrgt na linie zaznaczy¢ naklejajac pasek
papieru. Wigkszy skret mozna rozpozna¢ po przekrgceniu zblocza hakowego
w szczegdlnosci w nieobcigzonym stanie.

9. W przypadku wystapienia skretu, ling stalowa ponownie wyciagnac i odkrgci¢
poprzez spuszczenie lub rozlozenie. Skret na linie stalowej zmniejsza jej
wytrzymato$é
i Zzywotnos¢.

Dlatego tez nalezy likwidowa¢ kazdy zauwazony skret przed ponownym
podniesieniem obcigZenia, inaczej lina ulegnie trwalemu odksztalceniu i bedzie
si¢ nadawala do wymiany!

01.08 25



3 Montaz wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.8 Przeciaganie liny (ciag dalszy) Przeciaganie liny (SH3ex - SH6ex)
Line przeciagnaé i ematami podsta m
ymo :
aga! m isie¢ poziomo (./2-1)
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

Punkt staly liny (SH3 - SH6)

Zwr6ci¢ uwage na tabliczke informacyjna przy punkcie statym liny.

11 Koniec liny wciagnaé w punkcie statym w zaleznosci od sposobu przeciagnigcia,
patrz schematy 11-35 i tabele na stronie 27, 28, 29.
Ling przetozy¢ wokét klina linowego (2) i weiagna¢ w stozkowa kieszen (1),
wolny koniec liny wyjdzie na okoto 100 mm.
Wolny koniec liny zabezpieczy¢ zaciskiem (3), w odlegltosci okoto 50 mm od
konca liny.
(\\ %0 T3 Maks. wolny koniec klina linowego SH 3 - SH4 ex X, =6mm; SHS5-6ex
0640501 Xmaks. = 15 mm
Po zdemontowaniu wymieni¢ zawleczke (4); zgia¢ konce zawleczki
12
14
% *1
Dh‘EOSC SH3 | SH4 | SHS
L2 12 12 12
2/1 L3 12 12 12
L4 - - -
L2 21 14 22
L3 21 14 22
41 L4 - - 22 17
L2 17 18 17 7s.000:
L3 17 18 17 L oo
4/2-1 L4 ) i 17 Q
&% ©%
18
606 who0o
‘ o000
i
;Wf ©%
*1 strona przektadni
11.07 27



3 Montaz wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

3.8 Przeciaganie liny (ciag dalszy) Punkt staly liny (SH3 ex - SH5 ex)

21 26
@ : ﬂ *1
7 3
SH3ex | SH4ex | SHSex W&
L1 - - -
L2 12 12 12
YU 205l 12 12
L4 - - -
L1 - - - 27 b3
2| 21 14 2 i m—— alb
41| 3 |L3| 21 14 22 ‘ ! R | 5 i e SH3- 1516|241
L4 - - 22 DRI R = T g —
B m %ﬁz@ S [5 s6s] 00
L1 - - - % i - :
L2| 17 18 17 as SHS. |14 l366
4n2-1| 7 |L3| 17 18 17
L4 - - 17
23 28
al/b| 1T
SH3- 1516|241 - :
@ " N SH4 265 290 l&‘ 0639602
@ SHS- 13341366
SH3ex | SH4ex | SHS ex
2/1 | 4 24 24 24
4/1 5 23 23 23 24 29
L1 - - i
L2| 25 25 25 “
Y18 sl g6 26 26 r
L4 - - 26
25 30

SH3ex | SH4ex | SHSex
28 28 28
27 27 27

"

QP
o|s] OO
2%

*1 T ] ‘
L1l - ) - - jm
L2| 29 29 29 olole
42-11 8 |13l g9 30 29
L4 - - 29

*1 strona przektadni
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3 Montaz wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

Punkt staly liny (SH6)

31

""""""""""""""""""" *1
o o
T
SHe | ]
Diugosé F0492 L-___'
L
2/1 L2-L5 32
4/1 L2-L5 31
2/2-1 -
4/2-1 | L2-Ls | 34
82-1 | L3-Ls | 35 32
F0493
Dhugosé
L
2/1 L2-L5 32 34
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4 Uruchomienie wciggnika linowego & Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

4.1 Uruchomienie

Producent wciagnika linowego sprawdzit, ze produkt jest zgodny z dyrektywa
maszynowa WE.

Pierwsze uruchomienie nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie
(patrz strona 2). Nalezy przy tym przestrzegac¢ "Wskazowek bezpieczenstwa"
zawartych na stronach 4...7.

Co nalezy sprawdzi¢:

Prawidtowe skompletowanie wciagnika linowego wraz z dotaczonymi oryginalnymi

akcesoriami (np. zblocze hakowe), patrz strona 25.

+ Prawidlowy wybor i instalacja wszystkich elektrycznych materialow
eksploatacyjnych, patrz strona 22, "Instalacje elektryczne".

» Znak Ex musi by¢ przymocowany na podno$niku wzgl. suwnicy.

* Przylacze elektryczne, patrz strona 23.

» Sprawdzi¢ mocne i pewne dokrecenie srub mocujacych, patrz strona 9, 12,14,17
57.

» Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie ogranicznikéw krancowych toru
jezdnego.

* Kierunek ruchu haka musi by¢ zgodny z kierunkiem pokazywanym przez
symbol na urzadzeniu sterujacym.

» Sprawdzi¢ zainstalowanie i dziatanie wszystkich urzadzen i mechanizmow
zabezpieczajacych.

» Sprawdzi¢ awaryjny wylacznik krancowy podnoszenia wzgl. zespolony roboczy i
awaryjny wylacznik krancowego podnoszenia, patrz strona 38.

» Sprawdzi¢ zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe, patrz strona 41.

* Potwierdzenie prawidlowego przeprowadzenia uruchomienia w ksiazce
serwisowej w czesci "Potwierdzenie uruchomienia".

* W wypadku gdy podczas badania odbioru wciagnik linowy w potaczeniu z
suwnicg zostana obciazone cigzarem probnym, musi by¢ wylaczone
zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe (patrz 6.7 strona 42), patrz schemat
potaczen elektrycznych.

* Wsuna¢ ling z obciazeniem czgsciowym. (Wydtuza okres uzytkowania)

Wprowadzanie istotnych zmian i modyfikacji wciagnika linowego, np. spawanie
elementdéw no$nych, zmiany konstrukcyjne w elementach nosnych, zmiany w
napgdach, zmiany predkosci i mocy silnika, wymiana podwozi i in., wymaga zgody
producenta, w przeciwnym razie wygasa swiadectwo zgodnosci.

Zgody producenta wymagaja takze ingerencje w uktad sterujacy lub uzupehienia w
uktadzie sterujacym. Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za zaklécenia w
dziataniu spowodowane samowolna ingerencja w uklad sterujacy.

Nasi wykwalifikowani pracownicy pomagaja wykona¢ ponowny odbidr po
zakonczeniu uzgodnionych zmian.
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5 Obsluga wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

5.1 Obowiazki operatora suwnicy

Podczas pracy przy wceiagnikach linowych przestrzegaé nastepujacych
instrukcji:

Codziennie przed przystapieniem do pracy sprawdza¢ hamulce i taczniki
krancowe i obserwowac, czy stan instalacji nie wskazuje na widoczne wady.

W przypadku wystapienia wad zagrazajacych bezpieczenstwu pracy, przerwac
prace suwnicy.

Suwnice pracujace na terenie otwartym przy dziataniu wiatru nalezy zabezpieczy¢
zabezpieczeniem przeciwwiatrowym.

Beben linowy musi by¢ wolny od wigkszych ciat obcych.

Cigzarow nie przenosi¢ nad glowami osob.

Nie pozostawa¢ zawieszonego cigzaru bez nadzoru, urzadzenie sterujace musi
znajdowac si¢ w zasiggu reki.

W czasie pracy nie nalezy powodowaé wlaczenia awaryjnego tacznika
krancowego.

Nie przecigzaé¢ suwnicy powyzej udzwigu nominalnego.

Ciagnigcie po skosie lub pociaganie za cigzary, jak rowniez ruszanie pojazdami z
cigzarem lub urzadzeniem do chwytania tadunku zabronione!

Nie zrywa¢ osadzonych na state cigzarow.

Potozenia krancowe podnoszenia, opuszczania i jazdy mozna osiagaé podczas
pracy tylko wtedy gdy jest dostgpny roboczy tacznik krancowy.
Niedopuszczalna jest praca impulsowa (duza ilo§¢ uruchomien silnika na chwilg,
w celu uzyskania niewielkich ruchow). Silniki posiadajace hamulce moga
nagrzewac si¢

do niedopuszczalnych wartosci. Powoduje to wylaczenie przez czujniki
temperatury i brak mozliwo$ci opuszczenia tadunku przez jakis czas.

Moze to spowodowac uszkodzenie przyrzadoéw sterujacych i silnikoéw.

Nie rusza¢ w kierunku przeciwnym, zanim nie nastapi petne zatrzymanie w
miejscu.

Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa, patrz strona 4-7.

Cigzar i zblocze hakowe nie powinny uderza¢ o maszyny ani konstrukcje stalowe.
Przy niekorzystnych warunkach (rdza, aluminium, duza predkos¢ uderzenia)
wystepuje niebezpieczenstwo powstania iskier.

Unika¢ zeslizgiwania kot na wozku i suwnicy wskutek ruchu wahadlowego
ciezaru lub przekrecania kot napgdowych. Niebezpieczenstwo powstania iskier i
podwyzszonego nagrzania.

09.05

31



5 Obsluga wciagnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

5.2 Obsluga przelacznika
sterujacego

5.3 Zatrzymanie awaryjne

Wersja standardowa
2-stopniowa

Podnoszenie / opuszczanie:
1. stopien: powoli
2. stopien: szybko

Jazda wozka: prawo/lewo
1. stopien: powoli
2. stopien: szybko

Jazda suwnicy: prawo/lewo
1. stopien: powoli
2. stopien: szybko

Zatrzymanie awaryjne

Wskazowki bezpieczenstwa

Jesli operator nie naciska przetacznika, to przetacznik ustawia si¢ w potozeniu
zerowym, a ruch podnos$nika zostaje automatycznie wytaczony (sterowanie
czuwakowe).

W przypadku zaktocen, np. faktyczny ruch nie odpowiada ruchowi, ktéry nalezato
uzyskac na skutek nacisnigcia dzwigni, nalezy natychmiast zwolni¢ przetacznik.
Jesli mimo to nie nastgpuje zatrzymanie ruchu, to nalezy nacisna¢ wytacznik

awaryjny.

W kazdym podno$niku musi by¢ mozliwe odcigcie przy podiodze zasilania
elektrycznego od wszystkich napgdéw ruchu pod obciazeniem.

Po przeprowadzeniu zatrzymania awaryjnego ponowne uruchomienie podnosnika /
suwnicy przez uzytkownika moze nastapi¢ dopiero po tym, jak rzeczoznawca uzna,
ze przyczyna zadziatania funkcji awaryjnego zatrzymania zostata usuni¢ta i dalsze
uzytkowanie instalacji nie bedzie si¢ wiazato z kolejnym niebezpieczenstwem.

* Wylacznik zatrzymania awaryjnego znajduje si¢ w wytaczniku sterujacym.

* Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, by zatrzymac system.

* Odryglowanie przycisku zatrzymania awaryjnego: Przetacznik obroci¢ w
pokazanym kierunku.

32
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego € Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

Ta czes$¢ jest posSwigcona bezpieczenstwu dziatania, niezawodnos$ci i zachowaniu
wartosci wciagnika linowego.

Chociaz ten wciagnik linowy dziala w duzym stopniu bezobslugowo, elementy
ulegajace zuzyciu (np. lina stalowa, hamulec) i decydujace o ochronie Ex nalezy
poddawac¢ regularnej kontroli. Jest to podyktowane obowiazujacymi przepisami o
zapobieganiu wypadkom.

Kontrole i konserwacj¢ nalezy powierza¢ wytacznie specjalistom, ktorzy zostali
przeszkoleni szczegdlnie w zakresie zagadnien ochrony przeciwwybuchowej. patrz
strona 2.

Ogélne wskazowki dotyczace kontroli i konserwacji

*» Prace konserwacyjne i naprawcze wykonywa¢ wylacznie przy nieobciazonym
weciagniku linowym.

* Najpierw wylaczy¢ i zamkna¢ wylacznik przyltacza sieciowego.

W pomieszczeniach zagrozenia wybuchowego nie nalezy prowadzi¢ prac przy
elementach znajdujacych si¢ pod napigeciem.

Dodatkowo do strefy 21:

* Warstwy pylu powyzej S mm s3 niedozwolone.
Pyt gromadzacy si¢ w zaglebieniach, naroznikach i na pozostatych
powierzchniach nalezy odpowiednio wczesnie usuwac.
Sktadniki elektryczne (silnik, sterownik) oraz mechaniczne (np. przektadnia) przy
pracy nominalnej nagrzewaja si¢ do maks. 120° C przy temperaturze otoczenia
50° C.
Warstwa zgromadzonego pytu grubsza niz 5 mm uniemozliwia skuteczne
odprowadzania ciepta (izolacja) i dochodzi do niedozwolonego wzrostu
temperatury przy powierzchniach i sasiedniej warstwie pytu.
Uzytkownik jest zobowiazany do obserwowania grubosci warstwy pytu i poprzez
odpowiednio czeste czyszczenie nie dopuszczenie do przekroczenia 5 mm
grubo$ci warstwy pytu.

* Przed przystapieniem do konserwacji ewentualnie usuna¢ pyH!
Pyl nalezy usuna¢, by podczas konserwacji nie przedostat si¢ do otwartych
przestrzeni sktadnikow.

* Wykonywanie regularnych kontroli wiacznie z konserwacja co 12 miesigcy,
zgodnie ze specyficznymi dla danego kraju przepisami, w pewnych warunkach
wczesniej, przez montera zaleconego przez producenta.

* Podane okresy kontroli i przegladow dotycza normalnych warunkow
uzytkowania. Okresy kontroli i konserwacji nalezy odpowiednio dostosowac przy
wystapieniu jednego lub kilku z ponizszych warunkow:

- Gdy po ustaleniu rzeczywistego uzytkowania bgdzie mozna pomina¢, ze
teoretyczny okres uzytkowania podno$nika bedzie krotszy niz 10 lat.

* Przy pracy wielozmianowej wzgl. w trudnych warunkach.

* W niekorzystnych warunkach (zanieczyszczenie, rozpuszczalniki, temperatura
itp.).

* Przy pytach powstalych wskutek ocierania (odlewnia, cementownia, produkcji
szkla i przetworstwie itd.) nalezy skrécic¢ okresy konserwacji prowadnicy liny
(czyszczenie, smarowanie, sprawdzanie i ewentualnie wymiana sprezyn
naciagowych).

Po uplywie okresu uzytkowania nalezy przeprowadzi¢ remont generalny.

Srodki smarne i punkty smarowania, patrz strona 58

01.08
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

6.1 Okresy kontroli

27 1M 6 10 2 2 127
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6.1.1 Codzienna kontrola
Przed rozpoczeciem pracy

 Dzialanie hamulca (-6w) (1), patrz strona 36, 37

* Wytacznik krancowy podnoszenia(2), jesli istnieje roboczy wytacznik krancowy
podnoszenia , roboczy wytacznik krancowy podnoszenia, jesli istnieje, patrz
strona 38

+ Zatrzymanie awaryjne, wytacznik suwnicy, patrz strona 22

* Lina (4), patrz strona 44

6.1.2 Coroczna kontrola

+ Kontrola zawieszenia urzadzenia sterujacego (kabel i lina stalowa musza by¢
prawidlowo zamontowane).

* Hak (5), peknigcia, odksztalcenie na zimno, zuzycie

+ Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe (6), patrz strona 41

* Odlacznik 1 wylacznik przyltacza sieciowego, patrz strona 22

* Przylacza przewodu ochronnego i wyréwnania potencjatéw

+ Ustalenie pozostatego okresu uzytkowania, patrz strona 50

* Mocowanie liny (10) patrz strona 45, krazki linowe, patrz strona 47

* Prowadnica liny (11) patrz strona 44, 46

* Elementy napedu (12), obrzeza kot, kota, i in. patrz strona 48

+ Polaczenia gwintowe, spoiny spawane

* Ograniczniki krancowe, zderzaki

* Przektadnia (27)

* Minimalne odstgpy bezpieczenstwa

* Przewod doprowadzenia zasilania

* Wejscia przewodow

* Funkcje taczenia
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego € Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

6.2 Okresy konserwacji

6.2.1 Coroczne

* Hamulec (20) - zmierzy¢ szczeling powietrzna, w razie konieczno$ci wymieni¢
tarcz¢ hamulcowa, patrz strona 36, 37.

+ Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe (21), patrz strona 41

* Ling (22) nasmarowac¢ pedzlem, patrz strona 58

* Prowadnicg liny (23) nasmarowa¢ pedzlem, patrz strona 58

* Dokreci¢ zaciski przewodow elektrycznych.

* Przylacze obszaru urzadzen o statym ci$nieniu, ewentualnie usuna¢ skroplong
par¢ wodna, wyczysci¢ szczeling Ex i nasmarowac.

01.08
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

6.3 Hamulec silnika podnoszenia

Hamulce sprawdza¢ w regularnych odstgpach czasu. Przy wigkszym obciazeniu
eksploatacyjnym nalezy odpowiednio dostosowac okresy migdzykonserwacyjne.
Zbyt dtuga droga luzowania hamulca prowadzi do silnego nagrzania silnika i
powstania uszkodzen mechanicznych.

Wszelkie prace przy hamulcu podnos$nika wykonywaé wylacznie przy
nieobcigzonym wciagniku linowym i opuszczonym zbloczu hakowym.

6.3.1 Kontrola hamulca

* Zmierzy¢ droge posuwu watu silnika. W tym celu na chwile wlaczy¢ silnik, patrz
schemat

Droga posuwu watu silnika stanowi r6znicg wymiaréw mig¢dzy wymiarem ostony
wentylatora — wal silnika w stanie pracy (L1) a wymiarem ostony wentylatora —>
wat przy zatrzymanym silniku (L2) (X = L1 - L2). Wymiary L1, L2 réznia si¢ przy
ro6znych silnikach. Nie nalezy dopusci¢ do skrocenia drogi posuwu ponizej
dopuszczalnej wartosci X min., by nie doszto do dotykania tarczy hamulcowej w
pracy znamionowej. Maksymalna droga posuw nie moze przekroczy¢ warto$ci X
maks.

Silnik wciagnika
A2ex | Adex | Abex
X min 0,7 1,0 1,5
X max 2,5 2,5 3,0

6.3.2 Wyregulowanie hamulca

—_—

. Zmierzy¢ drogg posuwu walu silnika.

2. Zdja¢ ostong wentylatora (a), wirnik (c) i wykreci¢ $ruby (d).

. Pokrywg silnika (e) obroci¢ w podzialce rozmieszczenia otworow w prawo (w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara), az do osiagni¢cia minimalne;j
dopuszczalnej drogi zwalniania hamulca. Jeden obrét pokrywy silnika skraca
drogg zwalniania hamulca o 2 mm. Obracajac pokrywe nie uzywacé duzej sily.
Mozna w ten sposéb uszkodzi¢ pasowania ochrony Ex!

4. Pokrywg silnika ponownie przymocowac srubami (d).

5. Wirnik wentylatora (c) zatozy¢ na wat silnika i zabezpieczy¢ pierscieniem

zabezpieczajacym (b).
6. Ponownie przymocowac ostong wentylatora (a).

W

» Do obracania pokrywa silnika zaleca si¢ uzywanie specjalnego przyrzadu, patrz
schemat.

¢ Przy osiagnieciu wymiaru S min. wymieni¢ tarcz¢ hamulcowa.

Silnik wciagnika
A2ex | Adex | Abex
S min 3,2 5 2,1

Wszystkie Sruby z tbem walcowym imbusowe muszg mie¢ klas¢ wytrzymalosci
8.8
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego € Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

6.4 Hamulec podwozia

AN

W0642

Hamulce sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu. Przy wigkszym obciazeniu
eksploatacyjnym nalezy odpowiednio dostosowac okresy migdzykonserwacyjne.
Zbyt dluga droga luzowania hamulca prowadzi do silnego nagrzania silnika i
powstania uszkodzen mechanicznych.

* Podwozie przestawi¢ w bezpieczne potozenie.

6.4.1 Kontrola hamulca

* Zmierzy¢ droge posuwu watu silnika. W tym celu na chwile wlaczy¢ silnik, patrz
schemat

Droga posuwu watu silnika stanowi r6znicg wymiaréw migdzy wymiarem ostony
wentylatora — wat silnika w stanie pracy (L1) a wymiarem ostony wentylatora —>
wat przy zatrzymanym silniku (L2) (X = L1 - L2). Wymiary L1, L2 r6znia si¢ przy
r6znych silnikach. Nie nalezy dopusci¢ do skrocenia drogi posuwu ponizej
dopuszczalnej warto$ci X min., by nie doszto do dotykania tarczy hamulcowej w
pracy znamionowej. Maksymalna droga posuw nie moze przekroczy¢ wartosci X
maks.

Silnik jezdny
AO05 | Alex | A2ex

X min 0,7 0,7 0,7

X max 2,5 2,5 2,5

6.4.2 Wyregulowanie hamulca

..Zmierzy¢ droge posuwu watu silnika.

. Zdja¢ ostong wentylatora (a), wirnik (c¢) i wykrecic $ruby (d).

. Pokrywg silnika (e) obroci¢ w podzialce rozmieszczenia otworow w prawo (w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara), az do osiagnigcia minimalne;j
dopuszczalnej drogi zwalniania hamulca. Jeden obrét pokrywy silnika skraca
drogg zwalniania hamulca o 2 mm. Obracajac pokrywe nie uzywa¢ duzej sily.
Mozna w ten sposéb uszkodzi¢ pasowania ochrony Ex!

4. Pokrywg silnika ponownie przymocowac¢ srubami (d).

5. Wirnik wentylatora (c) zatozy¢ na wat silnika i zabezpieczy¢ pierscieniem

zabezpieczajacym (b).
6. Ponownie przymocowac ostong wentylatora (a).

W N —

* Do obracania pokrywa silnika zaleca si¢ uzywanie specjalnego przyrzadu, patrz
schemat.

* Przy osiagnig¢ciu wymiaru S min. wymieni¢ tarcz¢ hamulcowa.

Silnik jezdny
A0S ex Al ex A2 ex
S min 0,8 0,8 3.2

Wszystkie Sruby z tbem walcowym imbusowe musza mie¢ klas¢ wytrzymaloSci
8.8
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6 Kontrola i konserwacja wciggnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

6.5 Wylacznik krafncowy

podnoszenia
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6.5.1 Opis systemu

Weciagnik linowy jest wyposazony standardowo w awaryjny wylacznik krancowy
podnoszenia uruchamiajacy si¢ w najwyzszym i najnizszym podnoszeniu haka. (Punkty
przetaczania AT i Al). Przekladniowy wylacznik krancowy (GE-SG ex) w stacjonarnym
weciagniku linowym SH3 - SHS jest zamontowany po stronie osadzenia bebna linowego.
W stacjonarnym wciagniku linowym SH6 oraz we wciagniku linowym z podwoziem jest
zamontowany w przektadni.

Nacisnigcie powoduje wytaczenie z pradu — w przypadku uzywania oryginalnych
uktadow sterujacych/schematow elektrycznych producenta — odpowiedniego kierunku
podnoszenia oraz ruchu wozka i suwnicy. Przeciwny kierunek podnoszenia jest mozliwy.

W wyposazeniu opcjonalnym dostgpny jest dodatkowy roboczy wylacznik krancowy
podnoszenia uruchamiajacy si¢ w najwyzszym i najnizszym potozeniu haka w zwiazku
z funkcjonowaniem urzadzenia. (Dodatkowe punkty przelaczania BT i BY.)

W celu umozliwienia kontroli urzadzenie sterujace posiada zamykany, samopowrotny
przetacznik kluczykowy (przetacznik mostkujacy U).

W przypadku awarii roboczego wylacznika krancowego podnoszenia mozna opusci¢
pozycje koncowa (awaryjny wytacznik krancowy podnoszenia) poprzez nacisnigcie
przetacznika kluczykowego (U). Kluczyk powinien by¢ wyciagnigty.

6.5.2 Sprawdzenie awaryjnego wylacznika krancowego podnoszenia

* Sprawdzi¢ bez zatozonego cigzaru przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

1 Przycisk "Géra" na urzadzeniu sterujacym uruchomié ostroznie, obserwujac ruch
podnoszenia, az wytacznik krancowy podnoszenia uruchomi si¢ w najwyzszym
polozeniu haka (AT).

2 Odstgp minimalny ,,a” migdzy zbloczem hakowym a nast¢pna przeszkoda, patrz
tabela, ewentualnie ustawi¢ od poczatku wytacznik krancowy podnoszenia, patrz
strona 39.

3 Przycisk "Dol" nacisnac i skontrolowac¢ najnizsze potozenie haka w ten sam sposob.

4 Odstep minimalny migdzy pierscieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi

(K)
mocowania liny = 20 mm, patrz schemat, ewentualnie ustawi¢ od poczatku wylacznik

krancowy podnoszenia, patrz strona 39.

6.5.3 Sprawdzenie zespolonego roboczego i awaryjnego wylacznika
krancowego podnoszenia

* Sprawdzi¢ bez zatozonego cig¢zaru przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

1 Przycisk "Goéra' na urzadzeniu sterujacym uruchomié ostroznie,obserwujac
ruch podnoszenia, az wytacznik krancowy podnoszenia uruchomi si¢ w
najwyzszym w zwigzku z funkcjonowaniem urzadzenia polozeniu haka (BT).

2 Rownoczes$nie nacisnaé przetacznik mostkujacy (U) w urzadzeniu sterujacym
oraz przycisk ,,Gora”, az awaryjny wylacznik krancowy podnoszenia zostanie
uruchomiony (AT). Gdy wciagnik linowy nie pracuje dalej, nastapito wytaczenie
awaryjnego wylacznika krancowego podnoszenia juz przy kroku 1 i roboczy
wylacznik krancowy podnoszenia nie dziata.

3 Odstep minimalny ,,a” migdzy zbloczem hakowym a nastgpna przeszkoda, patrz
tabela.

4 Przycisk "Géra" i przycisk mostkujacy (U) uruchomié, by opusci¢ potozenie
krancowe.

5 Przycisk "Dé6I" nacisnaé i skontrolowaé najnizsze potozenie haka w ten sam
sposob.

6 Odstep minimalny migdzy pierScieniem prowadzenia liny (S) a tapami
zaciskowymi (K) do mocowania liny = 20 mm, patrz schemat, w przypadku
innego odstgpu ustawi¢ od poczatku wytacznik krancowy podnoszenia.

Odstepy punktéw przelaczania miedzy roboczym a awaryjnym wytaczniku

krancowym podnoszenia sa dostosowane do normalnych warunkow

eksploatacyjnych, jednak w razie koniecznosci mozna je zmienié

*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wylacznika krancowego podnoszenia
*2 opcja
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6.5.4 Ustawienie wylacznika krancowego podnoszenia
s ¢ Do ustawienia styku nalezy zdja¢ pokrywe wylacznika krancowego podnoszenia.
— T Dzigki temu udostgpniane sg przewodzace napigcie przytacza stykowe.
W pomieszczeniach zagrozenia wybuchowego nie nalezy prowadzi¢ prac przy
) elementach znajdujacych si¢ pod napieciem.
Wytacznik krancowy podnoszenia mozna ustawi¢ za pomoca $rub nastawczych (S1)
—(S2) wzgl. (S1) — (S4):
Obrot w lewo: punkt przetaczenia przestawiany w ,,do1”,
T LR Obrot w prawo: punkt przetaczenia przestawiany w ,,gore”.
\ | | Przestawienie blokowe
a Za pomoca czarnej Sruby nastawczej (SO) mozna przestawic¢ razem wszystkie
‘ } krzywki tarczowe. Wzglgdne ustawienie poszczegdlnych stykow pozostaje przy tym
niezmienne.
- Czarne $ruby z oznaczeniem (0) nie petnia zadnej funkcji.
[/
S2A4 O ! Ustawien nalezy dokonywa¢ za pomoca Srubokreta i bez dzialania
s :2 F@\ ~40-60 niepotrzebnie duzg sila. Nie stosowaé¢ wkretakow elektrycznych itp.
L + Kolejnos¢ ustawienia punktéw przetaczania:
T ) l
F@\ ~80-120
S1A¥ f Awaryjny wylacznik krafncowy podnoszenia:
1. AT (S2)
2. A (S1)
Zespolony roboczy i awaryjny wylacznik krancowego podnoszenia:
50Hz | 60Hz 2.BT(84)
" 3. Al (S1)
4.BY (S3
(i:c . 130 150 (S3)
Punkt przelaczania AT (S2)
C@ 21 70 30 .Najwyzsze potozenie haka awaryjnego wytacznika krancowego podnoszenia”
4/2-1 * Podniesienie zblocza hakowego 2/1 do a+10 mm wzgl. przy 4/1 do a+5 mm,
(schemat, tabela) ewent. najpierw obroci¢ srubg nastawcza (S2) w prawo
(%O 4/1 40 50 * Srubg nastawcza (S2) obroci¢ w lewo, az styk przetaczny S2 zalaczy sig z
g wyraznie styszalnym dzwigkiem
+ Sprawdzi¢ punkt wylaczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.
12 22 32 42
no s M Punkt przetaczania BT (S4)
T .Najwyzsze potozenie haka roboczego wytacznika krancowego podnoszenia”
LI L (Mmlmalny odstep do AT przy 2/1, 60 mm, przy 4/1 40 mm)
* Podniesienie zblocza hakowego 2/ 1 do 10 mm wzgl. przy 4/1 do 5 mm przed
slsl lsslsa zadany punkt wylaczenia (schemat) sruba nastawcza (S4) ewent. najpierw obrécié
T [ W prawo . ,
L * Srubg nastawcza (S4) obroci¢ w lewo, az styk przetaczny S4 zaltaczy sig z
@@@ wyraznie styszalnym dzwigkiem
N0 @é s * Sprawdzi¢ punkt wylaczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.
| &
N~
*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wytacznika krancowego podnoszenia
*2 opcja
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W0586

S2 A4
*2
S4B4 T
*1
3BV 2 o) l
F@\ ~80-120
S1AV $
a [mm]
50 Hz 60 Hz
1/1
% 291 130 150
2/1
E@ 4/2-1 70 80
@7 4/1 40 50
122 328
n2 3 4H

LI [T
‘ s1|s2| |s3|sa
I Il

@

=
i

% 103601

)

Y

4

R

6.5.4 Ustawienie wylacznika krancowego podnoszenia (ciag dalszy)

Punkt przelaczania Al (S1)

.Najnizsze polozenie haka awaryjnego wytacznika krancowego podnoszenia”
(Odstegp minimalny migdzy pierscieniem prowadzenia liny (S) a fapami
zaciskowymi (K) do mocowania liny = 20 mm, patrz schemat)

Najnizsze potozenie haka ustawi¢ w taki sposob, by zblocze hakowe nie osiadato na
podtozu (zwisanie liny).

* Opuszczenie zblocza hakowego 2/1 do 120 mm wzgl. przy 4/1 do 60 mm przed
zadane potozenie haka, $rubg nastawcza (S1) ewent. najpierw obroci¢ w lewo

+ Srubg nastawcza (S1) obrocié w prawo, az styk przetaczny S1 zataczy sig z
wyraznie styszalnym dzwigkiem

* Sprawdzi¢ punkt wylaczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym

Punkt przelaczania By (S3)

..Najnizsze potozenie haka roboczego wytacznika krancowego podnoszenia”
(Minimalny odstep do AV przy 2/1 120 mm, przy 4/1 80 mm)

* Opuszczenie zblocza hakowego 2/1 do 120 mm wzgl. przy 4/1 do 60 mm przed
zadane potozenie haka, $rubg nastawcza (S3) ewent. najpierw obroci¢ w lewo

* Srubg nastawcza (S3) obroci¢ w prawo, az styk przelaczny S3 zataczy sig z
wyraznie styszalnym dzwigkiem

+ Sprawdzi¢ punkt wylaczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

Wskazéwki bezpieczenstwa:
Nieprawidlowe ustawienie wylacznikéw krancowych moze
by¢ przyczyna powaznych wypadkoéw!

6.5.5 Konserwacja przekladniowego wylacznika krancowego

Prace konserwacyjne ograniczaja si¢ do sprawdzenia punktéw wytaczenia. W
samym przektadniowym wytaczniku krancowym nie trzeba wykonywaé zadnych
prac konserwacyjnych ani przegladowych.

Nigdy nie usuwa¢ zgromadzonego pytu spr¢zonym powietrzem przy
otwartej obudowie. Pyt moglby wtedy przedostac si¢ do stykow i
spowodowac zakldcenia przy przelaczaniu, a takze doprowadzié¢ do

@ wystapienia niebezpieczenstwa wybuchu.

Do czyszczenia wylacznika krancowego podnoszenia nigdy nie uzywac benzyny
ani Zzadnych innych rozpuszczalnikéw!

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych wytacznik krancowy podnoszenia szczelnie
zamkna¢!

*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wylacznika krancowego podnoszenia
*2 opcja
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6.6 Zabezpieczenie
przeciwprzeciazeniowe

QOO

err pwr

OO

ao

6.6.1 Opis systemu

Ustawien analizatora SLE2 za pomoca czujnika mechanicznego dokonuje si¢ w
catosci w zaktadzie produkcyjnym. Wprowadzanie korekt dozwolone jest tylko w
specjalnych przypadkach.

Pod ptyta przednia analizatora (schemat) zapisane sa ustawienia standardowe.

6.6.2 Kontrola zabezpieczenia przeciwprzeciaZeniowego

Po rozpoznaniu przeciazenia wciagnik linowy podczas ruchu do gory wytacza sig.

Nastgpnie mozliwy jest tylko ruch w dot. Podnoszenie bgdzie mozliwe dopiero po

odciazeniu wciagnika linowego.

+ Zalozy¢ cigzar nominalny + 10% przeciazenia i powoli podnies¢ cigzar. Po
naprezeniu liny musi zadziata¢ zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe.

6.6.3 Konserwacja zabezpieczenia przeciwprzecigZeniowego

* Prowadnicg sworzni sprezyny (f) wyczyS$cié, sprawdzi¢ i nasmarowac.
* Nie mozna réwniez zmienia¢ pozycji §rub nastawczych (a) i (d).

Przy silnym zabrudzeniu nalezy roztozy¢ zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe:
* Odkrecié plyte przednia (e).

* Trzpien sprezynowy (f) i sprezyng (g) wyciagnaé z obudowy.

* Wyczysci¢ elementy i ponownie ztozy¢ w catosé.

Nastgpnie nalezy od nowa ustawic¢ zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe.

6.6.4 Ustawienie zabezpieczenia przeciwprzeciazeniowego

1. W stanie obciazenia (110%) przykreci¢ $rubg ograniczajaca (a) az do momentu
zetknigcia z dzwignia (b).

2. Srube ograniczajaca (a) cofna¢ o 1 obrét (1,75 mm) i zabezpieczy¢ nakretka

kontrujaca.

. Odkreci¢ nakretke (c).

4. Zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe ustawic¢ za pomoca $ruby nastawczej (d)
w taki sposob, by zabezpieczenie uruchamialo si¢ przy przeciazeniu 10%.
(Obroét w lewo = wigkszy cigzar, obrot w prawo = mniejszy cigzar).

5 Srube (d) zabezpieczy¢ nakretka kontrujaca (c).

. Sprawdzi¢ zabezpieczenie.

7. Zaznaczy¢ polozenie §ruby nastawczej (d) i zabezpieczy¢ specjalnym lakierem.

w

(o)}

01.06
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6.7 Kontrola suwnicy SLE znajduje si¢ w hermetycznie zamknigtej komorze o stalym cis$nieniu (Ex d).
Prace przy i w komorze Ex d mozna powierza¢ wylacznie odpowiednio
przeszkolonym wykwalifikowanym pracownikom!

Komora Ex d znajduje si¢ pod wigkszym sposrod dwdch pokryw zamykajacych

skrzynki urzadzen.

Zwraca¢ uwage na niebezpieczenstwo zwiazane z wybuchem, ewentualnie
zaangazowaé na miejscu wykwalifikowanych specjalistow!

1. Ostroznie zdjaé ptyte przednia SLE.
2. Nacisnigcie przycisku (S5) powoduje podwyzszenie punktu wylaczania, celem
umozliwienia podniesienia fadunku kontrolnego wynoszacego 125%.

Nacisnigto przycisk (S5).
Q Q Qﬁ* Prog wyltaczajacy zostal podniesiony.

Wosox Wskazéwki bezpieczenstwa:

Istnieje mozliwos$¢ podnoszenia bardzo duzych ciezaréw.
Niebezpieczenstwo wypadku!

Po uplywie 30 minut urzadzenie samoczynnie ustawia pierwotny punkt wylaczania.
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® Strefa 21 (ATEX)

6.8 Naped liny

6.8.1 Lina i mocowanie liny

Po uruchomieniu nowego wciagnika linowego lub po przeprowadzeniu wymiany
liny, w wielociggnowych wciagnikach linowych moze doj$¢ do skrecenia liny
stalowe;j.

Objawia sig to obracaniem zblocza hakowego, w szczegolnosci w stanie
nieobciazonym.

Skret na linie zmniejsza jej wytrzymato$¢ i trwato$¢.

Dlatego kazde skrecenie jak najszybciej likwidowaé!

+ Zawsze sprawdzac, czy nie doszto do skrecenia liny. W tym celu podnie$¢ i
opusci¢ hak.

* W razie rozpoznania skrecenia liny, od razu je zlikwidowa¢. Patrz strona 25,
"Przeciaganie liny" oraz strona 45, "Odwijanie liny".

* Sprawdzi¢ ling. W szczegdlnosci uwazaé na odcinki liny w obszarze rolek
kierujacych
lub wyréwnawczych, a takze punktu statego liny.

* Ling wymieni¢ gdy wystapi jedno z nastepujacych uszkodzen:

1. Przekroczenie widocznych peknigé drutu, patrz strona 44, tabela.

2. Miejsce peknigcia druta lub zerwana skretka.

3. W wyniku korozji lub starcia o 10% zmniejszona $rednica (nawet gdy nie ma
pekniecia).

4. Zmniejszenie $rednicy liny w wyniku zmian struktury na dtuzszych odcinkach.

5. Powstanie suptow, petli, weztow, przewezen, zagiec lub pozostatych uszkodzen
mechanicznych.

6. Odksztatcenie spiralne. Odchyltka odksztatcenia: > 1/3x $rednicy
liny.

7. Ponadto ling nalezy sktada¢ zgodnie z wytycznymi ustalonymi w normie DIN
15020, FEM 9.661 i ISO 4309.

8. Przy okres§lonych zastosowaniach (np. lina bezskretna, ciagly cigzar martwy,
zawsze ta sama pozycja zatrzymywania, tryb automatyczny itp.) druty moga
peka¢ w $rodku liny, czego nie mozna zauwazy¢ z zewnatrz.

Ling podczas sprawdzania najczg$ciej wykorzystywanego odcinka zgiaé pod
lagodnym katem, przez powstalg szczeling miedzy skrgtkami zewngtrznymi
wida¢ fragment skretek wewngtrznych. W wypadku stwierdzenia pgknigcia
drutu, w skretkach wewngtrznych ling nalezy wymienic.

Niebezpieczenstwo wypadku!

W razie watpliwosci nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

01.08
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6.8.2 Stan liny kwalifikujacy ja do wymiany z powodu pekni¢é¢ drutéw

Lina odporna na skrecanie

Srednica liny [mm] 5,5 7 9 12 14 20
Tlos¢ skretek zewngtrznych 12 12 15 15 15 18
Konstrukcja liny * 18 X 7+SE d1315z d1315z d1315z d1315z d1318
Widoczne peknigcia drutul Bm, lAm 4 4 5 5 5 6
(FEM 9.661) 2m-4m 8 8 10 10 10 11
na dtugosci [mm] 33 42 54 72 84 120
lub
Widoczne peknigcia drutul Bm, 1Am 8 8 10 10 10 11
(FEM 9.661) 2m-4m 16 16 16 19 19 22
na dtugosci [mm] 165 210 270 360 420 600
Lina stalowa nieodporna na skrecanie
Srednica liny [mm] 55 7 9 9 12 12,5 14 20
Tlos¢ skretek zewngtrznych 6 8 8 8 8 8 8 8
Konstrukcja liny * 6x 19W | 8x 19W | 8 x 19W | Alphalift | Turbolift | 8 x 1I9W | 8 x I9W | 8 x 36WS
Widoczne peknigcia drutul Bm, lAm 5 6 6 6 9 6 6 12
(FEM 9.661) 2m-4m 10 13 13 13 18 13 13 24
na dtugosci [mm] 33 42 54 54 72 75 84 120
lub
Widoczne peknigeia drutul Bm, 1Am 10 13 13 13 18 13 13 24
(FEM 9.661) 2m-4m 19 26 26 26 35 26 26 48
na dtugosci [mm] 165 210 270 270 360 375 420 600

SH3 - SH5

wosta

SH6

g 1098201

* Konstrukcja liny patrz arkusz danych.

6.8.3 Wymontowanie prowadnicy liny

1. Mozliwo$¢ (zalecane!)
+ Odkreci¢ blachg ochronng (1) pod bgbnem linowym w miejscach (a). Dzigki temu
mozna swobodnie obraca¢ pierscien prowadnicy liny. Nie odkrgcac ogranicznika z
tozyskiem (2)!
* Odkrgcié sruby (3)
» Zabezpieczenie pierscienia prowadnicy liny (4) (jesli wystepuje) odkreci¢ z jednej

strony.

 Zdja¢ poltowki pierécienia.
* Odczepi¢ sprgzyng naciagowa liny.

2. Mozliwos¢
* Od pierscienia prowadnicy liny odkreci¢ ogranicznik z tozyskiem (2). Dzigki temu
mozna swobodnie obracaé pier§cien prowadnicy liny. Dalej jak przy mozliwosci

1.

Uwaga: Ogranicznik z lozyskiem (2) zabezpieczony jest podktadkami zaciskowymi

DIN 6796.

Zabezpieczenie nalezy ponownie prawidlowo zamontowac.

44
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6.8.4 Wymiana liny stalowej

Weciagniki linowe SHex sa wyposazone w specjalna ling, ktéra optymalnie
odpowiada najczesciej spotykanym obecnie wymaganiom. Wymieniana lina musi
odpowiadac linie oryginalnej. Rodzaj liny podany jest na certyfikacie fabrycznym
wzgl. w badaniu liny.

DS2 DSI W 2 linach stalowych o ré6znym kierunku skretu

+ prawoskretna lina stalowa (DS1) nawinigta na lewostronnie nacigty bgben linowy
+ lewoskretna lina stalowa (DS2) nawinigta na prawostronnie nacigty bgben linowy
+ Kierunek skretu drutow liny tworzy wzor w ksztatcie litery V (patrz schemat).
Odwijanie liny stalowej

‘ ‘ + Zblocze hakowe opusci¢ krotko przed najnizsze potozenie haka i odtozy¢ na
twardym podiozu.

* Od punktu statego odkreci¢ koniec liny (zamek z klinem linowym).

* Pozostalg ling rozwing¢ z bebna.
~ * Od bebna linowego odkreci¢ sruby mocujace ptyt zaciskowych.

Erbrbybrbrbacbrabaabac bbbt Ertacta

1]

S -

Nawijanie liny

* Nowa ling bez skrecenia, zagi¢é ani petli rozwinaé i w miar¢ mozliwosci roztozy¢
prosto. Ling chroni¢ przed zabrudzeniem.

* Ling przymocowa¢ do bgbna za pomoca wszystkich ptyt zaciskowych (nie
zapomnie¢ o podktadkach zabezpieczajacych!). Pozostawi¢ okoto 30-40 mm ok
konca liny.

* Ling nawina¢ 5-10 zwojow $cisle za pomoca napedu silnikowego. Ling
przepuszczaé przy tym przez nasmarowang szmatke. Gatunki smaru, patrz strona
S8.

» Zamontowa¢ prowadnicg liny, patrz strona 46, "Zamontowanie prowadnicy liny".

* Wolny koniec liny przeciagna¢ w zaleznosci od ilosci ciggien, przymocowac
klinem linowym i zabezpieczy¢ zaciskieme 27, "Punkt staly liny".

* Jeszcze raz dokrecié plyty zaciskowe. Momenty dokrecenia, patrz tabela

* Wsuna¢ ling z obciazeniem czg$ciowym.

* Uwaga niebezpieczenstwo wypadku!

* Po nawinigciu nowej wzgl. skréconej starej liny nalezy od nowa ustawic¢ faczniki
krancowe, patrz strona 39, "Ustawienie tacznika krancowego podnoszenia".

* Gdy po uptywie krotkiego okresu uzytkowania nowa lina wykazuje oznaki
skrecenia, jak najszybciej ja odkrecié, patrz strona 25, "Przeciaganie liny".

08300

Typ M.. C
Nm

M6 10

SH 3 MI10 40
SH 4 M10 50
MI10 50

SHS M12 87
M12 87

SH6 M16 210
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6.8.5 Zamontowanie prowadnicy liny

* Dobrze nasmarowaé zwoje gwintow i rowek prowadnicy liny.

+ Polowki pierscienia (1) krotsza czgécia okienka owinaé obok ostatniego zwoju
liny
na bebnie, by lina wyszta w obszarze czg$ci okienka (x).

* Sprezyng naciagowa liny (2) wsunaé w rowek prowadzacy polowki pierscienia
prowadnicy liny (1) i koncéwki sprezyny zaczepi¢ po przeciwnych stronach. Jako
srodek pomocniczy zastosowaé narzedzie specjalne (a).
patrz schemat.

* Druga potéwke pierscienia (3) zatozy¢ dtugim okienkiem wylotowym liny na
beben linowy w ten sposob, by lina wychodzita z okienka prosto i bez zagig¢.
Druga potéwka pierscienia musi zachodzi¢ bez przesunigcia na
pierwsza potéwke pierscienia.

* Obie potoéwki pierscienia potaczy¢ spr¢zynami dociskowymi i $rubami (5).

* Prowadnica liny musi przylegaé sprezynujaco do bebna i musi daé sie
obracaé recznie. Gdy tak nie jest, musial wystapi¢ blad podczas montazu lub
beben linowy jest uszkodzony.

* Do pierscienia prowadnicy liny przykreci¢ ogranicznik z fozyskiem i podktadka
zaciskowg (6).

« Zamontowac zabezpieczenie pierscienia prowadnika linowego (7) (SH6 - 2/1 L4 -
L5).

* Przykreci¢ blachg ochronna (8).

Spez

)
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6 Kontrola i konserwacja wciggnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

6.8.6 Kontrola i konserwacja krazka linowego

* Sprawdzi¢ stan zuzycia krazkow linowych. Zalecamy wykonanie przegladu przez
personel przeszkolony przez nas. Nalezy takze zwroci¢ uwagg na swobodg
poruszania si¢ krazkow, ktora wskazuje na dobry stan tozysk kulkowych.

Zuzycie rowkow krazkow linowych

Wskazowki dotyczace granic zuzycia

Krazek linowy jednostronnie z obustronnie z boku Pomiar glebokosci
Numer cz¢sci |D nowa| tmin | h max |hnowa boku i w podstawie rowka podstawy rowka
0143001530 98 4 13 11 0 z glgbokoscia
0143004530| 100 4 13 10 Lo ; -
0143000530| 125 4 14 12 i | =
2233000530] 140 | 4 16 | 14 5 5 |
0143006530 152 4 | 215 | 195 b= s £ Sy
0333020530| 160 | 4 19 | 165 ; i J
2433000530( 200 5,5 24 21 : ;
0143005530 218 5,5 26,5 24,5 g
0143003 530] 225 5.5 24 21 obustronnie z boku Pomiar grubosci $cian =
0333040530| 250 5.5 23 5 i w podstawie rowka za pomoca specjalnego suwaka
2533000530 375 6,5 37,5 34 5
2533003530 375 6,5 36 32,5
463300053 0| 400 7 33,5 30 é %
2633001530(| 450 10 39 35 = Jo
0943000530] 450 | 10 | 39 | 35 &Zf‘
4633001530| 480 10 36,5 32,5 S
. g Krazek linowy kwalifikuje si¢ do wymiany, gdy zmierzona grubos$¢ §cian wynosi <t
min. lub zmierzona glgbokos¢ rowka wynosi > h maks. Ponadto krazek nalezy
N wymieni¢ w przypadku wymiany liny, gdy skretki liny chowaja si¢ w podstawie

rowka. Odciski pojedynczych drutéw mozna zaakceptowac.

Krazek linowy kwalifikuje si¢ tez do wymiany, gdy promien podstawy rowka R jest za
maty dla nowej liny ze wzgledu na zmniejszenie si¢ Srednicy lub zuzycie starej liny.
Uwagi

Dla aktualnie natozonej liny stalowej ujemny profil nalozonej liny

moze stanowi¢ optymalne warunki do natozenia.

Obracajac krazkami linowymi przy odciazonej linie nalezy sprawdzi¢, czy tozyska
lekko poruszaja si¢ i ich wlasciwosci obrotowe.

Zblocza hakowe

Nalezy sprawdzi¢, czy zblocze hakowe nie posiada uszkodzen. Oceni¢ stopien
deformacji, pgknig¢ i nacig¢ spowodowanych uderzeniami.

Do oceny konieczna jest obecnos¢ przeszkolonego personelu zajmujacego si¢
konserwacja.

Przy uszkodzeniach wskazujacych na naprezenia udarowe i cierne nalezy wykry¢
przyczyng. Gdy naprezenia takie spodziewane beda przy normalnym uzytkowaniu
podnosnika, nalezy podja¢ dzialania zmierzajace do usunigcia tych zrodet zagrozen.
Nalezy rowniez zastanowi¢ si¢ nad wyposazeniem zblocza hakowego

w odporna na iskry powloke metalows.

Niebezpieczenstwo powstania iskier wystepuje przy uderzaniu kotyszacych si¢
zbloczy hakowych o elementy stalowe. Niebezpieczenstwo to potgguja elementy
pokryte rdza lub / 1 metale lekkie.

Dodatkowo do strefy 21:

Przy zbloczach hakowych wystepuje niebezpieczenstwo, ze we wngtrzu oston
bedzie si¢ gromadzit pyt utrudniajacy dziatanie tozysk tocznych krazkéw linowych.
Moze to doprowadzi¢ do podwyzszenia temperatury w tozysku. Z tego powodu
usuwac ze zbloczy hakowych nagromadzony pyt! Wymieni¢ zanieczyszczone
lozyska.
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

6.8 Naped linowy (ciag dalszy) 6.8.7 Kontrola hakéw

RSN,

© by

025]04]o5]08] 1 [16]25] 456 ]10]25][4]5][6]10
[mm] [mm]

h [24 2031 [37[40[48[58[67]75]85[106]58]67][75]85]106

18,2(27,5129,4 35,1 63,6 71,280,7] 100, 63,6 (71,2180,7] 100,
4 5 5 5 5 5 5 7

h min. 38,0(45,6(55,1 55,1

Ynowe Patrz testowanie hakow
Ydoll =< 191 X Ynowe

Gdy warto$¢ h i, 1 lub ygo, 0siaga —> wymieni¢ hak

6.9 Podwozie Kola, naped kél i tor jezdny

+ Kontrola wzrokowa zdarcia koét. Granice zuzycia, patrz tabele.
+ Kontrola wzrokowa zdarcia wspornika toru jezdnego.

ﬁ + Kontrola obrzezy kot pod katem zuzycia.
b
; ™
] L
Obraz Warto$¢ nominalna Granica zuzycia
d b di1 b2
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
Bild 1 1 80 27,5 76 29,5
e [ 0| 1 100 33 95 35
1 125 38 119 40
Bild 2 1 44,5 47
140 133
2 425 45
1 160 445 152 47
S———n 2 200 425 190 45
¢1085a01 1 b,
b [
b2
Warto$¢ nominalna Granica zuzycia
b1 Obraz d bLR b k bl dl b2 maks luz =b*-k
'E)E" b* min | maks kmin ‘ kmax
‘ L — [mm]
‘ ! ! 1 100 80 50 40 45 15 95 5,5 13 13
H— *‘ 77777 . 80 60 50 55 10 5,5 13 13
| 2 125 80 50 40 45 15 118,75 7 13 13
| 80 60 50 55 10 7 13 11
i 2 160 85 52 40 45 16,5 152 8 16 16
! 85 62 50 55 11,5) 13,5 18 18
3 Bild 1 2 200 100 54 40 45 23 190 10,5 18 18
P I I - ! 100 64 50 55 18 10,5 18 18
e 3 Bild 2 100 74 60 65 13 10,5 18 14
| 2 315 115 54 40 45 30,5(29) | 300 13,5 18 18
! 115 64 50 55 25,5 13,5 18 18
i 115 74 60 65 24) 13,5 18 18
3 20,5 (19)
-—-—- O it 2 400 118,5 65 50 55 27,5(26) | 385 16 20 20
V7 18,5 | 75 60 65 [22,5021) 16 20 20
s 9% /f % 1185 | 85 70 75 | 17,5 (16) 16 16,5 11,5
SN
oy
k Po osiagni¢ciu_jednej z wymienionych granic zuzycia d1, b2, (b*-k) nalezy
b |b2 wymieni¢ dang czes¢
b b1
bus () wprzypadku zuzytych powierzchni czotowych
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego € Strefa 1 (ATEX)

® Strefa 21 (ATEX)

6.9 Podwozie (ciag dalszy)

6.10Przekladnia

Kola, naped kol i tor jezdny

Kontrola potki dolnej w suwnicach z belka ztozona.

Powierzchnia biezna k6t podwozia musi by¢ sprawdzona pod katem
nierdwnomiernego

zuzycia wraz z ustaleniem ewentualnych przyczyn. Napedzane kota nie musza
mie¢ miejscowego poslizgu na powierzchni bieznej i prze to wytwarzaja wigksze
tarcie i szybciej si¢ nagrzewaja.

Kontrola szyny w suwnicach i torach jezdnych suwnic

Szyny musza by¢ rozstawione w dopuszczalnych tolerancjach (patrz strona 20)
wykluczajacych ewentualne zablokowanie suwnicy podczas ruchu. Styki szyn
musza mie¢ tagodne przej$cia uniemozliwiajace uderzenia i odksztatcenia.
Kontrola zderzaka i ogranicznika zderzakowego.

Uderzenie zderzaka musi by¢ przyjmowane w centralnym punkcie
przewidzianych do tego elementdéw ograniczajacych, a takze nie mozna dopuscic¢
do pogorszenia si¢ jako$ci materiatéw w odpowiednich elementach, patrz strona
19, 20

Sprawdzi¢, czy podczas pracy tozysk tocznych w kole nie stycha¢ nietypowych
odglosdw, a takze czy praca tozysk jest rtOwnomierna. Przesuna¢ podwozie i gdy
bedzie to mozliwe przekrgcic kota.

Uzebienia przektadni we wciagnikach SH ex sa hartowane, poddane obrobce
utwardzajacej 1 charakteryzuja si¢ wysokimi wartosciami bezpieczenstwa. Przy
klasyfikacji minimalnej 1Am wzgl. 2m wedtug

FEM 9.511 przektadnie maja dtugi okres uzytkowania. Cate utozyskowanie sktada
si¢ z tozysk tocznych. Przektadnie sa szczelnie zamknigte (bez Sruby
odpowietrzajacej); dzigki temu smar przy ograniczonym dostgpie powietrza dtugo
zachowuje swoje wlasciwosci smarne.

Przy okazji rocznej konserwacji zawsze sprawdzaé, czy nigdzie nie ma wyciekow
oleju (plamy oleju pod przektadnia, krople oleju na przektadni). W przypadku
stwierdzenia ubytku oleju, uzupetnié brakujaca ilo$¢ i ewentualnie dokonad
naprawy.

Postuchac, jakie odglosy wydaje przektadnia przy obcigzonym i nieobcigzonym
podnosniku.

Chropowaty, glosny odgtos pracy, stuki wskazuja na ewentualne usterki.
(normalna gto$no$¢, patrz dane o poziomie hatasu)

W razie stwierdzenia usterek nalezy dokonaé naprawy. W razie niejasnosci
warto skorzysta¢ z pomocy ekspertow np. poleconych

przez producenta.
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6 Kontrola i konserwacja wciggnika linowego

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

6.11Pozostaly okres uzytkowania
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6.12Remont generalny
FEN{9.51 IBm | IAm | 2m 3m 4m
D[h] | 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6400

Wedlug normy FEM 9.755 uzytkownik musi ustali¢ zakres pracy i czas, patrz strona
2, a nastegpnie zapisa¢ te dane do ksigzki serwisowej w celu okreslenia pozostatego
okresu uzytkowania.

Po uptywie okresu uzytkowania nalezy przeprowadzi¢ remont

generalny (S.W.P.)*1.

Weciagniki linowe wyposazone sa standardowo w odpowiednie urzadzenie
rejestrujace.

Zastosowanie znajduja rozne urzadzenia:

6.11.1 Licznik roboczogodzin w analizatorze SLE2

Licznik roboczogodzin w analizatorze zabezpieczenia przeciwprzeciazeniowego
zlicza czas mechanizmu podnoszenia. W celu otrzymania informacji o
wykorzystanych czasie eksploatacji w godzinach nalezy oszacowac roboczogodziny
ze wspolczynnikiem zespolowym "k".

Robi si¢ to w ramach corocznej "Kontroli okresowej" przez wykwalifikowanych
specjalistow, patrz strona 2.

W przypadku zuzycia 90% teoretycznej zywotnosci przy petnym obciazeniu nalezy
przy najblizszej okazji zaplanowac i przeprowadzi¢ remont generalny.

6.11.2 Multicontroller STAHL SMC (opcjonalnie)

Urzadzenie SMC zapisuje czas pracy mechanizmu podnoszenia i godziny pracy przy
petnym obciazeniu. Na podstawie wartosci podnoszonego tadunku i czasu pracy w
trybie podnoszenia SMC oblicza wynikajaca z tego ilo$¢ godzin pracy przy pelnym
obciazeniu.

Pozostaty czas uzytkowania wyliczany jest przy uwzglednieniu grupy
mechanizméw napedowych i mozna go odczyta¢ za pomoca komputera
(przeno$nego).

W przypadku wykorzystania catego teoretycznego okresu uzytkowania przy pelnym
obciazeniu, zapala si¢ czerwony wyswietlacz i trzeba zaplanowac oraz
przeprowadzi¢ remont generalny.

Wskazowka:
Odczytywane roboczogodziny przy petnym obciazeniu nie zastapia
zalecanych kontroli czgsci ulegajacych zuzyciu (lina, krazki zwrotne ..)

Mechanizm napedowy (silnik i przektadania; nie dotyczy czg$ci podlegajacych
zuzyciu) wceiagnika linowego SH ex sklasyfikowany jest wg FEM 9.511. W
przypadku typowego zastosowania podno$nikow obowiazuja

umieszczone obok, teoretyczne okresy uzytkowania przy pelnym obciazeniu (D).
Jesli okres uzytkowania przy petnym obciazeniu (D) po odjgciu minionego okresu
uzytkowania jest rowny zero, to nalezy odda¢ wciagnik linowy do remontu do
producenta.

Naped liny zostat sklasyfikowany wedlug FEM 9.611 patrz certyfikat fabryczny.

Remont elementéw zwiazanych z przebiegiem napedu powinien przeprowadzad
wylacznie producent.
W szczegolnosci nalezy przestrzegac aspektow zwiazanych z ochrona Ex.

Poniewaz sktadniki takie jak przektadnia maja stosownie do klasyfikacji
ograniczong zywotnos¢, nalezy pamigtac, by je nie przekraczaé. Po uptywie
przewidzianego okresu uzytkowania moga pojawic si¢ niebezpieczenstwa, zwiazane
réwniez z ochrong Ex. Dlatego za pozostaty okres uzytkowania i wymagany remont
generalny odpowiada uzytkownik. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem powyzszych postanowien.

*1 Safe Working Period
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7 Poszukiwanie bledow

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

7.1 Co zrobi¢ gdy?

7.1.1Wciagnik linowy nie rusza, silnik halasuje
+ Nie ma wszystkich faz pradu.

1. Sprawdzi¢ bezpieczniki,

2. Sprawdzi¢ kabel zasilania,

3. Sprawdzi¢ urzadzenia sterujace i przetaczajace.

7.1.2 Po dluzszym przestoju wciagnik linowy nie dziala lub dziala z duzym
utrudnieniem, a silnik halasuje

+ Zakleszczony hamulec mechanizmu podnoszenia.

1. Zdja¢ pokrywe wentylatora,

2. Miotkiem i podktadka uderzaé¢ w koncowke watu silnika.

7.1.3 Mocne "klaknigcie" podczas wlaczania
+ Za dluga droga zwalniania hamulca
* Wyregulowa¢ hamulec, patrz strona 36, 37.

7.1.4 Za dluga droga hamowania

+ Zadhuga droga zwalniania hamulca.
Zuzyta oktadzina hamulcowa.

1. Wyregulowaé¢ hamulec, patrz strona 36, 37.

7.1.5 Zblocze hakowe i lina obracaja si¢
+ Skrgcenie liny.
1. Odkreci¢ ling, patrz strona 45, "Wymiana liny".

7.1.6 Niemozliwa jazda wézka

* Mechanizm podnoszenia znajduje si¢ w najbardziej gébrnym potozeniu haka, ruch
wozka jest wylaczony.

* Opuszczaé zblocze hakowe do momentu pojawienia si¢ mozliwosci wykonania
ruchu do gory.

7.1.7 Brak mozliwo$ci opuszczania

* Podnosnik znajduje si¢ w najnizszym potozeniu haka

 Uszkodzony roboczy tacznik krancowy podnoszenia wzgl. awaryjny tacznik
krancowy podnoszenia

+ Sprawdzi¢ tacznik krancowy podnoszenia
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7 Poszukiwanie bledow

& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

7.1 Co zrobic¢ gdy? (ciag dalszy)

\

@@@@@@\
ﬁ

UB UBS GD I+

O000®

01 err pwr

STAHL |

Crane Systems

SLE2

\W0800x

-

i1 err pwr

ee

W1 err pwr

W
|l err pwr

OO

W10 1 err pwr

7.1.8 Nie mozna podnosi¢ cigzaru

» Zadziatato urzadzenie wylaczajace SLE2 lub nastapito jego uszkodzenie.
1. Sprawdzi¢ ustawienie, patrz strona 41.
2. Srodki dot. SLE 2

LED L...III "wl." oraz LED err "wl" => blad.

Kroki dot. usuwania btedow moga by¢ podejmowane tylko przez przeszkolony
personel specjalistyczny.

Specyfikacja bledu - przeciazenie

Usunigcie bledu - odciazy¢ wciagnik linowy

Specyfikacja bledu - przegrzanie

Usunigcie bledu - odczekaé do ostygnigcia silnika - sprawdzi¢ termistor

Specyfikacja bledu -blad zadziatania
Usunigcie bledu - sprawdzi¢ okablowanie
(réwnoczesne wysterowanie podnoszenia zacisk 3 i
opuszczania
zacisk 4)

Specyfikacja bledu - btad systemowy
Usunigcie bledu - sprawdzi¢ napigcie (zacisk 6 i zacisk 11)
- wylaczyé/wlaczy¢ czujnik obciazeniowy
-wymieni¢ czujnik obciazeniowy
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8 Dane techniczne & Strefa 1 (ATEX)
& Strefa 21 (ATEX)

8.1 Klasyfikacja FEM Klasyfikacja mechanizmu napedowego, napedu liny i silnika wedlug FEM do
SH ....-.. ex
T FEM9 | FEM9 | FEM9 T FEM9 | FEM9 | FEM9
P 661 511 683 P 661 511 683
. |Mechani L . |Mechani L
Naped liny n:;q;gz;? Silnik Naped liny n:;egdagij;n Silnik
11 2/1 4/1 6/1 8/1
4/2-1
2000
1000 SH3005-18ex | 3m 4m 4m
1250 2500
SH 3006-14 ex 2m 3m 4m
1600 3200
SH 3008-11 ex 2m 2m 4m SH 4008-25 ex 3m 4m 4m
2000 4000
SH 4010-25 ex 2m 3m 4m
2500 5000
SH 4012-20 ex 2m 2m 4m
3200 6300
SH 4016-16 ex 1Am 1Am 4m SH 5016-16 ex 3m 4m 4m
4000 8000 SH 5016-30 ex 3m
SH 5020-20 ex 2m 3m 4m
5000 10000 SH 5020-30 ex 3m
SH 5025-10 ex 2m 2m 4m
6300 12500 SH 5025-24 ex 3m
SH 5032-8 ex 1Am 4m
1Am
8000 16000 SH 5032-19 ex 3m
SH 6040-15 ex 3m 3m 3m
10000 20000
SH 6050-12 ex 2m 2m 3m
12500 25000
SH 6063-9 ex 1Am 1Am 3m
8.2 WarunKki stosowania Podnosnik jest przewidziany do uzytku przemystowego w standardowych

przemystowych warunkach otoczenia.

Do zadan specjalnych, jak np. wysokie obciazenie chemiczne, uzytkowanie na
wolnym powietrzu,
Oft-Shore, itp., przewidziano zastosowanie dziatan specjalnych.

Zaktad produkcyjny chetnie stuzy porada.

Klasyfikacja urzadzenia

Strefa 1 Strefa 21

Grupa urzadzen 11 Grupa urzadzen 11

Kategoria 2G Kategoria 2D

Ochrona przeciwwybuchowa

Strefa 1 Strefa 21

&I12G Ex delIB T4 & 112D tD A21 IP66 120°C
&®I2G ckT4 & 112D ck T120°C

(Ex de IIC T4)

Rodzaj ochrony przed pylem i wilgocia zgodnie z normg EN 60 529

Strefa 1 Strefa 21

IP 54 (IP66) 1P66

Dopuszczalne temperatury otoczenia

Strefa 1 Strefa 21

-20°C ... +40°C (opcja +60°) -20°C ... +40°C (opcja +60°)

*1 Na zamowienie

01.08 53



8 Dane techniczne & Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)

8.3 podnosnik 8.3.1 Silniki wciagnika z mozliwo$cia przelaczania biegunéw
Podnosniki Silnik 50 Hz Bezpiecznik sieciowy
230V 400 V 500 V 230V [ 400V | 500 V
kW | %ED | c¢h [ In[A] | 1k[A] | In[A] | Ik[A] | In[A] | Ik[A] |cosphik [A]

SH 3005-18ex | 2/12A2ex |0,28/2,0| 20/40 |240/240| 9,1/11,6 | 10,2/48,4 | 5,2/6,7 | 5,9/27,8 | 4,2/5,3 | 4,7/22,3 |0,53/0,87| 16 10 10
SH 3006-14ex
SH 3008-11ex
SH 4008-25ex | 2/12Adex | 0,6/3,9 | 20/50 |300/300| 9,9/15,0 | 15,0/94,2 | 5,7/8,6 | 8,6/54,2 | 4,6/6,9 | 6,9/43,3 |0,59/0,78| 25 16 16

SH 4010-25ex 0,71/4,8| 20/40 |240/240| 9,9/18,2 5,7/10,5 4,6/8,4
SH 4012-20ex 0,71/4,8| 20/40 |240/240| 9,9/18,2 5,7/10,5 4,6/8,4
SH 4016-16ex 0,71/4,8| 20/40 |240/240| 9,9/18,2 5,7/10,5 4,6/8,4
SH 5016-16ex | 2/12Adex |0,71/4,8| 20/40 |240/240| 9,9/18,2 | 15,0/94,2 | 5,7/10,5 | 8,6/54,2 | 4,6/8,4 | 6,9/43,3 |0,59/0,78| 25 16 16
SH 5020-12ex 0,71/4,8| 20/40 |240/240
SH 5025-10ex 0,71/4,8| 20/40 |240/240
SH 5032-8ex 0,71/4,8 | 20/40 |240/240
SH 5016-30ex | 2/12A6ex | 1,5/9,7 | 20/40 |240/240 *1 *1 18,1/24,7 |24,7/170,1|14,4/19,8{19,8/136,0|0,42/0,53 |  *1 50 50
SH 5020-30ex 1,9/12,0| 20/40 |240/240 18,1/26,6 14,4/21,3
SH 5025-24ex 1,9/12,0| 20/40 |240/240 18,1/26,6 14,4/21,3
SH 5032-19ex 1,9/12,0| 20/40 |240/240 18,1/26,6 14,4/21,3
SHR 6025-23ex | 2/12A6ex |1,9/12,0| 20/40 |240/240 *1 *1 18,1/26,6 |24,7/170,1|14,4/21,3|19,8/136,0|0,42/0,53|  *1 50 50

SHR 6032-18ex
SHR 6040-15ex

SH 6040-15ex | 2/12A6ex |1,9/12,0| 20/40 [240/240] *1 *] 18,1/26,6 (24,7/170,1]14,4/21,3[19,8/136,0(0,42/0,53|  *1 50 50
SH 6050-12ex
SH 6063-9ex
Podno$niki Silnik 60 Hz Bezpiecznik sieciowy
400 V 460 V 575V 230V [ 400V [ 575V
kW | %ED | c/h In[A] | Tk[A] In [A] Ik[A] | In[A] | Ik[A] |cosphik [A]

SH 3005-18ex | 2/12A2ex |0,33/2,4| 15/30 |180/180| 6,8/8,0 | 7,6/33,3 | 5,2/6,7 | 5,9/27.8 | 4,8/5,6 | 5,3/23,1 |0,53/0,87| 16 10 10
SH 3006-14ex
SH 3008-11ex

SH 4008-25ex | 2/12Adex |0,70/4,7| 20/50 |300/300| 7,1/10,3 | 11,9/77,9 | 5,7/8,6 | 8,6/54,2 | 5,0/7,1 | 8,3/54,2 |0,59/0,78| 35 16 16

SH 4010-25ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240| 7,1/12,9 5,7/10,5 5,0/9,0

SH 4012-20ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240| 7,1/12,9 5,7/10,5 5,0/9,0

SH 4016-16ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240| 7,1/12,9 5,7/10,5 5,0/9,0

SH 5016-16ex | 2/12A4ex |0,82/5,7| 20/40 |240/240| 7,1/12,9 | 11,9/77,9 | 5,7/10,5 | 8,6/54,2 | 5,0/9,0 | 8,3/54,2 |0,59/0,78| 35 16 16
SH 5020-12ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240

SH 5025-10ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240

SH 5032-8ex 0,82/5,7| 20/40 |240/240

SH 5016-30ex | 2/12A6ex |1,9/12,0| 20/40 |180/180|21,9/29,5|29,5/204,3| 18,1/24,7 |24,7/170,115,2/20,5|20,5/142,1|0,42/0,53| *1 50 50
SH 5020-30ex 2,3/15,0| 20/40 |150/150{21,9/32,3 18,1/26,6 15,2/22,5

SH 5025-24ex 2,3/15,0| 20/40 |150/150|21,9/32,3 18,1/26,6 15,2/22,5

SH 5032-19ex 2,3/15,0| 20/40 |150/150{21,9/32,3 18,1/26,6 15,2/22,5

SHR 6025-23ex | 2/12A6ex |2,3/15,0| 20/40 |150/150|21,9/32,3|29,5/204,3| 18,1/26,6 |24,7/170,1|15,2/22,5|20,5/142,1|0,42/0,53| *1 50 50
SHR 6032-18ex
SHR 6040-15ex
SH 6040-15ex | 2/12A6ex |2,3/15,0| 20/40 |150/15021,9/32,3|29,5/204,3| 18,1/26,6 |24,5/170,1|15,2/22,5|20,5/142,1|0,42/0,53| *1 50 50
SH 6050-12ex
SH 6063-9ex

Natgzenie pradow w silnikach przy zmieniajacych si¢ napigciach:
Wzor

| _ | 400V
XV~ 400VW

*1 Na zamowienie
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8.4 Podwozie

8.4.1 Dane dla silnikow jezdnych do podwozi jednoszynowych z mozliwos$cia
przelaczania biegunéw

) @ «» 50 Hz — 60 Hz
6 5/20 m/min 2,5/10 m/min 8/32 m/min 6,3/25 m/min | 3,2/12,5 m/min | 10/40 m/min
1/1 2/1 4/1 kW kW kW kW kW kW
4/2-1 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED
1000...2500 SH 3.. SH 3005 |[SF17213 503ex | SF17219 503ex | SF17209 503ex | SF17213 503ex | SF17219 503ex | SF17209 503ex
SH 4008 SH 3006 0,06/0,32 0,06/0,32 0,06/0,32 0,08/0,39 0,08/0,39 0,08/0,39
SH 4010
SH 4012
3200...4000 SH 4016 SH 3008 SF17209 113ex SF17209 113ex
SH 5016 SH 4008 0,15/0,68 0,18/0,82
SH 5020 SH 4010
5000...10000 SH 5025 SH 4012 |SF17213 113ex SF17213 113ex
SH 5032 SH 4016 0,15/0,68 0,18/0,82
SH 6040 SH 5016
SH 6050 SH 5020
10000...16000 SH 6063 SH 5025 SF17209 103ex SF17209 103ex
SH 5032 0,25/1,20 0,32/1,45
SHR 60..
16000...25000 SH 60.. 2 x SF17213 2 x SF17219 2 x SF17209 2 x SF213 2 x SF17219 2 x SF17209
113ex 503ex 103ex 113ex 503ex 103ex
2x0,15/0,68 | 2x0,06/0,32 | 2x0,25/1,20 | 2x0,18/0,82 | 2x0,08/0,39 | 2x0,32/1,45
8.4.2 Dane dla silnikow jezdnych do podwozi dwuszynowych z mozliwos$cia
przelaczania biegunéw
‘. @ E — 400 V, 50 Hz E — 400 V, 60 Hz
Y 5/20 m/min 2,5/10 m/min 8/32 m/min 6,3/25 m/min | 3,2/12,5 m/min | 10/40 m/min
11 2/1 4/1 kW kW kW kW kW kW
4/2-1 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED 20/40% ED
1000...2500 SH 3... SH 3005 |[SF17213 503ex | SF17219 503ex | SF17209 503ex | SF17213 503ex | SF17219 503ex | SF17209 503ex
SH 4008 SH 3006 0,06/0,32 0,06/0,32 0,06/0,32 0,08/0,39 0,08/0,39 0,08/0,39
SH 4010
SH 4012
3200...4000 SH 4016 SH 3008 - -
SH 4008
SH 4010
5000...6300 SH 4012 *] *]
SH 4016
3200...4000 SH 5016 SF25226 503ex | SF25832 503ex | SF25222 113ex | SF25226 503ex | SF25832 113ex | SF25222 113ex
SH 5020 0,06/0,32 0,06/0,32 0,15/0,68 0,08/0,39 0,18/0,82 0,18/0,82
5000...8000 SH 5025 SH 5016 | SF25226 113ex SF25226 113ex
SH 5020 0,15/0,68 0,18/0,82
10000 SH 5025 SF25222 103ex SF25222 103ex
0,25/1,20 0,32/1,45
5000...8000 SH 5032 SF 25228 113ex|SF 25834 113ex|SF 25224 113ex|SF 25228 113ex|SF 25834 113ex |SF 25224 113ex
SH 6040 0,15/0,68 0,15/0,68 0,15/0,68 0,18/0,82 0,18/0,82 0,18/0,82
SHR 60..
10000...12500 SH 6050 SH 5032 SF 25224 103ex SF 25224 103ex
SH 6063 SHR 6025 0,25/1,20 0,32/1,45
SHR6032
16000 SHR 6040 |SF 35228 103ex SF 35228 103ex
0,25/1,20 0,32/1,45
SH 6040  [SF 35230 113ex|SF 35836 113ex|SF 35226 103ex|SF 35230 113ex|SF 35836 113ex|SF 35226 103ex
0,15/0,68 0,15/0,68 0,25/1,20 0,18/0,82 0,18/0,82 0,32/1,45
20000...25000 SH 6050  [SF 35230 103ex SF 35226 203ex|SF 35230 103ex SF 35226 203ex
SH 6063 0,25/1,20 0,40/2,00 0,32/1,45 0,50/2,40

* 15000 kg: 50 Hz = max. 4/16 m/min, 0,06/0,32 kW; 60 Hz = max. 5/20 m/min, 0,08/0,39 kW6
300 kg: 50 Hz = max. 3,2/12,5 m/min, 0,06/0,32 kW; 60 Hz = max. 4/16 m/min, 0,08/0,39 kW
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Inne dane dla silnikéw jezdnych

Kod Typ silnika 400 V, 50 Hz 400 V, 60 Hz
P nl In I cosphik| ED Ac P nl In Ik cosphik | ED Ac
kW 1/min A A % kW 1/min A A %

..503ex | 2/8A05/505ex |0,06/0,32(500/2540| 1,0/1,1 | 1,1/3,4 {0,79/0,89 | 20/40 | 540 |0,08/0,39|670/3140|1,5/1,6 | 1,7/4,9 | 0,78/0,90 | 20/40 | 500
. 113ex | 2/8A1/506ex |0,15/0,68(620/2840| 1,6/2,5 |2,1/10,3|0,79/0,87 | 20/40 | 300 |0,18/0,82|750/3420|2,2/3,2|2,2/10,8|0,73/0,85 | 20/40 | 270
...103ex | 2/8A1/505ex |0,25/1,20(580/2780| 1,6/2,6 |2,5/13,50,74/0,77 | 20/40 | 360 |0,32/1,45|750/3380|2,2/3,4|3,4/18,6(0,72/0,74 | 20/40 | 330
...203ex | 2/8A2/500ex |0,40/2,00(550/2760|2,7/4,8 |4,2/21,9 |0,66/0,77 | 20/40 | 350 |0,50/2,40|680/3330|3,4/6,0 | 5,3/30,6|0,64/0,75 | 20/40 | 330

Ac (ch)xs Wspotczynnik czgstosci zataczen
cos phi k Wspotczynnik mocy (zwarcie)
ED (%) Czas trwania wlaczenia
nl (1/min) Predko$é obrotowa silnika
Ik (A) Prad zwarciowy
n (A) Prad nominalny
P (kW) Moc silnika
8.5 Przekroje przewodow
i dlugosci kabli zasilajacych
1 2 3 4 5 6 7
Silnik Stacjonarny Wézek suwnicowy/suwnical Woézek suwnicowy Przewod Suwnica Suwnica
podnos prowadzacy
zenia do gory
Typ Ulozenie stale Utozenie stale Wiazka przewodow jako | maks. 10 m | Wiazka przewodéw jako | Wiazka przewodow jako
w rurze instalacyjnej z PVClw rurze instalacyjnej z PVC elastyczny elastyczny elastyczny
Przewod gumowy Ulozenie na Przewod gumowy Przewod gumowy
stale w rurze
Kabel zasilajacy Kabel zasilajacy do punktu instalacyjnej z
mechanizm podnoszenia zasilania (przewod na Od konca przewodu PVC Od konca przewodu Doprowadzenie pradu
budowie taczacy z prowadzacego do gory do prowadzacego do gory wzdhuz
poczatkiem przewodu samego podnosnika. Od wzdtuz toru zurawia do mostu suwnicy do
prowadzacego do gory). przetacznika |uktadu sterujacego zurawia,| podnosnika.
zasilania z
sieci do konca
przewodu
prowadzacego
do gory.
AU<5% AU<1% AU<4% (4+5) AU<2,5%
| AU<1,5% (5+6)
50 Hz
230V [ 400V | 500V | 230V | 400V | 500V | 230V | 400V | 500V |230|400(500( 230V [ 400V | 500V | 230V | 400V | 500V

Vi V]V
S|L1|S|L1|S|L1|S|L2| S|L2| S|L2| S|L3|S|L3|S|L3| S| S| S|S|L4| S|L4| S|L4| S|L5| S|L5| S|LS

[mm]) [m] |[mm]| [m] |[mm]| [m] |[mm]| [m] |[mm]| [m] {[mm]| [m] [mm] [m] ([;mm]l (o] ([oo;]) (o] | [mo]f [mo]) [oo]| [mo]] [m] | [mo]] [m] | [mn]) [m] | [mm]] [m] | [mo]] [m] o]

m]

A2ex|25] 2215 41| 1,5] 64]25] 4 [1,5] 7]15] 12
Adex| 6 31]25]39]25]61] 6] 6 [25] 7]25] 12
.A6ex|35]85] 16[117] 10]114{ 35] 16| 16| 23] 10] 22

60 Hz
400V | 460V | 575V | 400V | 460V | 575V | 400V | 460V | 575V |400({460|575| 400V | 460V | 575V [ 400V | 460V | 575V
V| V]|V
S|L1|S|L1|S|L1|S|L2| S|L2| S|L2| S|L3| S|L3|S|L3| S| S| S|S|L4| S|L4] S|L4] S|L5| S|L5| S|LS
[mm]2 [m] [mm]z [m] [mm]2 [m] [mm]2 [m] [mm]z [m] [mm]2 [m] [mm]2 [m] [mm]2 [m] [mm]2 [m] [mm]z [mm]2 [mm]2 [mm]z [m] [mm]2 [m] [mm]2 [m] [mm]z [m] [mm]2 [m] [mm]z [m]

LA2ex|2,5| 57125 75(1,5]71(2,5[10[2,5[14|1,5] 13
.Adex| 6 | 65| 4 |57[25|56| 6 | 12| 4 | 11|2,5]11
.Abex | 25|152| 16 |129] 10|126] 25| 30| 16| 25| 10| 24

W przypadku wigkszych przekrojow (S*) maksymalne dtugosci przewodow (L*) oblicza sig
w nastgpujacy sposob: L*¥*=Lx S*/S

S = zalecany przekrdj dla podanej dtugosci przewodu.

L1...L5 = maks. dlugos$¢ przewodu zasilajacego dla poszczegolnych rodzajow elektrycznych
przewodow zasilajacych. Suma spadkow napigeia <5%.

Jako podstawg obliczania zabezpieczen przed zwarciem i ochrony stycznikéw oraz obliczania
dhugosci przewodu przyjgto opor petli w maksymalnej wysokosci maks. 250 mQ.

Przekroj przewodu zasilajacego uwzglednia zabezpieczenie przed zwarciem i spadek napigcia
w przewodzie.

W specyficznych przypadkach mozna w inny sposob dokona¢ ww. podziatu procentowego
spadku napigcia w zalezno$ci od dtugosci poszczegdlnych odcinkow czgsciowych, w celu
znalezienia ekonomicznie sensownego rozwiazania.

W przypadku dtuzszych przewoddw i innego sposobu ich utozenia nalezy odpowiednio
dopasowac przekroje.
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8.6 Momenty dokre¢cenia Srub

obowiazujace do jakosci $rub 8.8 1 10.9, patrz tabela.

Do mocowania blachy nosnej w przektadni obowiazuja wartosci (Y).

Wszystkie §ruby dokrecaé kluczem dynamometrycznym. Momenty dokrgcenia

Jakosé $ruby @
M 88 | 109 10.9
b standardowa Y i
[Nm] [Nm] -
M6 10 19 -
M8 25 42 -
M10 51 85 75
M12 87 130 87
M16 215 330 250
M20 430 - -
M24 740 - -
M30 1500 - -
M36 2600 - -

Pozostale polaczenia Srubowe i ich momenty dokrecania

C1100a01b

0882036

Nr |Potaczenie §rubowe Typ Potaczenie srubowe
biez. [Czes¢ 1/ czesé 2 M.. Jakos¢ MA [Nm]
1 |Obudowa przektadni/skrzynka narzgdziowa SH 3ex - SH 4ex M6 8.8 6
2 |Obudowa przektadni/blacha no$na SH 3ex M10 100 75
SH 4ex M12 100 87
SH Sex MI16 100 310
3 |Beben linowy/watek napedowy przektadnia SH 5ex MI12 100 130
4 |Bgben linowy/plyta zaciskowa SH 3ex M6/8 8.8 10/25
5 |Czop korbowy bgbna linowego/tarcza unieruchamiajaca SH 3ex M8 100 42
SH 4ex-SH 5ex M10 75
SH ex6 MI16 260
6 |Bgben linowy tozysko kotnierzowe/blacha nosna-LS SH 3ex M8 100 42
SH 4ex-SH Sex M10 75
SH 6ex MI16 215
7 |Misa smarowa/prowadnica SH 6ex M10 100 75
8 |Blacha no$na-LS/misa smarowa SH 3ex - SH 4ex M8 C45K 20
SH Sex M8 RSt37 10
9 |Blacha no$na-GS, LS/rura mocujaca (Dg) SH 3ex - SH 4ex Ml6 100 330
10 |Prowadnica tozyska osiowego/ptyta wozka-SS (kBh-Dg) SH 3ex-SH Sex M8 8.8 25
(kBh) M8 100 42
SH 6ex (kBh) M8 8.8 20
SH3 ex-SH 4ex (Dg) M8 100 42
SH Sex (Dg)
11 |Sworzen gwintowany/ptyta wozka-SS/GG SH 3ex-SH 6ex M16 100 215
12 |Zmiana kierunku blacha tozyska/element tozyskowy (kBh) SH 6ex MI12 100 115
13 |Podwieszenie blacha tozyska/element tozyskowy (kBh) SH 6ex M12 100 115
14 |Skrzynka urzadzen katownik mocujacy/blacha tozyska zmiany kierunku (kBh) SH 3ex-SH 6ex M10 100 85
15 |Skrzynka urzadzen ptyta mocujaca/obudowa przektadni (stacj.) SH 3ex M10 100 85
SH Sex MI12/M16 | 10.9/8.8 115
16 |Skrzynka urzadzen ptyta mocujaca/blacha czotowa belka poprzeczna (Og) SH Sex-SH 6ex M8 100 42
17 |Skrzynka urzadzen katownik mocujacy/skrzynka urzadzen blacha mocujaca SH 3ex M8 100 40 (42: K-A02-
SH 4ex kBh)
SH Sex 40
42
18 |Czop wozka/katownik mocujacy (Dg) SH 3ex-SH 5Sex MI12 8.8 85
19  |Czop wozka/czop wozka (Dg) SH 3ex-SH 5ex MI12 8.8 85
20 [Nosnik rolek prowadzacych/ptyta wozka (Dg) SH 3ex-SH 5Sex M8 100 42
kBh = podwozie "mata wysoko$¢ budowlana"
Og = podwozie z pasem gornym
Dg = podwozie wozka skrgtnego
01.08 57
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8.7 Srodki smarne

* Korek wlotowy/korek spustowy oleju
w zaleznoSci od polozenia montazowego
przektadni korek wlotowy

Lokalizacja Rodzaj Ozna- Tlos¢ Charakterystyka, produkt
miejsca smarowania Srodka czenie
smarnego
SH 30..: 1 500 ml 1 Lepkosé: 460 /s/40°C (220/s/40°C), temp. krzepnigcia: -20°C (-40?)
SH 40..: 2 000 ml Temp. zaptonu: +265°C (+320°C), np.: Fuchs Renolin CLP 460%*, Aral Degol
. |CLP 460 ) BG 460, BP Energol GR-XP 460, Esso Spartan EP 460, Mobil Gear 634, Tribol
a Olej (PG 220) SH 50..: 6 000 ml ‘ A
SH 60..: 16 000 ml 1100/460, (Shell Tivela Oil WB)
. *
SH 60..: 18000 mI*1 2 Na bazie mydta: lit + MoS2, punkt kroplenia: okoto 185?
GOOF _ Penetracja odksztatceniowa: 310-340, temperatura robocza: -20° do +120°C
b Smar 600-2500¢g
(GPGOOK) np.: Aralub PMD1*, BP Mehrzweckfett L21M, Esso Mehrzweckfett M,
C Smar KPFIK SF172.:100g Mobilith SHC 460, Shell Retinax AM, STABYL L-TS 1 Mo
. K3K
d Olej (KE2N) 500 - 1000 g 3 Na bazie mydla: syntetyk (It), punkt kroplenia: okoto 150°C
- Penetracja odksztatceniowa: 400-430 (400-430), temperatura robocza: -20° do
Smar KPFOK SF172..:200 ¢ +80°C (-35° do +130°C), np.: Aralub FDP00, BP Energrease HT-00 EP, Esso
(GPGON) GetriebeflieBfett, Shell Spezial, Getriebefett H*, Mobilux FlieBfett EP 004,
e CLP 460 SF 25 ....: 1 000 ml (Tivela Compound A)
Olej SF 35 ....: 1 500 ml
(PG 220) SF 45 .....: 2000 ml 4 Na bazie mydta: lit + MoS2 (syntetyk + lit), punkt kroplenia: okoto +180°C,
SF172..:100 g penetracja odksztalceniowa: 355-385 (400-430), temperatura robocza: -30° do
. +120°C (-35° do 130°C), np.: Aralub LFZ 0, Renolit FLM 0*, Tribol Molub-
. KP2N SF 25 ....: 1000 ml Jrtvis ood 0 (): dlAb l *, Tribol Molub
(KSI2P) SF 35 ....: 1 500 ml oy , (Tivela Compound A)
SF 45 .....: 2 000 ml 5 Na bazie mydta: lit, punkt kroplenia: okoto 230°C,
SH 30..: 100 g Penetracja odksztatceniowa: 265-295, temperatura robocza: -30° do +160?
KPFOK. SH 40..: np.: Fuchs Renolit Duraplex EP2*, Kliiberlub BE 41-542, Shell Alvania EP,
Smar SF258...:.. Fett 2
(GPON)
SF358...:..
g SF458...: .. 6 Na bazie mydta: lit, punkt kroplenia: okoto +170? (+260°)
CLP 460 SH50.: 2500 ml iigf)torgcja odksztatceniowa: 220-250 (265-290), temperatura robocza: -20° do
Olej (PG 220) SH 60..: .2 500 ml (-40° do + 120°C) np.: Aralub HL3, BP Energrease RBB3, ESSO Wilzlagerfett
SHR 60..: 2 500 ml Andak C AC 205, Mobilux 3* (Mobil Mobilgrease 28)
/.A05 ex
J.Al ex
KP2N
h J.A2
e |2
/A6 ex

() informacje o $rodkach smarnych stosowanych w niskich temperaturach uzytkowych, -40...+40°C

* Zalanie fabryczne

*1SH 60 silnik u gory
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8.8 Poziom halasu Pomiar w odlegtosci 1 m od wciagnika linowego. Sredni poziom hatasu w cyklu
roboczym (50% z obcigzeniem nominalnym, 50% bez obciazenia).

Zamiast informacji o warto$ci emisji zaleznej od stanowiska pracy mozna stosowaé
wartosci z tabeli 1 1 2 przy odstgpie pomiarowym ,,h”.

1
Typ [db (A)]+/-3
c0616a01 h [m]
Im 2m 4m 8m 16 m
SH 30 ex 76 73 70 67 64
SH 40 ex 76 73 70 67 64
SH 50 ex 78 75 72 69 66
SH 60 ex 80 77 74 71 68
SH 60 ex *1 91 88 85 82 79
0616202 2
Typ [db(A)]+/-3
h[m]
1m 2m 4 m 8m 16 m
SH 30 ex 76 70 64 58 52
[ SH 40 ex 76 70 64 58 52
5 SH 50 ex 78 72 66 60 54
SH 60 ex 80 74 68 62 56
SH 60 ex *1 91 85 79 73 67

£0616a03

*1 Poziom halasu przy pelnym obciazeniu 60 Hz.
Maks. wartos$¢ pojedyncza (bez usrednienia)

8.9 Schematy polaczen Patrz osobny zalacznik.
elektrycznych

bashexz1z21_pl.fm
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9 Elementy ulegajace zuzyciu & Strefa 1 (ATEX)
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9.1 Numer fabryczny W przypadku zamawiania oryginalnych cz¢$ci zamiennych nalezy zawsze podac
numer fabryczny
podnos$nika. Jest on naklejony na wewngtrznej stronie blachy nosnej tozyska (patrz
schemat).

9.2 Podnosnik Hamulec podno$nika

7777777777777777777777777777777777777777777 Typ weiagnika linowego| Silnik wciagnika Tarcza hamulcowa A
Nr zamowieniowy
SH 30 ex A2 ex 4233020180
SH 40 ex A4 ex 4433020180
SH 50 ex A4 ex 4433020180
A6 ex 4633020 180
SH 60 ex A6 ex 4633020180

‘ Prowadnica liny
! c018%a02

[T Typ wciagnika B C D
_— linowego Nr zamoéwieniowy | Nr zamowieniowy | Nr zamOwieniowy
e SH 30 ex 0343002430 0343001430 0343000430

o SH 40 ex 04 43000430 0443002430 0443001430
osts SH 50 ex 0543001430 0543002430 0543000430
B SH 60 ex 0643003430 0643004430 0643000430

Il

Wos77

Lina stalowa (E)

Dhugos$¢ i numer liny patrz certyfikat zaktadowy lub atest liny.

W0578
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9.3 Silnik jezdny

Hamulec silnika jezdnego

. Typ silnika | Tarcza hamulcowa F
Naped jezdny j?;dnego Nr zamowieniowy
SF 172... A05 ex 3533020180
SF 252... Al ex 4133020180
SF 352... A2 ex 4233020180

Wymiang i naprawg powierza¢ wyltacznie wykwalifikowanym specjalistom.

12.04
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& Strefa 1 (ATEX)
® Strefa 21 (ATEX)
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& Strefa 1 (ATEX)
& Strefa 21 (ATEX)
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O Tochtergesellschaft/Subsidiary

Austria

Steyregg

Tel +43732641111-0
Fax +43 732 641111-33
office@stahlcranes.at

China

Shanghai

Tel +86 21 6257 2211

Fax +86 21 6254 1907
service_cn@stahlcranes.cn

France

Paris

Tel +33 1 39985060
Fax +33 134111818
info@stahlcranes.fr

Vertriebspartner/Sales partner
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Great Britain
Birmingham

Tel +44 121 7676400

Fax +44 121 7676485
info@stahlcranes.co.uk

India

Chennai

Tel +91 44 4352-3955

Fax +91 44 4352-3957
indiasales@stahlcranes.in

Italy

S. Colombano

Tel +39 0185 358391
Fax +39 0185 358219
info@stahlcranes.it
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Portugal
Lissabon

Tel +351 21 44471-60
Fax +351 21 44471-69
ferrometal@ferrometal.pt

Singapore

Singapore

Tel +65 6271 2220

Fax +65 6377 1555
sales@stahlcranes.sg

Spain

Madrid

Tel +34 91 484-0865
Fax +34 91 490-5143
info@stahlcranes.es
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O Tochtergesellschaft

Subsidiary
Vertriebspartner
Sales partner

Switzerland

Daniken

Tel +41 62 82513-80
Fax +41 62 82513-81
info@stahlcranes.ch

United Arab Emirates
Dubai

Tel +971 4 805-3700
Fax +971 4 805-3701
info@stahlcranes.ae

USA

Charleston, SC

Tel +1 843 767-1951
Fax +1 843 767-4366
sales@stahlcranes.us

Die Adressen von iiber 100 Vertriebspartnern weltweit finden Sie im Internet auf www.stahlcranes.com unter Kontakt.

You will find the addresses of over 100 sales partners on the Internet at www.stahlcranes.com under Contact.

= www.stahlcranes.com

STAHL CraneSystems GmbH, Daimlerstr. 6, 74653 Kiinzelsau, Germany
Tel +49 7940 128-0, Fax +49 7940 55665, marketing@stahlcranes.com

STAHL

Crane Systems
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