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Uberblick und wichtige Hinweise

Sie haben ein Produkt der STAHL CraneSystems GmbH erworben.
Dieser Radblock wurde nach den giiltigen europédischen Normen und Vorschriften
gebaut.

Sofort nach Erhalt den Radblock auf Transportschéden iiberpriifen.

Transportschaden anzeigen und vor der Montage und Inbetriebnahme nach Riick-
sprache mit dem Hersteller / Lieferer beheben bzw. beheben lassen.
Einen beschéadigten Radblock nicht montieren bzw. in Betrieb nehmen!

- Anbau, Montage

- Inbetriebnahme

- Priifungen

- Wartung, Instandhaltung und Stérungsbeseitigung

nur durch einen Sachkundigen durchfiihren lassen

Begriffe

Betreiber
Als Betreiber (Unternehmer/Unternehmen) gilt, wer das Produkt betreibt und einsetzt
oder durch geeignete und unterwiesene Personen bedienen lasst.

Unterwiesene Personen

Unterwiesene Personen sind Personen, die iiber die ihnen {ibertragenen Aufgaben
und die moglichen Gefahren bei unsachgemafem Verhalten unterrichtet und ange-
lernt, sowie iiber die notwendigen Schutzeinrichtungen, SchutzmaBnahmen, ein-
schldgigen Bestimmungen, Unfallverhiitungsvorschriften und die Betriebsver-
héltnisse belehrt wurden und ihre Befahigung nachgewiesen haben.

Elektrofachkraft

Eine Elektrofachkraft ist eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen an elektrischen Anlagen besitzt und in Kenntnis der ein-
schldgigen giiltigen Normen und Vorschriften die ihr (ibertragenen Arbeiten beurtei-
len und mogliche Gefahren erkennen und abwenden kann.

Definition einer Fachkraft (Sachkundigen):

Eine Fachkraft ist eine Person mit der erforderlichen Qualifikation, aufbauend auf
theoretischen und praktischen Kenntnissen von Hebezeugen, fiir die in der Betriebs-
anleitung angegebenen erforderlichen Tétigkeiten.

Die Person muss die Sicherheit der Anlage in Abhéngigkeit des Einsatzfalles beur-
teilen kénnen.

Fachkréfte mit der Befugnis, bestimmte Wartungsarbeiten an unseren Produkten
vorzunehmen, sind Servicemonteure des Herstellers und ausgebildete, mit Zertifikat
ausgewiesene Monteure.

Seminare:

Umfassende Kenntnisse der Férdertechnik-Produkte sind Voraussetzung fiir den
fachgerechten Umgang mit den Betriebsmitteln. Wir vermitteln kompetent und
praxisorientiert das Fachwissen fiir den richtigen Einsatz, die Uberwachung und die
Pflege lhrer Anlage.

Fordern Sie unser Seminarprogramm an. — Informationen hierzu finden sie auf der
letzten Umschlagseite.

11.06
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1 Sicherheitshinweise

1.1 Symbole

1.2 Transport

1.3 Betriebsanleitung

1.4 BestimmungsgemiRe Verwen-
dung

1.5 Organisatorische MaBnahmen
zur Sicherheit

Arbeitssicherheit
Dieses Symbol steht bei allen Hinweisen zur Arbeitssicherheit, bei denen Leib und
Leben von Personen gefahrdet ist.

Warnung vor elektrischer Spannung

Abdeckungen wie Hauben und Deckel, die mit diesem Zeichen gekennzeichnet sind,
diirfen nur von "Fachkréften oder unterwiesenen Personen" gedffnet werden nach-
dem das Gerat spannungslos gemacht wurde.

Betriebssicherheit
Dieses Symbol steht bei allen Hinweisen, bei deren Nichtheachtung Schéaden ent-
stehen kénnen.

Diese Symbole markieren in dieser Betriebsanleitung besonders wichtige
Hinweise auf Gefahren und Betriebssicherheit.

Der Radblock wird mit einer Spezialpalette ausgeliefert. Damit ist es méglich, den
Radblock mit einem Gabelstapler sicher zu ver- und entladen.

Die Betriebsanleitung sorgfaltig lesen und beachten!

Die Radbldcke sind fiir den Bau von schienengebundenen Wagen, Kranen und
krandhnlichen Einrichtungen bestimmt. Sie diirfen nur entsprechend ihrer Ausle-
gung eingesetzt werden.

Keine Anderungen und Umbauten vornehmen. Zusétzliche Anbauten bediirfen der
Genehmigung durch den Hersteller. Die Konformitétserklarung wird bei Nichtein-
haltung ungiiltig.

Um eine lebenslange Sicherheit zu erreichen, miissen diese Baugruppen sorgféltig
entsprechend der vorliegenden Betriebsanleitung tiberpriift und gewartet werden

Nur geschulte oder unterwiesene Personen mit der Bedienung beauftragen.
Gesetzliches Mindestalter beachten!

In regelméRigen Absténden {iberpriifen, ob sicherheitshewusst gearbeitet wird.
Vorgeschriebene Fristen fiir die wiederkehrende Priifung einhalten. Priifprotokolle
aufbewahren.

Betriebsanleitung am Einsatzort griffbereit aufbewahren.

11.06
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1 Sicherheitshinweise

1.6 Allgemeine Vorschriften

1.7 Montage, Inbetriebnahme, War-
tung und Reparatur

1.8 Gewahrleistung

1.9 Wiederkehrende Priifung

1.10 Kundendienst

BA_SRD_01.FM

e Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
e Landerspezifische Vorschriften
e Siehe auch "EG-Herstellererklarungen"

Die Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur diirfen nur von Fachkréften

ausgefiihrt werden.

e Fiir die Reparatur ausschliellich Original-Ersatzteile verwenden, ansonsten
erlischt die Gewahrleistung.

¢ Der elektrische Anschluss und die elektrische Funktionspriifung diirfen nur von
einer Elektrofachkraft (siehe Seite 2) ausgefiihrt werden.

¢ Unser Kundendienst berét Sie hinsichtlich eines fach- und sachgerechten Ein-
satzes. Reparaturen werden von unserem geschulten Fachpersonal qualifiziert
und schnell ausgefiihrt.

¢ Die Gewidbhrleistung erlischt, wenn die Montage, Bedienung, Priifung und Wartung
nicht nach dieser Betriebsanleitung erfolgt.

* Reparaturen und Storungsheseitigungen im Rahmen der Gewéhrleistung diirfen
nur von Fachkraften (siehe Seite 2) nach Riicksprache und Beauftragung durch
den Hersteller / Lieferer ausgefiihrt werden.

Bei Anderungen an den Radblocken sowie bei Einsatz von nicht Original-Ersatztei-
len erlischt die Gewdhrleistung

Die Radbldcke sind mindestens einmal im Jahr durch eine Fachkraft zu priifen. Nach
landerspezifischer Vorschrift unter Umsténden auch friiher.

Es ist erforderlich, die wiederkehrenden Priifungen der Nutzung anzupassen. Hohe
Nutzung und ungiinstige Umwelthedingungen erfordern kiirzere Wartungsintervalle.

Alle Priifungen sind vom Betreiber (siehe Seite 2) zu veranlassen.

Sie haben sich mit dem Kauf dieser Krankomponente fiir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Unser Kundendienst berét Sie gerne hinsichtlich eines fach- und sach-
gerechten Einsatzes. Infomationen {iber unseren Kundendienst finden Sie auf der
letzten Umschlagseite.

Fiir die Erhaltung der Sicherheit und stetigen Verfiigbarkeit Ihrer Krankomponente
empfehlen wir lhnen den Abschluss eines Wartungsvertrages, in dessen Rahmen wir
auch die "wiederkehrenden Priifungen” fiir Sie (ibernehmen.

Reparaturen werden von unserem geschulten Fachpersonal qualifiziert und schnell
ausgefiihrt.

11.06



2 Radblock kennenlernen

Der Radblock SR-S ist eine moderne Komponente fiir die Férdertechnik.
Modernste Fertigungstechnik mit gelaserten Blechteilen garantiert hdchste Qualitét.
Der Radblock ist robust und vielféltig einsetzbar.

Seine besonderen Vorziige sind:

* An fiinf Seiten geschlossenes Gehduse gewahrleistet Formstabilitdt und MaRhal-
tigkeit

* Laufréder sind geschiitzt gegen dullere, mechanische Einwirkungen

e Laufrad aus Kugelgraphitguss EN-GJS-700 (GGG70) mit Selbstschmiereffekt fiir
hohe Laufleistung

¢ Wartungsfreie, lebensdauergeschmierte Wélzlager sind innerhalb des Gehauses
und damit auch gegen dullere, mechanische Einwirkungen geschiitzt

e Laufrader mit zwei Spurkrénzen (Standard) optional auch mit einstellbarem Fiih-
rungssystem

¢ Montage - einfach, flexibel und universell entweder durch Anschrauben,
AnschweiBen oder Steckverbindung

e Einfacher Laufradwechsel. Bei Bedarf kann das Laufrad des montierten Radblocks
nach Entfernen des Pufferflansches und Abziehen der Lager einfach nach vorne
herausgezogen werden.

2.1 Typenerkldrung

R-S 200 2. L 1 Radblocktyp Typ SR
31 ? (3]0 - 2 S =Fahrantrieb Typ SF

E = Fahrantrieb Typ SA
3 BaugrdBe (Laufraddurchmesser)
4 Fahrantriebsgrofe
5 Ausfiihrung fiir:

L = Antrieb links

R = Antrieb rechts

0 = ohne Antrieb

6 11.06
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3 Montage

3.1 Lieferzustand und Lieferumfang Der Radblock SR-. wird standardmaRig komplett montiert geliefert.

Zusatzausstattungen

Der Radlock kann mit fogenden Optionen ausgriistet sein.

* Puffer

* Polumschaltbare Antriebe

* Frequenzgeregelte Antriebe

Die Puffer werden im Radblock eingebaut. Die Antriebe und Drehmomentstiitze wer-
den lose geliefert.

Vor Montagebeginn

 Priifen, ob die Tragfahigkeit des Radblocks fiir die vorgesehene Betriebsweise
ausreichend ist. siehe Produktinformation "Radblécke”

e Priifen, ob die Laufradausdrehung zur Laufbahnschiene passt.siehe Skizze und

Tabelle
7 N Typ b1 k
| Type
i [mm]
SR-S125] 50 40
1 60 50
ST SR-S160| 52 40
y 62 50
0l i 72 60
1 A SR-S200| 54 | 40-45
0 s / 64 | 50-55
o ] : 74 | 60-65
SR-E315| 64 | 50-55
) 74 | 60-65
; 84 | 70-75

e Durch eine besonders genaue und sorgféltige Montage wird eine einwandfreie
Kran-/Fahrwerksgeometrie erreicht. Dies garantiert einen ruhigen und verschleif3-
armen Betrieb. Mindestanforderungen siehe Kapitel 4.

BA_SRD_01.FM
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3 Montage

3.2 Fahrantrieb und Drehmoment-

3.21 Anbaumdglichkeiten des Fahrantriebs

stiitze
Standardlage
Polumschaltbarer Motor
Stehender Fahrantrieb mit Klemmenkasten links bei Blick auf die Motorliifterhaube.
Wahlweise Fahrantrieb waagrecht.
- Motor am Pufferende, Klemmenkasten am Pufferende. Mdglich bei allen
Anschlussvarianten des Radblocks
- Motor auf der dem Puffer abgewandten Seite. Klemmenkasten auf der dem Puffer
abgewandten Seite. Moglich, wenn weder der Anschlussflansch des Radblocks
noch die bauseitige Konstruktion stort.
Optional: 4-poliger Motor mit Frequenzumrichter FU
Lage des am Fahrmotor angebauten Frequenzumrichters FU siehe "Produktinforma-
tion Krankomponenten’, Kapitel 4, Fahrantriebe.
3.2.2 HauptmaBe und Bodenfreiheit
Weitere Daten siehe Betriebsanleitung Fahrantriebe
" m4
stehend Drehmomentstiitze
XX
% ||
liegend
nl -
SR-S 125 SR-S 160
Typ mi m2 m3 m4 n1 n2 n3 Typ m1 m2 m3 mé nl n2 n3
Type Type
SF152xx123 121 | 242 7 512 | 224 | 145 | -20 SF252xx123 127 | 327 5 543 | 279 | 171 | -1
SF 152xx133 SF 252xx133
SF 152xx184 SF 252xx184
SF152xx313 151 | 251 567 | 248 | 154 | -29 SF 252xx313 151 598 | 303 | 172 | -12
SF 152xx384 310 572 SF 252xx384 603
SF252xx313 | 151 | 310 | 23 | 591 | 303 | 154 | 29 SF 2520423 678
SF 252xx423 671
SF 252xx484 596 SRS 200
Typ m1 m2 m3 mé4 nl n2 n3
SR-E315 Type
Typ mi | m2 | m3 | m4 | nl n2 n3 SF 252xx123 127 | 347 | 15 | 559 | 279 | 191 9
Type SF252xx133
SA-C 57xx133 127 | 405 2 630 | 292 | 288 21 SF250xx188
SA-C 57xx184 SF252xx313 | 151 674 | 303 | 192 | 8
SA-C 57xx313 151 413 685 316 SF 252xx384 619
SA-C 57xx384 690
SA-C 57xx423 765 SF258xx133 | 96 | 395 | 15 | 663 | 311 | 243 | 9
SA-C 57xx484 690
SF352xx133 127 | 389 | -10 | 563 | 311 | 213 | -13
SA-C 57xx523 164 | 432 759 | 329 SF352:0313 157 518 T 335
SA-C 67xx423 169 | 475 | 32 | 799 | 356 | 327 | -12 SF 352xx384 623
SA-C 67xx484 724 SF 352xx423 698
SA-C 67xx523 793 | 369 SF 352xx484 623

11.06
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3 Montage

3.2 Fahrantrieb und Drehmoment-
stiitze

. —

¢1523a01

7
SR-S125 30
SR-S 160 20
| _05uF
S| o
©| S
=
1x45°
17
2

Bestell-Nr.: 35712 00 66 0

01

3.2.3 Anbau der Drehmomentstiitze und des Fahrantriebs

¢ Drehmomentstiitze (3) mit Zylinderstiften (4), Zylinderschrauben (5) und Siche-
rungsscheiben (6) am Getriebe befestigen.
Erforderliche Anbaulage (stehend oder liegend) beachten!
Kontrolle: Die Drehmomentstiitze muss am Getriebegehduse anliegen.
Anziehmoment Ma beachten!

e Spezialschrauben (1) einfetten und in die Drehmomentstiitze schrauben.

* Einfiihrhilfe auf Spezialschraube montieren.

* Einbaulage des Laufrades priifen: Die Verzahnung muss auf der Antriebsseite sein.

¢ Fahrantrieb mit Drehmomentstiitze in das Radblockgehduse und die gefettete
(Fettsorte: KP1K, z.B. Aralub PMD1) Nabe des Laufrades einfiihren, bis die Dreh-
momentstiitze am Radblockgehduse anliegt.

e Spezialschrauben (1) zuriickdrehen, bis die 4 Schliisselflachen parallel zueinander
und senkrecht zur Laufschiene stehen.

* Mal "a" kontrollieren, siehe Tabelle. Die Schliisselflichen miissen auBerhalb des
Gehduses sein.

e Sicherungsblech (7) montieren und mit Muttern (2) sichern.

Die Drehmomentstiitze darf das Radblockgehéuse nicht verspannen!

* Sichtbare Flachen der Getriebeabtriebswelle mit Systrol einspriihen.
Abdeckstopfen (8) auf {iberstehende Verzahnung am Getriebe stiilpen.

a_ . a
—1] SR-S 125 19
SR-S 160 19
— SR-S 200 2
SR-E 315 30
Einfiihrhilfen fiir Spezialschraube (1)
SR-S 200 3 SR-E 315 45
2 30
| _05us° 0,5x45°
S= = == =
N W0958
1,5x45° 1x45
25 33

Bestell-Nr.: 37 712 00 66 0 Bestell-Nr.: 397120066 0
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3 Montage

3.3 Fiihrungsrollen und Entgleisungs Durch Verwendung von Fiihrungsrollen auf der linken oder rechten Seite des Fahr-

werks/Krans lassen sich Seitenfiihrungskréfte und Verschlei minimieren.

al=~

schutz " .
Alle Laufrader werden spurkranzlos ausgefiihrt.
Die gegeniiberliegende Seite kann deshalb keine Fiihrungsfunktion iibernehmen und
wird mit einem Entgleisungsschutz ausgestattet.
Das Spurspiel (Standard 3mm) ist kleiner als mit Spurkranz und es sind auch gréRere
Schienenbreiten moglich.
Die zuldssige Horizontalkraft des Fiihrungsrollenanbaus betrégt 15% von R,
Achtung: Die fiihrende Kranbahnseite muss sauber verlegt sein, an den Ubergéngen
darf kein Schienenversatz vorhanden sein! Bodenfreiheit beachten, speziell bei
Schienen, die mit Klemmpratzen befestigt sind.
SR-S 125-200 SR-S 125-200
s. I b ST
[
O
L ©
i @ ‘1\ h=]
] - - T T - j
o] | B ] i ¥ S
: % N T Al
LL 156401 k ﬂm
|
SR-E 315
b | a r
&
©
© .
o
=)@ 0y | |~ I
| = | i— i i I e E* IS N it k
=| 7 9 | ) — g
f | ' Ay b
LL cro7me k ‘ Om o7
U
Typ a [ b Jc[dJ]e] fl[on]om] nT] o p [ r*[ s [FS]ES
Type o
[mm]
SR-S125 | 100 [ 171 [ 148 [ 100 [ 5 | 16 [ 100 [ 52 [ 5 [ 24 [ 651 [ 77 | 6 5 5
SR-S160 | 125 [ 201 [ 173 [ 100 | 8 | 16 [ 125 [ 72 | 8 | 27 | 40 | 75 | 8 8 7
SR-S200 [ 125 [ 201 [ 218 [ 100 | 5 | 16 [ 125 [ 62 [ 5 | 24 | 4 | 77 | 8 [ 10 [ 9
SR-E315 | 160 | 440 | 348 [ 100 [ 20 | 25 | 160 | 200 | 20 | 30 [ 75 [ 155 | - | 76 | 58
Bei Kranschienen Typ A (mit Schienenradius und Pratzen) ist eine andere Héhenlage
der Fiihrungsrollen (MaB q) vorhanden.
Bei SR 315 besteht eine Einstellmdglichkeit von +5mm iiber ein Langloch.
SR-S 125 SR-S 160 SR-S 200 SR-E 315
k e [ I [ g o [ 1T [ g e [ 1T [ g e [ 1T [ g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 23 95 85 23 115 95 21 105 105 -
A45 23 100 23 120 21 110 -
50 23 105 23 125 21 115 - - -
A55 28 110 28 130 26 120 25 258 100
60 23 115 23 135 21 125 30 263
AB5 - - - 28 140 26 130 25 268
70 23 145 21 135 30 273
AT5 - - 26 140 30 278
80 21 145 30 283 125
100 - - - - - - 35 303

10
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3 Montage

34 Kopfanschluss H Die Stahlkonstruktion kann auf der Oberseite des Radblocks direkt angeschraubt
werden.
Die Anschlussflichen am Fahrwerk miissen eben und waagrecht sein.
L5

- 4 » Tréger nach Bohrbild bohren.
i = = * Radblock unter dem Tréger des Fahrwerks ausrichten: Laufrdder miissen zueinan-
© ® @ o der fluchten und parallel sein.
® @(dll e ® “° » Radblock am Tréger mit 4 Sechskantschrauben (4) und Schraubensicherung befe-
L stigen. (Bei SR-S 200 und SR-E 315 mit 8 Schrauben).
L3 * Radsturz priifen, gegebenenfalls durch Beilegen geeigneter Bleche korrigieren.
‘ ¢ Schraubverbindungen planmé&Rig anziehen.
1 Anziehmoment Ma beachten, siehe 5.2.8.
T ;1{ e Sturz und Schréglauf sowie Spurmittenmal} kontrollieren.
(Siehe auch Kapitel 4).
et = T T
‘ Typ b4 b5 d4 L3 L4 L5 . (1)
max. | min.
— o Type fmml
— SR-S125 | 55 97 | M12 | 160 - 175 23 17 M12-8.8
SR-S160 | 55 128 | M16 | 200 - 220 | 38 24 M16-8.8
SR-S200 | 65 148 | M16 | 235 | 150 | 275 | 38 24 M16-8.8
SR-E315 | 100 | 204 | M16 | 270 | 180 | 360 | 30 15 | M16-10.9
= W0959
35 SchweiBanschluss W Der Radblock kann stirnseitig direkt an einen Trager angeschweil3t werden.

Erforderliche Materialgiite der Stahlkonstruktion: mindestens S355.

Die schweiBtechnischen Qualifikationsanforderungen fiir den vorgesehenen Einsatz

sind einzuhalten.

Die SchweilRnahtauslegung hat den anzuwendenden Berechnungsvorschriften zu

entsprechen.

 Vorbereiten des Radblockgehauses fiirs Schweillen:

Im Schweillbereich des Radblocks griindlich die Grundierung bzw. Lackierung ent-
fernen.

* Radbldocke vor dem Fahrwerk positionieren und die Laufrader zueinander parallel
und fluchtend ausrichten, siehe Kapitel 4.

* Radblockgehduse ans Fahrwerk heften.

e Ausrichtung der Laufrader messen und Einhaltung der erforderlichen Toleranzen
tiberpriifen. Bei Bedarf Heftndhte wieder I6sen und Radblécke nochmals ausrich-
ten wie oben beschrieben.

* Gehéduse ans Fahrwerk mit umlaufender KehInaht anschweil3en.

¢ Einhaltung der erforderlichen Toleranzen liberpriifen, bei Bedarf richten.

¢ Schweillnaht und angrenzenden Bereich grundieren und lackieren.

bauseits Tvp b5 [ t | H
Type [mm]
: 7 = SR125 | 97 | 6 | 15

SR160 | 128 8 178
SR200 | 148 8 217
SR315 | 204 | 12 | 336

TTCLCTE LT ALTTLLTLCLLT

n))))n*nnnn))))))n

%:

T

W0960

— 3 b5

Um die fiir eine hohe Lebensdauer des Laufrads notwendige Ausrichtglite zu erzielen
empfehlen wir die Ausrichtung am Laufradzentrum. Ausrichthilfe hierfiir auf Anfrage.

BA_SRD_01.FM
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3 Montage

3.6 Einsteckanschluss |

Der Radblock kann zwischen 2 Wangen eingeschoben und mit 2 Bolzen befestigt
werden. Achten Sie auf ausreichende Steifigkeit. Seitliche Feineinstellung und Fixie-
rung mit Gewindestift und Mutter (5) Das Befestigungsset umfasst 2 Befestigungs-
bolzen, passend fiir die angegebene Breite b8, mit Sicherungsringen sowie die
Gewindestifte (4) und Muttern (5) zur Fixierung des Radblocks.

Werkstoff Wangen, mindestens: S355

¢ Wangen anreiBen und Bohren. Das Bohren muss mit einer Aufspannung erfolgen.

Ein nachtragliches Justieren von Sturz oder Schraglauf ist nicht mehr mdglich.

Radblock in Wangen einschieben.

¢ Radblock und Wangen mit Bolzen (2) und Sicherungsringen (3) verbinden.

 Spurweite mit den Gewindstiften (4) einstellen und kontern. Erforderliches Dreh-
moment beachten!

W B
. |
@ PR —_
\\J LJLQ .
] L
L8
L7
BN
=
L L
W0961 - R
Typ b8 b9 db d6 h6 h7 h8 L6 L7 L8 o
Type min. max.
max.
[mm] kgl
SR-S125 | 140 | 12.15 | 32 M12 95 38 42,5 125 33 10 3
SR-S160 | 200 | 14.30 | 40 M16 | 105 42 52 152 42 10 5
SR-S200 | 200 | 16.20 | 45 M20 | 135 44 64 178 48 15 6
SR-E315 | 250 | 16.18 | 55 M20 | 195 125 95,5 205 55 0 11

12
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3 Montage

3.7 Schraubanschluss S

BA_SRD_01.FM

Der Anschlussflansch (1) wird mit dem bauseitigen Flansch (13) verschraubt.
Durch die Bolzenverbindung (2+3) zum Radblock ist dieser seitlich einstellbar
(x5 mm) und bei Bedarf einfach auswechselbar.

Das Befestigungsset umfasst den Anschlussflansch mit den Befestigungsteilen zum
Radblock sowie die Buchsen (12) und die Kegelstifte @12.

Buchsen (12) in Anschlussflansch (1) einschlagen.

In den bauseitig beigestellten Flansch (13) die Schraubenlécher bohren (Bohr-
male siehe Skizze).

Radblockgeh&use mit Anschlussflansch (1) mit Bolzen (2) und Sicherungsringen (3)
verbinden.

Radblockgeh&use mit Anschlussflansch (1) und bauseitigem Anschlussflansch (13)
mit Schraubverbindung (5+6+7) zusammenspannen und ausrichten (Sturz und
Flucht). Die Laufrader miissen zueinander fluchten und parallel sein.
Kegelstiftbohrungen (@12) von Anschlussflansch (1) auf Anschlussflansch (13)
abbohren und beide Flansche mit Kegelstiften (11) verstiften.

Spurweite mit den Gewindstiften (4) einstellen und kontern. (Siehe Detailskizze bei
3.4 Einsteckanschluss). Erforderliches Drehmoment beachten!

W0962

alb al
11 EI313 AR -
a
ab
al4 T
A NP ©
—= & ©
k - @1210,1
@
©
@©
D
& ol ©
b =
i © X
%N
N ——/

N 1 S355, t=20 (bauseits)
A 5,6,7 (bauseits)

Typ al | a2 | a3 | a4 | ab | a6 | a7 | a8 | a9 | al0 | al1 | a12 | a13 | al4 | alb
Type
[mm] [ka]
SR-S125 | 300 | 270 | 20 | 240 | 23 | 40 | 35 - - 190 | 240 | 38 5 | 198 | 21
SR-S160 | 350 | 315 | 20 | 290 | 23 | 40 | 35 - - | 175 | 235 | 290 | 37 5 | 237 | 30
SR-S200 | 340 | 325 | 20 | 280 | 23 | 40 | 35 - | 125 | 185 | 245 | 280 | 41 5 | 278 | 33
SR-E315 | 430 | 463 | 30 | 360 | 27 | 50 | 47 | 125 | 200 | 275 | 350 | 375 | 50 5 |32 | 74
Pos.

v 5 6 7 1
SR-S125 | 4xM2010.9tZn DIN 6914 | 4x M2010tvz DIN 6915 | 8x 21 C45tZn DIN 6916 | 2x 12x60 St SO 8736
SR-S160 | 6xM2010.9tZn DIN 6914 | 6x M20 10tvz DIN 6915 | 12x 21 C45tZn DIN 6916 | 2x 12x60 St ISO 8736
SR-S200 | 8xM2010.9tZn DIN 6914 | 8x M20 10 tvz DIN 6915 | 16x 21 C45tZn DIN 6916 | 2x 12x60 St 1S0 8736
SR-E315 | 10x M2410.9tZn DIN 6914 | 10x M24 10 tvz DIN 6915 | 20x 25 C45tZn DIN 6916 | 2x 12x80 St1S0 8736

11.06
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3 Montage

3.8 Ansteckanschluss A

Der Anschlussflansch (1) wird bauseits verschwei3t. Durch die Bolzenverbindung
(2+3) zum Radblock ist dieser seitlich einstellbar (+5 mm) und bei Bedarf einfach aus-
wechselbar.

Das Befestigungsset umfasst den Anschlussflansch sowie die Befestigungsteile fiir
die Verbindung zum Radblock.

Erforderliche Materialgiite der Stahlkonstruktion: min. S355.

Die schweiBtechnischen Qualifikationsanforderungen fiir den vorgesehenen Einsatz
sind einzuhalten.

Die SchweilRnahtauslegung hat den anzuwendenden Berechnungsvorschriften zu
entsprechen.

e Am Anschlussflansch (1) die Grundierung/Lackierung im Schweibereich des Rad-
blocks griindlich entfernen.

» Radblockgehause mit Anschlussflansch (1) mit Bolzen (2) und Sicherungsringen (3)
verbinden.

» Radblockgehause und Anschlussflansch (1) mit den Gewindestiften (4) mittig ein-
stellen und kontern. (Siehe Detailskizze bei Einsteckanschluss). Erforderliches
Drehmoment beachten!

 Radblock mit Anschlussflansch (1) vor dem Fahrwerk ausrichten. Die Laufrader
miissen zueinander fluchten und parallel sein, siehe 4.2.

¢ Anschlussflansch (1) an den bauseitigen Tragerflansch heften.

¢ Ausrichtung der Laufrdder messen und Einhaltung der erforderlichen Toleranzen
tiberpriifen. Bei Bedarf Heftndhte wieder |6sen und Radblécke nochmals ausrich-
ten wie oben beschrieben. (Sturz und Schraglauf kdnnen nach dem Fertigschwei-
Ben nicht mehr korrigiert werden).

 Anschlussflansch (1) an den bauseitigen Tragerflansch mit umlaufender KehInaht
anschweil3en.

¢ Spurweite mit den Gewindestiften (4) einstellen und kontern.

Erforderliches Drehmoment beachten!
e Einhaltung der erforderlichen Toleranzen liberpriifen.
* Schweillnaht und angrenzenden Bereich grundieren und lackieren.

als
all
4 2,3 a3 A-
A
Ly - _
i R
i E
i =
c
Typ al a2 a3 al0 alb d7 o
Type
[mm] [kg]
SR-S 125 300 270 20 38 198 46 20
SR-S 160 350 315 20 37 231 46 30
SR-S 200 340 325 20 A 278 46 32
SR-E 315 430 463 30 50 320 57 72

Um die fiir eine hohe Lebensdauer des Laufrads notwendige Ausrichtgiite zu erzie-
len, empfehlen wir die Ausrichtung am Laufradzentrum. Ausrichthilfe hierfiir auf
Anfrage.

14
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3 Montage

3.9 Durchtriebswelle

Hiermit kann ein linker und ein rechter Radblock mit einem Fahrantrieb angetrieben

werden.

Fiir nachstehende Spurweiten sind standardisierte Durchtriebswellen lieferbar.

SR-.. R SR-..._L
aullen innen
- SDW ¢1513v01

Radblock Fahrantrieb Spw | o
Antrieb innen | Antrieb auen | Antriebinnen | Antrieb auRen
[mm] [kgl

SR-S 125 SF25.. 1250 879 - 7
SR-S 160 1400 1029 - 8
1800 1429 - 10

2240 1869 - 13

2800 2429 - 31

3150 27179 - 35

SR-S 200 SF35.. 1250 807 8
1400 957 9

1800 1357 1

2240 1797 14

2800 2357 32

3150 - 2707 - 36

SR-E 315 SA-C5 - 1400 - 839 26
SA-C6 - 1600 1039 31

- 1800 1239 38

- 2000 - 1439 40

2240 2240 1396 1679 43

2500 2500 1656 1939 43

2800 2800 1956 2239 35

3550 3550 2706 2989 43

11.06
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3 Montage

3.9 Durchtriebswelle (Fortsetzung)

=

c1525a01

Montage

Rechts an der Durchtriebswelle (2) den Sicherungsring (3) montieren und Buchse
(4) bis zum Sicherungsring einschieben. Die Verzahnung im Laufrad muss auf der
Seite der Durchtriebswelle sein.

Links auf auf die Durchtriebswelle (2) den Sicherungsring (5) bis iiber dessen Ein-
stich hinaus einschieben und die Stiitzscheibe (6) einfiihren.

Verzahnung der Kupplungshiilse (1) einfetten (Fettsorte KP1K z.B. Aralub PMD1)
und auf die Durchtriebswelle schieben bis Kupplungshiilse und Durchtriebswelle
links biindig sind.

Auf die Fahrantriebswelle den Sicherungsring (7) und die Stiitzscheibe (8) montie-
ren.

In die gefettete Nabe (Fettsorte KP1K z.B. Aralub PMD1) des rechten Laufrades die
Durchtriebswelle (2) einfiihren.

Kupplungshiilse (1) auf die Fahrantriebswelle schieben bis zur Stiitzscheibe (8).
Kupplungshiilse (1) mit der Stiitzscheibe (6) und dem Sicherungsring (5) sichern.

Hinweis: Fiir die Positionen 1+2 Wachs Unterbodenschutz (Berner Art.Nr. 14 837.4)
als Korrosionsschutz verwenden.

2 34
e | P
7 ) T H
i
B !g L
:é\ A
@ @

16

11.06

BA_SRD_01.FM



4 Rad-/Schienesystem

41

4.2

Anforderungen

Laufrad

T Fahrtrichtung

B

\
+ @ an allen Laufradern

S
U

1538201

4.3 Laufschiene

BA_SRD_01.FM

Anforderungen an das Rad-/Schienesystem

Die Radbldcke sind berechnet und getestet unter den Bedingungen, wie es die Nor-
men festlegen.

Um die zugesicherte Lebensdauer zu erreichen ist die Einhaltung von definierten
Anforderungen notwendig. Nur dann erreicht das Rad-/Schienesystem auch im
hohen Traglastbereich in der Praxis optimale Werte.

Die Laufflichen miissen frei von Ol, Fett, Farbe oder anderen Verschmutzungen sein.

421 Zulassige Radschrigstellung

Q= 10,5 %0

422 Zulassiger Radsturtz

Kran: y = +2 %o/ -0,5 %o
Fahrwerk: y = 1,5 %o

4.2.3 Toleranz-Spurmittenmal}

@D | Spw
[mm]

125 +2

160 +25

200 +3

315 +3

Hilfen fiir die Ausrichtung des Radblocks auf Anfrage.

Laufschiene, Katzbahn, Kranbahn

¢ Laufschiene und Laufradausdrehung priifen, siehe Skizze und Tabelle.

* Die Laufbahn muss den Anforderungen der DIN 4132 geniigen.

* Die Schieneniibergdnge miissen an Lauf- und Fiihrungsflache eben sein; gegeben-
falls verschleifen.

Laufraddurchmesser
2125 2160 2200 2315

[mm]

b1 50 60 52 62 72 54 64 74 64 74 84 94

40 50 40 50 60 | 40-45 | 50-55 | 60-65 | 50-55 | 60-65 | 70-75 | 80-85

11.06
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4 Rad-/Schienesystem

S max
S

c1447a01

+C
g
S

¢1448a01

~—\___ v

1449201 I

1453301

Toleranz A
des Spurmittenmalles s der Laufschienen bezogen auf die Schienenmitte und Lauf-
bahnlédnge.

Ain mm, s in m einsetzen.

s<8m:A=+3mm
s<16m:A=+5mm
s>16m:A=+[5+0,25(s - 16)]

Toleranz B

der seitlichen Geradheit des Schienenkopfes bezogen auf die Bahnlange (Lage der
Schiene im Grundriss/Draufsicht).

Toleranz b

der seitlichen Geradheit hezogen auf 2000 mm Messlénge (Stichmal) an jeder Stelle
des Schienenkopfes.

B=+10mm

b=1mm

Toleranz C
der Geradheit bezogen auf die Hohenlage der Schienenmitte und Bahnlange (Langs-
gefille).

Toleranz ¢

der Geradheit bezogen auf 2000 mm Messlange (Stichmal) an jeder Stelle der
Hdohenlage einer Schiene.

C=+10mm

c=2mm

Toleranz E

der Hohenlage bezogen auf rechtwinklig gegeniiberliegende Messpunkte an jeder
Stelle der Laufbahn (Quergefélle).

E=+1%0-s[mm]

Emax =10 mm

Toleranz F

der Parallelitat von Endanschldgen oder Puffern am Bahnende rechtwinklig zur
Langsachse.

F=11%0-s[mm]

Fmax=+10mm

Toleranz G
der Winkelstellung bezogen auf den Querschnitt der Kranschiene an jeder Stelle der
Laufbahn mit Winkelstellungssymbol 2.

Toleranz K
der Parallelitat der Laufbahnschiene zum Steg an jeder Stelle der Bahn.
K=+1/2-tmin.

Laufpriifung
Es muss sichergestellt werden, dass der Kran, Obergurtfahrwerk, Transportwagen

etc. (iber die gesamte Fahrstrecke ohne Klemmung oder erhdhte Spurkranzreibung
lduft.

18
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5 Priifen und Warten

5.1 Priif- und Wartungstabelle Die Radbldcke sind weitgehend wartungsfrei. Trotzdem miissen die einem Ver-
schlei® unterworfenen Teile einer regelméaRigen Priifung unterzogen werden. Dies
auch wird von den Unfallverhiitungsvorschriften so verlangt.

Die Priifungen sind durch Fachkréfte durchzufiihren.

Bitte beachten Sie auch die "Sicherheitshinweise" Kapitel 1.
Verschleil3teile siehe Kapitel 7.

A Priif- und Wartungstabelle Siehe
o | &5 | §_ |Einstufung: 1Bm)
2 |2 |s2|s%
~ |5 |S_|ag|<£E
by *C i ™ ; *: 8 EO 2 E
Pos. © 2 | B* 23| 2w | 2%
— [}
E |l 22| c@ cwo | =¥ | =5
~-S|S&| s | s |g=2| g2
oS |3 | €= |85 | 2| o0
£ | S8 | o~w| o= | 52| 568
EE |2 |3 |g=s| 2| Eo
S o | 2= | Lo | 20 s 5 © =
cs | P3|z |=2|=8 =3
1 ° ° ° Fester Sitz der Schraubverhindungen
5 ° ° ° Befestigung/Beschédigung der Puffer
3 ° ° ° Laufrad auf Verschlei an Durchmesser und Spurkranz priifen 591
A ° Fahrantrieb: Befestigung, Drehmomentstiitze 39
5 ° ° ° Bremswirkung des Fahrantriebs priifen
6 ° ° e |Verzahnung Laufradwelle/Laufrad: VerschleiB, Schmierung 595
(Fett KP1K, z.B. Aralub PMD1)
7 L4 Pendelrollenlager nachschmieren (SR-E 315)

*1 Durch einen vom Hersteller beauftragten Monteur

*2 Durch den Benutzer

*3 Wiederkehrende Priifungen einschlieBlich Wartungen alle12 Monate, nach ldnderspezifischen Vor-
schriften unter Umsténden friiher, sind von einem vom Hersteller beauftragten Monteur durchzufiihren.
Ebenso erfordert ein schwerer Einsatz oder ungiinstige Bedingungen (Verschmutzung, Lésungsmittel,
Mehrschichtbetrieb etc.) eine Verkiirzung dieses Priif- und Wartungsintervalls.

*4 Bei hoheren Umgebungstemperaturen oder Verschmutzungsgefahr sind die Nachschmierfristen ent-
sprechend zu verkiirzen.

*5 Im Werk des Hersteller

01.08 19



5 Priifen und Warten

52 Wartungsarbeiten
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Bild 1

Bild 2

5.2.1 Laufréder, Laufradantrieb und Laufbahn priifen

e Sichtpriifung der Laufrader auf Abrieb. VerschleiBgrenzen siehe Tabelle.

e Sichtpriifung der Laufbahn auf Abrieb.
Die Laufschienen miissen in den zuldssigen Toleranzen (siehe Kapitel 4) parallel
verlegt sein, damit kein Verklemmen des Fahrwerks/Krans erfolgt. Schienenstofe
miissen einen guten Ubergang haben, damit St6Be und Verformungen vermieden
werden.

e Sichtpriifung der Spurkranze auf Verschlei3. Hoher Verschleill an den Spurkrén-
zen deutet auf eine Verkantung oder stark einseitigen Lauf des Fahrwerks/Krans
hin. Die Ursachen hierfiir sind festzustellen und zu beseitigen. Das Laufverhalten
kann durch ein Fiihrungssystem verbessert werden. Damit kann der Abrieb mini-

miert und das Spurweitenspiel verkleinert werden.

e Sichtpriifung der Puffer und Pufferanschlédge.

Es muss gewébhrleistet sein, dass der Pufferstol3 mittig von den vorgesehenen
Anschlagteilen aufgenommen wird.

Nominalwert VerschleiBgrenze
Bild d bLrR b k b1 d1 b2 | max Spiel =b*-k
min ‘ max kmin ‘ kmax
[mm]
2 125 80 50 40 15 119 7 13 13
80 60 50 10 7 13 1
2 160 92 52 40 20 154 8 16 16
92 62 50 15 8 16 16
72 60 10 8 16 1
2 200 100 54 40 45 23 193 10,5 18 18
100 64 50 55 18 10,5 18 18
100 74 60 65 13 10,5 18 14
2 315 130 64 50 55 33 305 13,5 18 18
130 74 60 65 28 13,5 18 18
130 84 70 75 23 13,5 18 18
94 80 85 18 13,5 18 18

Wird eine der genannten VerschleiBgrenzen d1, b2, (b*-k) erreicht, ist das Teil aus-
zutauschen

20
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5 Priifen und Warten

5.2 Wartungsarbeiten 5.2.2 Demontage des Laufrades (SR-S 125 - SR-S 200) bei angebautem Radblock

e Laufrad entlasten durch Aufbocken des Radblocks. Mit Unterlegblechen (a)
sichern. Siehe Skizze.

« Pufferblech (1) nach Losen der Sicherungsschrauben (2) aus dem Radblockge-
h&use herausnehmen.

e Sicherungsschrauben (3) der beiden Lagerdeckel (4) ldsen und Lagerdeckel ent-
fernen.

 Beide Rillenkugellager (5) mit 2-Schenkel Abzieher abziehen.

* Laufrad nach vorne herausrollen.

2-5mm

(

1526201

5.22 Demontage des Laufrades (SR-E 315) bei angebautem Radblock

e Laufrad entlasten durch Aufbocken des Radblocks. Mit Unterlegblechen (a)
sichern. Siehe Skizze.

« Pufferblech (1) nach Losen der Sicherungsschrauben (2) aus dem Radblockge-
h&use herausnehmen.

 Kunststoffkappe (5) und Sicherungsring (6) von Laufradwelle entfernen *1.

* Laufradwelle auf der Fahrantriebseite aus dem Laufrad ziehen *1.

e Sicherungsschrauben (3) der beiden Lagerflansche (4) losen und Lagerflansche
entfernen.

* Laufrad nach vorne herausrollen.

*1 Radblock mit Antrieb

BA_SRD_01.FM
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5 Priifen und Warten

52 Wartungsarbeiten

5.2.3 Montage des Laufrades (SR-S 125 - SR-S 200) bei angebautem Radblock

e Laufrad in das Radblockgehause hineinrollen.(Kenzeichnungsrille auf der Stirn-
seite des Lagerzapfens muss von der Antriebseite sichtbar sein.)

* Rillenkugellager (5) mittels Gewindestange, Scheiben und Muttern aufziehen.
Die Lager miissen an der Schulter des Laufrades anliegen. Auf festen Sitz des
Lagers achten!

 Beide Lagerdeckel (4) aufsetzen und mit Sicherungsschrauben (3) und Siche-
rungsscheiben befestigen. Anziehmoment Ma beachten!

Kontrolle: Axialspiel des Laufrades priifen: mindestens 0,1 mm, maximal 1,2 mm.
Das Laufrad soll leicht laufen!

« Pufferblech (1) in das Radblockgeh&use einfiihren (das Pufferblech muss am Rad-
blockgehause anliegen) und mit Zylinderschrauben (2) und Sicherungsscheiben
befestigen. Anziehmoment Ma beachten!

3 ztz 1
SO~
e (

j
- )

e

5.2.3 Montage des Laufrades (SR-E 315) bei angebautem Radblock

woseea ) (

Kupferpaste auf Lagersitze am Laufrad auftragen (Cu 800).

Nilosringe auf das Laufrad auffadeln und Pendelrollenlager iiber den Innenring auf

das Laufrad bis zum Bund aufpressen. Achtung ! Lager nicht verkippen, damit die

Nilosringe nicht beschadigt werden.

Lager vollstandig und freier Raum zur Halfte mit Fett fiillen (Sorte siehe Schmier-

stofftabelle)

Laufrad von vorne in den Kopftrager einrollen (Zahnnabe im Laufrad muss auf der

gegeiiberliegenden Seite des Antriebs liegen).

e Lagerflansche (4) montieren.

* Lagerflansche mit Schrauben (3) befestigen.

 Pufferblech (1) in das Radblockgehéause einfiihren (das Pufferblech muss am Rad-
blockgehduse anliegen) und mit Sicherungsschrauben (2) befestigen. Anziehmo-
ment Ma beachten!

* Laufradwelle auf der Fahrantriebseite montieren

e Sicherungsring (6) und Kunststoffkappe (5) auf Laufradwelle montieren

Wwo967a [ ]
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5 Priifen und Warten

52 Wartungsarbeiten

5.2.4 Olwechsel/Fettwechsel des Fahrantriebs
e siehe Betriebsanleitung Fahrantriebe

525 Schmierung der Zahnnabe des Laufrades

Die Zahnnabe wird mit Fett geschmiert. (Siehe auch 5.1).

Die Fettsorte ist aus der Tabelle ersichtlich.
(Siehe auch Priif- und Wartungstabelle 5.1).

a a b
1 i
\QL’@ ﬁh%
Lo I
) N B A
o( 1‘!
&
i ‘
I
J
W0965a i
Position der Schmierstelle Schmier- | Kenn- | Schmierstoff- Charakteristik, Fabrikat Bestell-Nr.
stoffart |zeichnung menge
a |Zahnnabe des Laufrades Fett KPF1K 50 gr Seifenbasis: Lithium + MoS2 3225009650
Tropfpunkt: ca. 185°C (180°C) (0,75 kg)
Walkpenetration: 310-340 (310-340)
Betriebstemperatur: -20°bis +120°C, (-50° bis +150°C), z.B.:
Aral Fett P 64037%, Aralub PMD1, BP Mehrzweckfett L21M,
Esso Mehrzweckfett M, Mobil Grease Spezial, Shell Retimax
AM *1, Texaco Molytex Grease EP2, Fuchs Renolit FLM2,
(Fuchs Renolit FLM2
b Lager des Laufrades Fett KP 2 N-20 Seifenbasis: Lithium
(KP 1 G-30) Tropfpunkt: ca. +260°C (+170°C)
Walkpenetration: 265-295 (310-340)
Betriebstemperatur: -20°bis +140°C (-30°bis+140°C)
z.B.: Kliiberlub BE 41-542* (LGWM?1)
() = Schmiermittelangabe fiir tiefe Einsatztemperaturen, max. -30°C
* Werksfiillung
*1 Nur bis -20°C
01.08 23
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52 Wartungsarbeiten

5.2.6 Abbau des Fahrantriebs

Muttern (2) I6sen und Sicherungsblech (7) abnehmen.
Fahrantrieb mit Drehmomentstiitze aus dem Radblockgehduse und Laufrad heraus-

ziehen.

5.2.7 Anbau des Fahrantriebs

5.2.8 Anzugsmomente fiir Schraubverbindungen

Siehe Montage Kapitel 2.1.2, "Anbau Drehmomentstiitze und des Fahrantriebs".

Nachstehend eine Zusammenfassung der wichtigsten Schraubverbindungen und
der notwendigen Drehmomente fiir eine sichere Verbindung.

Lfd.Nr Position der Schraubverbindung Typ Schraubverbindung
Verbindungsteil 1 Verbindungsteil 2 Gewinde Giiteklasse Anzugs-
moment [Nm]
1 |Radblock Lagerdeckel SR-S 125 M8 100 45
SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M12 100 90
SR-E 315 M16 100 330
2 |Radblock Pufferplatte SR-S 125 M8 100 45
SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M12 100 90
SR-E 315 M16 100 330
3 |Radblock Fiihrungsrollentrager-Pufferwinkel/ SR-S 125 M8 100 45
Entgleisungsschutz SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M10 100 90
SR-E 315 M16 100 330
4 |Drehmomentstiitze Fahrantrieb Sechskantmutter SR-S 125 M12 8.8 87
SR-S 160 M12 8.8 87
SR-S 200 M16 8.8 215
SR-E 315 M20 8.8 430
Spezialschraube SR-S 125 siehe 3.1.2
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315
5 |Drehmomentstiitze Fahrantrieb Getriebegehduse Fahrantrieb SF15.. M8 8.8 25
SF25.. M8 25
SF 35.. M10 51
SA-C. M16 215
6 |Alle restlichen Schraubverbindungen M6 8.8 10
M8 25
M10 5
M12 87
M16 215
M20 8.8 430
M24 740
M30 1500
M36 2600
24 11.06
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6 Technische Daten

6.1 Einsatzbedingungen

Die Komponente ist konzipiert fiir industriellen Einsatz und iibliche industrielle Umge-
bungsbedingungen.

Schutzart gegen Staub und Feuchtigkeit nach EN 60 529
IP 54 (IP66)

Zuldssige Umgebungstemperaturen (ohne Frequenzumrichter)
-20°C ... +40°C (Option +60°)

11.06
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7 Verschlei3teile

1.1 Laufrdader/ Fiithrungsrollen

Laufrader fiir Radblocke SR-.

Fig. 1 aD Fig. k *1 Laufrad ohne Lager | Fahrantrieb X Lager
[mm] [mm] Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1 40 0525701010 SF15..
50 0525702010 SF 25..
125 9 40 0525700050 506176 0
50 0525701050
40 0625701010
1 50 0625702010 SF 25..
60 0625703010
160 40 0625700050 5061750
" 2 50 0625701050
60 06 25702050
. 40 0725721010
Fig. 2 50 0725722010 SFos
60 0725723010 "
. ohne Spurkranz 07 25724010
o 40 0725717010
= 50 0725718010
200 60 07 2571901 0 SF 35.. 506 9450
ohne Spurkranz 07 25720010
40 0725708050
9 50 0725709050
60 0725710050
(B S— ohne Spurkranz 07 25711050
50 0925715010
60 0925716010
315 1 70 0925717010 SA-C. 5601820
80 0925718010
ohne Spurkranz 0925719010
Fiihrungsrollen
Radblock gD Bestell-Nr.
o [mm]
‘ ‘ SR-S 125 52 3571000580
lél“{é SR-S 160 72 3671000580
= ‘ a— SR-S 200 62 3771000580
SR-E 315 200 39710 00 58 0
26 11.06
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8 Aligemeine Informationen

8.1

BA_SRD_01.FM

Seminarangehote

Unser Seminarangebot umfasst alle wesentliche Produktgruppen wie z. B. Fachse-
minare fiir Kranfiihrer, Seilzugseminar, Kettenzugseminar, Anschlagmittelseminar
und unser Fachseminar fiir Flurférderzeuge.

Wir orientieren uns jedoch auch gerne in einem Sonderprogramm an lhren individu-
ellen Vorgaben und Anforderungen.

Die Schulungen sind als Einzelmodule gestaltet oder konnen Teil einer langfristigen
FortbildungsmalBnahme sein.

Jedes Seminar beinhaltet ein Abschlusszertifikat.

Informationen Giber unser Schulungsprogramm erhalten Sie bei:
STAHL CraneSystems GmbH
Daimlerstralle 6 | 74653 Kiinzelsau | Tel. +49 7940 128-0

marketing@stahlcranes.com

Oder informieren Sie sich unter —>www.stahlcranes.com

11.06
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Denmark
Ecuador
Egypt
Estonia

anand

L)
TraneS

BRSNS

O Tochtergesellschaft/Subsidiary

Austria

Steyregg

Tel +43732641111-0
Fax +43 732 641111-33
office@stahlcranes.at

China

Shanghai

Tel +86 21 6257 2211

Fax +86 21 6254 1907
service_cn@stahlcranes.cn

France

Paris

Tel +33 1 39985060
Fax +33 134111818
info@stahlcranes.fr

Vertriebspartner/Sales partner

0 e\nsW

Great Britain
Birmingham

Tel +44 121 7676400

Fax +44 121 7676485
info@stahlcranes.co.uk

India

Chennai

Tel +91 44 4352-3955

Fax +91 44 4352-3957
indiasales@stahlcranes.in

Italy

S. Colombano

Tel +39 0185 358391
Fax +39 0185 358219
info@stahlcranes.it

BHEHSW

ey

Jordan

e[l\lﬂ
uomﬂ

[mnngj 210}

Portugal

Lissabon

Tel +351 21 44471-60

Fax +351 21 44471-69
ferrometal@ferrometal.pt

Singapore

Singapore

Tel +65 6271 2220

Fax +65 6377 1555
sales@stahlcranes.sg

Spain

Madrid

Tel +34 91 484-0865
Fax +34 91 490-5143
info@stahlcranes.es

S

Soutn PETES

S\ovema
Slovakia

< Singapore

Russia
Rorrla'7ia
[
Cortuga,

o @rrer

O Tochtergesellschaft
Subsidiary

Vertriebspartner
Sales partner

Switzerland
Daniken

Tel +41 62 82513-80
Fax +41 62 82513-81
info@stahlcranes.ch

United Arab Emirates
Dubai

Tel +971 4 805-3700
Fax +971 4 805-3701
info@stahlcranes.ae

USA

Charleston, SC

Tel +1 843 767-1951
Fax +1 843 767-4366
sales@stahlcranes.us

Die Adressen von iiber 100 Vertriebspartnern weltweit finden Sie im Internet auf www.stahlcranes.com unter Kontakt.
You will find the addresses of over 100 sales partners on the Internet at www.stahlcranes.com under Contact.

= www.stahlcranes.com

STAHL CraneSystems GmbH, Daimlerstr. 6, 74653 Kiinzelsau, Germany
Tel +49 7940 128-0, Fax +49 7940 55665, marketing@stahlcranes.com

STAHL

CraneSystems

N
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