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Przeglad i wazne wskazowki

Stali sie Panstwo posiadaczami produktu firmy STAHL CraneSystems GmbH.
Opisany tutaj wciggnik linowy zostat skonstruowany zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami europejskimi.

Natychmiast po otrzymaniu wciagnika linowego sprawdzié, czy nie zostat
uszkodzony podczas transportu.

Poinformowa¢é o uszkodzeniach powstatych podczas transportu; przed
zamontowaniem i uruchomieniem usung¢ usterki w porozumieniu z producentem lub
dostawca.

Nie montowa¢ ani nie uruchamiaé uszkodzonego podno$nika!

- Montaz

- Instalacja

- Uruchomienie

- Kontrole

- Konserwacje, utrzymanie w dobrym stanie i naprawe

nalezy zleca¢ wytacznie specjalistom.
Pojecia

Uzytkownik

Uzytkownikiem (przedsigbiorca/przedsighiorstwo) jest ten, kto wykorzystuje
weciggnik linowy do pracy lub zleca jego obsfuge odpowiednim i przeszkolonym
osobom.

Przeszkolone osoby

Osobami przeszkolonymi sg osoby, ktore zostaty przeszkolone i pouczone w zakresie
przydzielonych im zadan i grozacych niebezpieczenstw w przypadku
nieprawidfowego sposobu postgpowania, a takze w zakresie niezhednych urzadzen
i mechanizméw zahezpieczajgcych, $rodkow bezpieczenstwa, obowigzujgcych
przepisdw i zasad BHP oraz zwyczajoéw panujgcych w zaktadzie, oraz ktére dowiodty
swoich umiejetnosci.

Specijalista elektryk

Specjalista elektryk to osoba, ktéra ze wzgledu na swoje specjalistyczne
wyksztatcenie posiada wiedze i doSwiadczenie w zakresie urzadzen elektrycznych i,
znajac obowigzujgce aktualnie normy i przepisy, potrafi oceni¢ przydzielone jej
prace, rozpoznaé niebezpieczenstwo i go unikna¢.

Definicja fachowca (specjalisty):

Fachowiec jest osobg posiadajgca odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
niezbednych czynno$ci opisanych w instrukcji obstugi, w oparciu o teoretyczng

i praktyczng znajomo$¢ podno$nikéw.

Osoba taka musi umie¢ oceni¢ stan bezpieczerstwa obiektu w zalezno$ci od
zastosowania. Specjalistami upowaznionymi do wykonywania okreslonych prac
konserwacyjnych przy naszych produktach sg monterzy z serwisu producenta oraz
wyksztatceni monterzy posiadajgcy odpowiedni certyfikat.

Seminaria:

Szeroka wiedza z zakresu techniki transportu jest warunkiem prawidtowego
obchodzenia sie ze srodkami obrotowymi. W sposéb kompetentny i ukierunkowany
na praktyke przekazujemy

fachowa wiedze niezbedna do stosowania, kontrolowania i konserwowania Paristwa
urzadzenia.

Prosimy o zamoéwienie programu naszego seminarium.
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Symbole

A
A
A
d

D

1.2 Instrukcja obstugi

Transport

Wociagnik linowy dostarczany jest na specjalnej palecie. Utatwia ona zatadunek
i rozfadunek wciggnika linowego przy uzyciu wézka widfowego. Wciggnik linowy
podczas transportu wiszgcego nalezy przymocowac u gory przy pomocy $rub
oczkowych (M24) patrz schemat.

Bezpieczenstwo pracy

Ten symbol znajduje si¢ przy wszystkich wskazéwkach zwigzanych
z bezpieczenstwem pracy,

informujgcych o niebezpieczenstwie utraty zdrowia i zycia.

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym
Pokrywy, jak na przykfad osfony i przykrywy, oznaczone tym znakiem mogg otwiera¢
wytacznie ,specjalisci lub poinstruowane osoby”.

Ostrzezenie przed podwieszony cigzarem
Przebywanie jakichkolwiek os6b pod podwieszonym cigzarem jest zabronione.
Wystepuje niebezpieczenstwo utraty zdrowia i zycia!

Bezpieczne uzytkowanie

Ten symbol znajduje si¢ przy wszystkich wskazéwkach, ktérych nieprzestrzeganie
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wciggnika linowego lub transportowanego
fadunku.

Te symbole oznaczajg w niniejszej instrukcji obstugi szczegélnie wazne
wskazowki zwigzane z niebezpiecznymi sytuacjami i bezpiecznym uzytkowaniem.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i jej przestrzegac.

04.05
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1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.3 Uzytkowanie zgodnie
z przeznaczeniem

1.4 Prace ze Swiadomoscia
o grozacych niebezpieczenstwach

/=\

1.5 Dziatania organizacyjne
w zakresie hezpieczenstwa

1.6 Przepisy ogélne

BAS7_PLFM

* Wociagniki linowe sg przewidziane wytgcznie do podnoszenia swobodnie poruszajacych
sie i prowadzonych cigzardw, ktore nie moga sie przekrzywi¢. Weiggniki linowe mozna
uzytkowaé w zalezno$ci od ich konstrukcji albo stacjonarnie albo przeno$nie.

Gdy zachodzi konieczno$¢ poziomego pociggnigcia cigzardw, to nalezy zawsze w
konkretnej sytuacji sprawdzi¢ mozliwo$ci przeprowadzenia takich prac, czy tow
przypadku cigzardw kierowanych, pracy w trybie automatyki, dtugo utrzymujgcym sie
ciezarze martwym czy tez zawsze takich samych ruchach podnoszenia. W razie
watpliwos$ci zwrdci¢ sie z zapytaniem do producenta.

* Nie wolno przeprowadza¢ zadnych zmian ani modernizacji. Dodatkowe
modernizacje wymagajg uzyskania zgody producenta. Ponadto deklaracja
zgodnosSci stracitaby wazno$¢.

Zabrania sig

¢ przekraczania dopuszczalnego udzwigu;

przewozenia 0sob;

ciggniecia skosnego cigezarow,;

ciggniecia za cigzary;

ciggniecia lub wleczenia cigzaréw, gdy wciggnik linowy nie jest do tego specjalnie

przystosowany;

¢ przeprowadzania zmian przy wytgczeniu przecigzeniowym, poza korektami
opisanymi na stronie 41;

e pracy z luzng lina.

* Jesli podnosnik bedzie "cze$cig maszyny" osoba wprowadzajgca ten podnoénik do
eksploatacji musi zapewni¢ jego zgodno$¢ ze specjalnymi przepisami okreslonego
zakresu zastosowania.

Woeiagniki linowe AS skonstruowane sg zgodnie z aktualnym stanem techniki

i wyposazone w zabezpieczenie przecigzeniowe. Mimo to na skutek

nieprawidfowego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia moga

wystapi¢ zagrozenia.

* QOdpowiedzialno$¢ za bezpieczng prace ze $wiadomos$cig zagrozen ponosi uzytkownik.

* Przed przystgpieniem po raz pierwszy do pracy przeczyta¢ instrukcje obstugi
weciggarki linowej.

* Przestrzegac¢ instrukcji podanych w rozdziale ,,0bowiazki operatora suwnicy”,
patrz strona 17.

* Przed przystapieniem do pracy dowiedzie¢ sig, gdzie znajduje sie urzadzenie
wytgczenia awaryjnego (przewaznie w szafie sterowniczej).

* Nie siega¢ miedzy krawedzie zgniatajgce i thngce

* W czasie pracy nie nalezy powodowa¢ wigczenia awaryjnego ograniczenia
kraficowego (awaryjny wyfacznik kraicowy najwyzszego i najnizszego pofozenia haka).

» Wszystkie szkody i wady (nietypowe odgfosy pracy, utrudnione hamowanie,
odksztafcenia, ...) we wciggniku linowym niezwiocznie zgfasza¢ odpowiedzialnej
osobie.
Wociagnika linowego nie wolno uzytkowa¢ az do momentu usunigcia wady.

* Nie odczepia¢ od wciggnika linowego tabliczek ze wskazéwkami. Nieczytelne lub
uszkodzone tabliczki wymieni¢ na nowe.

¢ Przed przystapieniem do uruchomienia zleci¢ wtaciwej placowce / urzedowi
przeprowadzenie odbioru.

* Obstuge powierzaé wytgcznie przeszkolonym i poinstruowanym osobom.
Przestrzega¢ minimalnego wieku pracownikéw!

e W regularnych odstepach czasu sprawdza¢, czy podczas pracy pracownicy maja
Swiadomo$c¢ przestrzegania zasad bezpieczenstwa.

* Przestrzega¢ ustalonych okreséw kontrolnych. Protokoty kontrolne przechowywa¢é
w ksigzce serwisowej.

* Instrukcje obstugi przechowywac¢ w tatwo dostepnym miejscu blisko wciggnika
linowego.

* Przepisy bezpieczenstwa i zapohiegania wypadkom.
* Przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania

10.08



2 Informacje o wciagnikach linowych

1.7 Montaz, uruchomienie,
konserwacja i naprawa

1.8 Gwarancja

1.9 Regularne kontrole

1.100bstuga klienta

* Montaz, uruchomienie, konserwacje, naprawe powierza¢ wytacznie
wykwalifikowanemu personelowi, (patrz strona 2).

» Zaleca sig powierzanie montazu monterom zleconym przez producenta.

* Do naprawy stosowac wyfgcznie oryginalne cze$ci zamienne, poniewaz tylko one
zapewniajg zachowanie gwarancji.

* Nie wolno przeprowadza¢ zadnych zmian ani modernizacji.

¢ Dodatkowe modernizacje wymagajg uzyskania zgody producenta.

Gdy wciggnik linowy bedzie eksploatowany stale na wolnym powietrzu z narazeniem na
bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych, zaleca sie wykonania niewielkiego
zadaszenia lub wciggnik linowy przynajmniej odstawia¢ pod zadaszeniem.

e Gwarancja wygasa w sytuacji, gdy montaz, obsfuga, kontrola i konserwacja nie
odbywa sie zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Naprawy i usuwanie usterek w ramach $wiadczen gwarancyjnych moga byé
wykonywane wytacznie przez specjalistow (patrz strona 2) po uzgodnieniu
z producentem lub dostawcg i zleceniu przez niego tych prac.
Swiadczenia gwarancyjne wygasaja w przypadku wprowadzenia zmian
w podno$niku oraz stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych.

Podnosniki i suwnice nalezy przekazywac¢ do kontroli specjaliscie co najmniej raz w
roku, ewentualnie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju réwniez
czes$ciej (patrz strona 2) . Rezultat kontroli nalezy zanotowacé i przechowywa¢c

w ksigzce serwisowe;.

Podczas tej kontroli nalezy réwniez ustali¢ pozostaty czas uzytkowania podnos$nika
wedtug FEM 9.755.

Wymaga sie dostosowania regularnych kontroli do intensywnosci uzytkowania
podno$nika. Intensywne uzytkowanie wymaga stosowania krotszych okresow
miedzykonserwacyjnych.

Wszystkie kontrole zleca zawsze uzytkownik (patrz strona 2).

Zakupiony wciaggnik linowy jest wysokiej jako$ci podno$nikiem. Producent
udostepnia wtasny serwis obstugi klienta pomocny przy fachowym i prawidtowym
uzytkowaniu maszyny.

W celu zachowania bezpieczenstwa i ciggtego dziatania wciggnika linowego zaleca

sie zawarcie z producentem umowy konserwacyjnej, w ramach ktorej producent
zajmie sie réwniez ,regularnymi kontrolami”.

Naprawy wykonywane sg fachowo i szybko przez nasz przeszkolony personel.

05.08
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Informacje o wciggnikach linowych

Modutowa konstrukcja przedstawianych wciggnikéw linowych pozwala uzyskaé
wiele wyspecjalizowanych wersji opartych na podzespotach podstawowych.

Zachowanie stale wysokiego poziomu jako$ci gwarantuje nasz certyfikowany
system zapewniania jako$ci DIN 1ISO 9001/ EN 29001.

Wszelkie pytania zwigzane z uzytkowaniem urzadzenia, np. na temat modyfikacji
podno$nikow na indywidualne potrzeby klienta, prosimy kierowa¢ do naszych
przedstawicieli regionalnych i partneréw handlowych.

Stuzymy chetnie pomocg!

10 9 8 1

12

WO0762a

13

| WoTeza

.
1
— !E l Woeta

Skrzynka przytgczeniowa

Przektadnia

Beben linowy

Pier§cien prowadzenia liny z sprezyng naciggowg
tozyskowanie bebna linowego

Silnik

Hamulec

Wentylator

10 Ostona wentylatora

12 Stacjonarny wciggnik linowy, "dzwig do zabudowy'
13 Weciagnik linowy z podwoziem dwuszynowym

oo ~NOBEWN —
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3 Montaz wciagnika linowego

3.1 Stacjonarny wciagnik linowy Mozliwosci mocowania

Wociaggnik linowy w wersji standardowej z odprowadzaniem liny w dof przykrecony
jest na poziomej powierzchni do otworéw w podstawie. W przypadku innego
odprowadzania liny prosze sie konsultowac.

¢ Mocowanie wykona¢ przy uzyciu przeznaczonych do tego elementéw
mocujgcych (patrz schemat).

@ * Nie dopuszcza¢ do powstawania naprezen spowodowanych nieréwno$ciami itp.
Mutter M30 * Sity poprzeczne w mocowaniu podejmowaé przez listwe wspornikows.
Sicherungsscheibe S30 *
== (Schnor) (patrz schemat *3)
€119001 [ [ ]
. Schraube M30-8.8

Olinowanie standardowe
201 41 6/1 2/2-1 4/2-1 8/2-1 10/2-1
%@U O@ OO O OULO
(60 -
) 5 ) S S S5

3.1.1 Kat odprowadzenia liny

Przez obracanie prowadnicy liny na bebnie linowym i odpowiednig instalacje
wciggnika linowego mozliwe sg katy odprowadzania liny podane w tabeli.

Pierscien prowadzgcy liny musi by¢ ustawiony odpowiednio do kata odprowadzenia
liny. Nalezy przy tym réwniez zwraca¢ uwage na promieniowy kat wyjscia liny y.

Standard przy przekrecaniu
Typ pierScienia prowadzgcego liny Q
r
A B C
al B £ o | 8 y
ASTO 18° 30° 3-10° | Nazamoéwienie 55°

3.1.2 Kat wzniesienia

* Wociggnik linowy zamontowa¢ w dopuszczalnym zakresie kagtowym. W napedach
linowych wyposazonych w zestaw hakdw lub zblocze hakowe wciggnik linowy

ig:j H—t= = instalowa¢ zawsze poziomo w osi wzdtuznej.
- Jﬁi — MMMM E * Maks. dopuszczalny kat wyjscia liny w przypadku lin nieodpornych na skrecanie
\m/ zgodnie z normg wynosi 4°, natomiast w przypadku lin odpornych na skrecanie
S¢o K

1,5°. Przy tych katach nalezy sie jednak liczy¢ z ograniczeniem zywotnosci liny.
Ocieranie liny o prowadnice lub elementy konstrukcji jest niedozwolone.

1]l
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3 Montaz wciagnika linowego

3.2 Podwozie dwuszynowe ¢ Sprawdzi¢ wymiar §rodkowy szeroko$ci Spw w podwoziu i szynie biezne;.
* L1 maks - L1 min =5 mm, patrz schemat.
e Sprawdzi¢ luz boczny miedzy szyng bhiezng a obrzezem kota, patrz schemat.
* Do podwozia lub do ogranicznika krancowego toru jezdnego przykreci¢ zderzak gumowy.
e Zamontowa¢ pasujgce ograniczniki. Wymiary patrz schemat i tabela.
¢ Tor wozka suwnicowego musi spetnia¢ wymagania normy ISQ 4132.
¢ Potgczenia szyn na powierzchniach jezdnych i prowadzgcych muszg by¢ réwne;
w razie potrzeby przeszlifowac.

Ustawienie musi zapewnia¢ ptynny posuw podwozia na catym odcinku jezdnym bez
blokowania lub zwigkszonego $cierania obrzezy két. Zwigkszone $cieranie obrzezy
kot spowodowane ztg jako$cig pomostu lub btednym ustawieniem podwozia moze
doprowadzi¢ do zwigkszonego zuzycia.

T T @ [ s
gD ©D [mm]
Spw L1 min L1 max l i 315 | 45-7
s  min30  min.30 400 |4,5-15
[ | J [ ]
. [ o
0165201 S S

S wg tabeli, gdy podwozie jest ustawione symetrycznie na torze.
Przy braku symetrii Sjgyo + Sprawo =2 X S

Ograniczniki krancowe

Podwozia wyposazone sg w zderzaki.
Na koncu toru jazdy nalezy przewidzie¢ odpowiednie ograniczniki kraficowe.

Koo

gD b
[mm]

315 160

400 240

BAS7_PLFM
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3 Montaz wciagnika linowego

3.3 Wytacznik kranicowy jazdy

Podwozie dwuszynowe

Dobudowa wyfgcznikéw kraficowych jazdy jest zainstalowana ale w momencie
dostawy nie jest przymocowana i trzeba to zrobi¢ na wysiggniku zabieraka
doprowadzenia napigcia.

Stykifgczace sg przewidziane do pradu sterujgcego.

Funkcja faczenia:

1. Wytgczenie kraficowe w obu kierunkach jazdy (1 przetgcznik krzyzowy, 2 krzywki
przetgczajace).

2. Wytaczenie wstepne i krancowe w obu kierunkach jazdy (1 przetgcznik krzyzowy,
4 krzywki przetaczajace).

Wytaczenie wstepne powoduje przej$cie z predkosci "szybkiej" na "wolng" przed

koricem toru jezdnego, na koricu toru jezdnego nastepuje wytgczenie.

X = zatrzymanie, z lewe;j
Y = zatrzymanie, z prawe;j
Z = szybko / wolno

¢1192a01
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3 Montaz wciagnika linowego

3.4 Instalacje elektryczne

Ze wzgledow bezpieczenstwa podfaczenie wciggnika linowego powierza¢ wytgcznie
wykwalifikowanym elektrykom. Przestrzega¢ przy tym obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa oraz przepisdw o zapobieganiu wypadkom!

3.4.1 Kabel zasilajacy
¢ Przewody roztozone na state:
NYY, NYM.
* Przewody ruchome:
HO7RN-F lub NGFLG6u, lub przewody o takich samych wtasciwos$ciach.
¢ Minimalny przekroj i maks. dtugo$¢ kabla zasilajgcego patrz strona 44.

3.4.2 Zahezpieczenie

* Bezpieczniki NEOZED, DIAZED lub NH klasy uzytkowej gL/gG patrz strona 43

* Przestrzega¢ warto$ci zabezpieczen, by takze w wypadku zwarcia nie dochodzito
do zespawan na stykach stycznika wytgcznika suwnicy i spetniona zostata ochrona
przecigzeniowa przewodu!

3.4.3 Zatrzymanie awaryjne

Instalacja musi by¢ wyposazona w wytgczenie zasilania elektrycznego dostgpne na

stanowisku obstugi. Zadanie to spefniaja:

* Przycisk zatrzymania awaryjnego w urzadzeniu sterujgcym w potgczeniu ze
stycznikiem wytgcznika suwnicy,

* Wytgcznik przytgcza sieciowego, gdy umieszczony blisko i z bezpo$rednim
dostepem na stanowisku obsfugi.

3.44 Wytacznik przytacza sieciowego

¢ musi wytgcza¢ wciggnik linowy we wszystkich stykach,

¢ w pofozeniu WYL. musi byé zamykany,

¢ musi by¢ zamontowany na instalacji w tatwo dostepnym miejscu,

¢ musi by¢ oznaczony w celu uniknigcia pomytek i innymi wyfgcznikami.

3.45 O0dfacznik

* jest potrzebny przy zasilaniu wigcej niz jednego podno$nika obstugiwanego
z podtogi.

¢ w pofozeniu WYL. musi by¢é zamykany.

3.46 Wytaczenie przecigzeniowe

¢ zapobiega podnoszeniu przecigzonego tadunku. Wciggnik po rozpoznaniu
przecigzenia cigzar mozna tylko opuszcza¢.
W wyjatkowych przypadkach wciggniki linowe mozna uzywa¢ bez wytgczenia
przecigzeniowego. Nie beda one jednak odpowiadaty dyrektywa WE ani nie beda
mogly mie¢ znaku CE.

10.08
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3 Montaz wciagnika linowego

3.4 Instalacje elektryczne

(cigg dalszy)

3.5 Podnosniki ASF

z przemiennikami czestotliwosci

3.4.7 Przytacze sieciowe

Napiecie i czestotliwo$¢ wystepujgce w sieci poréwnac z informacjami podanymi
na tabliczce znamionowe;j.

Kable zasilajgce wsung¢ przez wejscia przewodow do skrzynki przytgczeniowe;.
Przytagczy¢ zgodnie z dofgczonymi schematami przytgczen.

Napigcie sterujgce sprawdzi¢ poprzez pomiar. Gdy zmierzona warto$¢ przekroczy
nominalne napigcie sterujgce o wigcej niz 10%, po stronie pierwotnej

w transformatorze sterujgcym wybra¢ odpowiednio inny zaczep.

Do czujnikéw temperatury nie podtgczac kabla przewodzgcego napigcie
elektryczne! Uszkodzone czujniki temperatury nie chronig silnika.

Sprawdzié, czy kierunek obrotu bebna linowego jest zgodny z kierunkiem
pokazywanym przez symbole na urzgdzeniu sterujgcym: W tym celu w urzadzeniu
sterujgcym nacisna¢ "Podnoszenie precyzyjne". Nigdy najpierw nie naciskaé
"Opuszczanie"!

Gdy hak bedzie si¢ podnosit lub stanie w miejscu, poniewaz zadziatat wytgcznik
krancowy w najwyzszym potozeniu haka, wciggnik linowy przyfaczy¢ do
prawidfowych faz.

W drugiej prébie w urzadzeniu sterujgcym nacisng¢ "Opuszczanie precyzyjne”.
Gdy ruch haka nie bedzie odpowiadat kierunkom pokazywanym na symbolach
w urzadzeniu sterujgcym, zamieni¢ dwa przewody zewnetrzne kabla
zasilajgcego.

Uwaga! Niebezpieczenstwo wypadku! Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkéw i uszkodzenia wciggnika linowego!

Sterowanie na budowie

W przypadku sterowania na budowie nalezy uwzgledni¢ czujnik temperatury
silnika wciggnika, hamulec podno$nika, zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe
i awaryjny wytgcznik krancowy odpowiednio do schematu pofgczen.

Do czujnikbw temperatury nie podtgczac kabla przewodzgcego napigcie
elektryczne! Uszkodzone czujniki temperatury nie chronig silnika.

Ukfad sterujgcy zbudowaé zgodnie z dofgczonym schematem pofgczen.
Deklaracja zgodno$ci obowigzuje tylko dla urzadzenia dostarczonego przez
producenta.

patrz skrocona instrukcja obstugi PODNOSZENIE - JAZDA (Siemens).
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05.08

BAS7_PL.FM



3 Montaz wciagnika linowego

3.6 Przeciaganie liny

BAS7_PLFM

L

ina stalowa jest fabrycznie nawinieta na beben linowy Je$li nie, patrz strona 33,

*Zaktadanie liny stalowej".
Procedura przy nawijaniu liny na zblocze hakowe:

2.

Ling mozna pewnie chwycié szczypcami zaciskowymi.

Do przeciaggnigecia liny stalowe]j potrzebne bedzie wtgczenie wciggnika linowego.
Dlatego tez wszystkie prace wykonywa¢ z najwyzszg staranno$cia: z my$lg
0 bezpieczenstwie pracy i bezusterkowym dziataniu wciggnika linowego!

. Roztozy¢ wzgl. swobodnie spu$ci¢ nienawiniety koniec liny.

Sprawdzié, czy lina stalowa sztywno przylega do bebna linowego, ewentualnie
jeszcze naprezyc.

Unikaé¢ zwisania liny na bebnie linowym! Luzno zwisajaca lina moze uszkodzié¢

prowadnice liny lub moze sama ulec uszkodzeniu.

. Poczatek liny na jednym koncu zaznaczy¢ kolorem.

. Poczatek liny przeciggna¢ przez rolke(i) liny wzgl. krgzek(ki) zwrotny(e), patrz strona 14.
Liny nie wolno przy tym skreca¢; kolorowe zaznaczenie utatwia kontrole nad ling.

. Koniec liny przymocowa¢ w statym punkcie, patrz strona 15.
. Wykona¢ kilka ruchdw bez obcigzenia powyzej maks. wysoko$¢ podnoszenia.
. To samo ze stopniowo wzrastajgcym obcigzeniem.
. Ewentualny skret na linie zaznaczy¢ naklejajgc pasek papieru. Wigkszy skret
mozna rozpozna¢ po przekreceniu zblocza hakowego w szczegdlnos$ci
w nieobcigzonym stanie.
. W przypadku wystapienia skretu, ling stalowg ponownie wyciggna¢ i odkrecic¢

poprzez spuszczenie lub roztozenie. Skret na linie stalowej zmniejsza jej
wytrzymato$¢ i zywotno$c¢.

Dlatego tez nalezy likwidowa¢ kazdy zauwazony skret przed ponownym
podniesieniem obciazenia, inaczej lina ulegnie trwatemu odksztatceniu i bedzie sie
nadawata do wymiany!

10.08
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3 Montaz wciagnika linowego

Przeciaganie liny
Ling przeciggna¢ zgodnie ze schematami podstawowymi a koniec liny przymocowa¢é
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3 Montaz wciagnika linowego

1"

12

Bliny M. Moment
dokrecania
[mm] [Nm]
20 M 16 130
24/26 M 20 250
q@ @ Dtugo$¢ L| Rys.
171 L1-L4 12
2/1 L1-L4 13
L1-L3 14
i L4 15
6/1 L1-L4 16
8/1 L1-L4 16
2/2-1 - -
4/2-1 L1-L4 17
8/2-1 L1-L4 18
10/2-1 L2-L4 19

BAS7_PLFM

Punkt staty liny

e Zwrdci¢ uwage na tabliczke informacyjng przy punkcie statym liny.
* Koniec liny wciggng¢ w punkcie statym w zalezno$ci od sposobu przeciggniecia,

rysunki 11-18.

e Line przefozy¢ wokét klina linowego 11.2 i wciggna¢ w stozkowa kieszen 11.1,

wolny koniec liny wyjdzie na okoto 100 mm.

* Wolny koniec liny zabezpieczy¢ zaciskiem 11.3, w odlegto$ci okoto 50 mm od konca liny.

Moment dokrecenia [Nm], patrz tabela.

¢ Po zdemontowaniu wymieni¢ zawleczke (11.4); zgig¢ konce zawleczki.

14
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*1 strona przektadni
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4 Uruchomienie wciggnika linowego

41 Uruchomienie

Producent wciggnika linowego sprawdzitf, ze produkt jest zgodny z dyrektywa
maszynowg WE.

Pierwsze uruchomienie nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie, patrz
strona 2, . Nalezy przy tym przestrzega¢ "Wskazowek bezpieczenstwa" zawartych na
stronach 4...6.

Co nalezy sprawdzi¢:

Prawidtowe skompletowanie wciggnika linowego wraz z dotgczonymi oryginalnymi

akcesoriami (np. zblocze hakowe), patrz strona 13.

¢ Prawidtowy wybor i instalacja wszystkich elektrycznych materiatéw
eksploatacyjnych, patrz strona 11, "Instalacje elektryczne".

¢ Przytacze elektryczne, patrz strona 12.

e Sprawdzi¢ mocne i pewne dokrecenie $rub mocujgcych, patrz strona 8, 33, 45.

e Sprawdzi¢ prawidfowe funkcjonowanie ogranicznikéw krancowych toru jezdnego.

¢ Kierunek ruchu haka musi byé zgodny z kierunkiem pokazywanym przez symbol na
urzadzeniu sterujgcym.

e Sprawdzi¢ zainstalowanie i dziatanie wszystkich urzgdzen i mechanizmoéw
zabezpieczajacych.

e Sprawdzi¢ awaryjny wytgcznik krancowy podnoszenia wzgl. zespolony roboczy
i awaryjny wytacznik krancowy podnoszenia, patrz strona 23, 26.

» Sprawdzi¢ wytaczenie przecigzeniowe, patrz strona 29.

¢ Potwierdzenie prawidfowego przeprowadzenia uruchomienia w ksigzce
serwisowej w czesci "Potwierdzenie uruchomienia”.

¢ W wypadku gdy podczas badania odbioru wciggnik linowy w potgczeniu z suwnicg
zostang obcigzone ciezarem prébnym, musi by¢ wytgczone zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe (patrz 6.9 strona 30), patrz schemat potagczen.

e Wsuna¢ ling z obcigzeniem czesciowym. (Wydtuza okres uzytkowania)

Whprowadzanie istotnych zmian i modyfikacji wciggnika linowego, np. spawanie
elementéw nosnych, zmiany konstrukcyjne w elementach nosnych, zmiany w
napedach, zmiany predkoSci i mocy silnika, wymiana podwozi i in., wymaga zgody
producenta, w przeciwnym razie wygasa $wiadectwo zgodno$ci.

Zgody producenta wymagajg takze ingerencje w uktad sterujgcy lub uzupetnienia
w ukfadzie sterujgcym. Producent nie ponosi odpowiedzialnoSci za zaktécenia

w dziataniu spowodowane samowolng ingerencjg w uktad sterujgcy.

Nasi wykwalifikowani pracownicy pomagajg wykona¢ ponowny odbiér po
zakonczeniu uzgodnionych zmian.

16
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5 Obstuga weiagnika linowego

5.1 Obowiazki operatora suwnicy

BAS7_PLFM
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Podczas pracy przy weiagnikach linowych przestrzegaé nastepujacych instrukeji:

Codziennie przed przystgpieniem do pracy sprawdzaé¢ hamulce i wytgczniki
krancowe i obserwowag, czy stan instalacji nie wykazuje widocznych wad.

W przypadku wystgpienia wad zagrazajgcych bezpieczenstwu pracy, przerwacé
prace suwnicy.

Suwnice pracujgce na terenie otwartym przy dziataniu wiatru nalezy zabezpieczy¢
zahezpieczeniem przeciwwiatrowym.

Beben linowy musi by¢ wolny od wigkszych ciat obcych.

Cigzarow nie przenosi¢ nad gtowami osob.

Nie pozostawa¢ zawieszonego ciezaru bez nadzoru, urzadzenie sterujgce musi
znajdowac sig w zasiggu reki.

W czasie pracy nie nalezy powodowaé uruchomienia awaryjnego wytgcznika
krancowego.

Nie przecigza¢ suwnicy powyzej udzwigu nominalnego.

Ciagniecie po skosie lub pocigganie za cigzary, jak rdwniez ruszanie pojazdami
z cigzarem lub urzgdzeniem do chwytania fadunku zabronione!

Nie zrywa¢ osadzonych na state cigzarow.

Potozenia kraficowe podnoszenia, opuszczania i jazdy mozna osigga¢ podczas
pracy tylko wtedy gdy jest dostepny roboczy wyfgcznik kraficowy.
Niedopuszczalna jest praca impulsowa (duza ilo§¢ uruchomien silnika na chwilg,
w celu uzyskania niewielkich ruchow). Silniki posiadajgce hamulce mogg
nagrzewac sie do niedopuszczalnych warto$ci. Powoduje to wyfgczenie przez
czujniki temperatury i brak mozliwo$ci opuszczenia tadunku przez jakis$ czas.
Moze to spowodowaé uszkodzenie przyrzadow sterujgcych i silnikdw.

Nie rusza¢ w kierunku przeciwnym, zanim nie nastgpi petne zatrzymanie w miejscu.
Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa, patrz strona 4-6.

04.05
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5 Obstuga weiagnika linowego

5.2 Obstuga przetacznikiem

5.3 Zatrzymanie awaryjne

sterujgcym STH

O

Wersja standardowa
2-stopniowa

| — Zatrzymanie awaryjne

0g) |5

it Podnoszenie / opuszczanie:
®/7 1. stopiefi: powoli
® 2. stopien: szybko

@—> Jazda wozka: prawo/lewo

,,,,,,, 1. stopien: powoli

@ | 2. stopien: szybko

<)

/
7

Jazda suwnicy: prawo/lewo
1. stopien: powoli
2. stopien: szybko

R1086a01

{

Wskazowki bezpieczenstwa

Jesli operator nie naciska przetgcznika, to przefgcznik ustawia sie w pofozeniu
zerowym, a ruch podnos$nika zostaje automatycznie wytgczony (sterowanie
czuwakowe).

W przypadku zaktocen, np. faktyczny ruch nie odpowiada ruchowi, ktory nalezato
uzyska¢ na skutek nacisnigcia dzwigni, nalezy natychmiast zwolni¢ przetgcznik.

Jes$li mimo to nie nastepuje zatrzymanie ruchu, to nalezy nacisng¢ wytacznik awaryjny.

W kazdym podnos$niku musi by¢ mozliwe odcigcie przy podtodze zasilania
elektrycznego od wszystkich napeddéw ruchu pod obcigzeniem.

Po przeprowadzeniu zatrzymania awaryjnego ponowne uruchomienie podno$nika /
suwnicy przez uzytkownika moze nastgpi¢ dopiero po tym, jak rzeczoznawca uzna,
Ze przyczyna zadziatania funkcji awaryjnego zatrzymania zostata usunigta i dalsze

uzytkowanie instalacji nie bedzie sie wigzato z kolejnym niebezpieczenstwem.

¢ \Wytgcznik zatrzymania awaryjnego znajduje sie w wytgczniku sterujgcym.
¢ Nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, by zatrzyma¢ system.
¢ Odryglowanie przycisku zatrzymania awaryjnego: Przefacznik obréci¢

w pokazanym kierunku

18
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.1 Okresy kontroli

QUL

Ta cze$¢ jest poswiecona bezpieczenstwu dziatania, niezawodno$ci i zachowaniu
warto$ci wciggnika linowego.

Chociaz niniejszy wciggnik linowy w najwyzszym stopniu bezobstugowo, elementy
ulegajace zuzyciu (np. lina stalowa, hamulec) nalezy poddawac regularnej kontroli.
Jest to podyktowane obowigzujgcymi przepisami o zapobieganiu wypadkom.
Kontrole i konserwacje nalezy powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom
(patrz strona 2).

Ogolne wskazowki dotyczace kontroli i konserwacji

* Prace konserwacyjne i naprawcze wykonywa¢ wytgcznie przy nieobcigzonym
podno$niku.

* Najpierw wytgczy¢ i zamkng¢ wytgcznik przyfacza sieciowego.

* Przestrzega¢ przepiséw o zapobieganiu wypadkom.

¢ Wykonywanie regularnych kontroli wigcznie z konserwacjg co 12 miesigcy,
zgodnie ze specyficznymi dla danego kraju przepisami, w pewnych warunkach
wczesniej, przez montera zaleconego przez producenta.

* Podane okresy kontroli i przegladéw dotyczg normalnych warunkéw uzytkowania.

Okresy kontroli i konserwacji nalezy odpowiednio dostosowa¢ przy wystgpieniu

jednego lub kilku z ponizszych warunkow:

¢ Gdy po ustaleniu rzeczywistego uzytkowania bedzie mozna poming¢, ze
teoretyczny okres uzytkowania podnos$nika bedzie krétszy niz 10 lat.

¢ Przy pracy wielozmianowej wzgl. w trudnych warunkach.

¢ W niekorzystnych warunkach (zanieczyszczenie, rozpuszczalniki, temperatura itp.).

e W przypadku powstawania pytow (odlewnictwo, przemyst cementowy, produkcja
szkta i obrabka itd.) nalezy skraci¢ okresy konserwacji prowadnicy liny
(czyszczenie, smarowanie, kontrola i wymiana sprezyn naciggowych).

Po uptywie okresu uzytkowania nalezy przeprowadzi¢ remont generalny.

Srodki smarne i punkty smarowania, patrz strona 45.

10 12 2
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6.1.1 Codzienna kontrola
Przed rozpoczeciem pracy

 Dziatanie hamulca (1), patrz rynek 21.

e Awaryjny wyfgcznik kraficowy podnoszenia (2), jesli brak roboczego wytgcznika
krancowego podnoszenia, roboczy wytgcznik krancowy podnoszenia, jesli istnieje
patrz strona 23, 26.

e Zatrzymanie awaryjne, wytgcznik suwnicy, patrz strona 11.

e Lina (10), patrz strona 32.

6.1.2 Coroczna kontrola

 Kontrola zawieszenia urzgdzenia sterujgcego (kabel i lina stalowa muszg by¢
prawidfowo zamontowane).

 Hak (9), peknigecia, odksztafcenie na zimno, zuzycie.

* \Wyfgczenie przecigzeniowe, patrz strona 29.

¢ QOdtacznik i wytgcznik przytgcza sieciowego, patrz strona 11.

10.08
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.1 Okresy kontroli (ciag dalszy)

6.2 Okresy konserwacji

30 35

6.1.2 Coroczna kontrola

* Awaryjny wytacznik kraficowy (2), jesli istnieje roboczy wytacznik kraficowy, patrz

strona 23, 26.

Przytagcza przewodu ochronnego i wyréwnania potencjatow.
Ustalenie pozostatego okresu uzytkowania, patrz strona 37.
Mocowanie liny patrz strona 33, rolki liny, patrz strona 35.
Prowadnica liny (12) patrz strona 32, 34.

Elementy napedu (13), obrzeza kaf, kot itp. patrz strona 36.
Pofgczenia gwintowe, spoiny spawane.

Ograniczniki krancowe, zderzaki (14).

Przektadnia (15), patrz strona 37.

Minimalne odstepy bezpieczenstwa.

Przewdd doprowadzenia zasilania.

WejScia przewodow.

Funkcje faczenia.

31 32

L
O
\—r Wo772

Q

o 30 36 33/34

W

6.2.1 Coroczne

e Hamulec (30) - zmierzy¢ szczeling powietrzng, w razie konieczno$ci wymienic
tarcze hamulcowg, patrz strona 21
Ling (31) nasmarowac pedzlem, patrz strona 45

* Prowadnice liny (32) i ogranicznik prowadnicy liny nasmarowa¢ pedzlem, patrz

strona 45
 Uzehienie elementdw napedu (33) nasmarowac pedzlem
* Dokrecié¢ zaciski przewodow elektrycznych

6.2.2 Co 10 lat

* Profil watu zebhatego przektadni/ bebna linowego, sprzegta zebate napedu jezdnego

nasmarowac pedzlem (34)
e Wymiana oleju w przektadni podnos$nika (35)

20
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.3 Hamulec silnika podnoszenia
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6.4 Hamulec silnika jezdnego

Wszelkie prace przy hamulcu podnosnika wykenywaé wytacznie przy
nieobcigzonym weiagniku linowym i opuszczonym zbloczu hakowym!

6.3.1 Kontrola hamulca

e Zdjac ostong wentylatora (1)

¢ Usung¢ pokrywe zamykajaca (2)

e Zmierzy¢ szczeling powietrzng (S) przy pomocy szczelinomierza (F). Uwagal
Podczas mierzenia nalezy uwazac¢, zeby szczelinomierz byt wsuniety co najmniej do
gtebokosci zanurzenia "a" i nie zawisat. Maks. dopuszczalna szczelina powietrzna
(S), patrz tabela. Hamulca nie mozna wyregulowac. Jesli osiggnigto maks.
dopuszczalng szczeling powietrzng (S), to nalezy wymienic tarcze hamulcowa
(wirnik hamulca).

6.3.2 Wymiana tarczy hamulcowej (wirnika hamulca)

e Zdjac ostong wentylatora (1)

* Sciggnaé wirnik wentylatora (3), usungé wpust pasowany

¢ Poluzowac¢ przyftgcze elektryczne hamulca

e Wykreci¢ $ruby mocujace (4)

« Sciggnaé element magnetyczny (5) catkowicie z tarcza kotwigcg (6)

e Wyciggnac tarcze hamulcowa (wirnik hamulca) (7)

 Czyszczenie hamulca (nosi¢ maske przeciwpyfowa)

» Sprawdzi¢ obszar tarcia pod katem zuzycia

* Wsung¢ nowa tarcze hamulcowa (wirnik hamulca) (7) na piaste (8) i sprawdzi¢ pod
katem istniejgcego luzu. Jesli w uzebieniu, pomigdzy tarczg hamulcowa (7) i piasta
(8) istnieje powigkszony luz, to nalezy wyciggna¢ piaste (8) z watu silnika i zastapic.
Przed wyciggnigciem piasty (8) nalezy koniecznie skontaktowacé sig z zakladem
produkcyjnym.

Przeprowadzi¢ zfozenie w odwrotnej kolejno$ci. Przy tym uwaza¢ na to, zeby otwor
kontrolny do pomiaru szczeliny powietrza byt w dolnym obszarze.

I\\//([:)i sﬂz;tz Hamulec S a
a9 podnosnika | maks. C
[mm] | [mm] | Nm

12/2H73 M150 1,6 30 22

24/4H92 M500 2 40 22
4H73 M150 14 30 22
4H82 M250 1,5 40 22

Sprawdzi¢ dane dot. hamulca na tabliczce znamionowej umieszczonej na silniku
wciggnikal

patrz instrukcja uzytkowania napedéw jezdnych
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.5 Wytacznik krancowy
podnoszenia (warianty)

04439 01420

04439 03420

S2¢
St

&

“40-60 (o

Rys. 1/2

044399420

Wskazowka:

Zamontowany wariant wytgcznika kranicowego nalezy ustali¢ przy pomocy naklejki

w wytgczniku kraficowym podnoszenia. (patrz Naklejki)

6.5.1 Suwnica standardowa-wariant I (rys. 1/2)
Opis systemu, patrz rozdziat 6.6

6.5.2 Suwnica standardowa-wariant Il (rys. 3)
Opis systemu, patrz rozdziat 6.7
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.6

N

Wytacznik kraincowy podnoszenia
(suwnica standardowa)

—
G
1
[J]
Wosss >20
\ ||
a
@ |
S2 A4 @ |
. 4060
S4B4 T
*1
S3BY @ l
F@\ ~80-120
S1A¥

0443303 420

2 2 % 42
%24 3 4L
M2 A M

a [mm]
50 Hz 60 Hz
%C 130 150
:@ 70 80

6.6.1 Opis systemu

Wociagnik linowy jest wyposazony standardowo w awaryjny wytgcznik krancowy
uruchamiajgcy sie w najwyzszym i najnizszym potozeniu haka. (Punkty przetgczania
AT iAl). Przektadniowy wytgcznik kraricowy (GE-S) znajduje sie w kasecie
sterujgcej przy przektadni.

Naci$nigcie powoduje wyfgczenie z pragdu — w przypadku uzywania oryginalnych
uktadow sterujgcych/schematéw elektrycznych — odpowiedniego kierunku
podnoszenia oraz jazdy wozka. Przeciwny kierunek podnoszenia jest mozliwy.

W wyposazeniu opcjonalnym dostepny jest dodatkowy roboczy wytacznik krancowy
*2 uruchamiajgcy sie w najwyzszym i najnizszym potozeniu haka w zwigzku

z funkcjonowaniem urzgdzenia. (Dodatkowe punkty przetgczania BT i BL).

W celu kontroli awaryjnego wytgcznika kraficowego w sterowniku znajduje sie
przetgcznik mostkujgcy (S260).

W przypadku awarii roboczego wytgcznika kraricowego mozna opuscié pozycje
koricowa poprzez nacisnigcie przetgcznika mostkujgcego.

6.6.2 Wskazowki bezpieczenstwa

Whytacznik kraficowy zostat zbudowany zgodnie z obecnym stanem techniki i jest
bezpieczny w eksploatacji

Mimo to moze by¢ on zrédtem zagrozen w przypadku nieprawidfowe;j i niezgodne;j
z przeznaczeniem eksploatacji.

6.6.3 Kontrola awaryjnego wytacznika krancowego podnoszenia

» Sprawdzi¢ bez zatozonego cigzaru przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

1 Uruchomi¢ ostroznie przycisk "Géra" w urzadzeniu sterujgcym, obserwujac ruch
podnoszenia, az wytgcznik kraficowy uruchomi sie w najwyzszym pofozeniu haka (A1).

2 Qdstep minimalny ,a” miedzy zbloczem hakowym a nastepng przeszkoda, patrz
tabela, ewentualnie ustawi¢ od poczatku wytgcznik krancowy, patrz strona 24.

3 Przycisnagé przycisk "Dot" i w ten sam sposéb sprawdzi¢ najnizsze pofozenie haka.
4 Qdstep minimalny migdzy pier$cieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi
(K) mocowanie liny = 20 mm, patrz schemat, ewentualnie ustawi¢ od poczatku

wytgcznik krafcowy, patrz strona 24

6.6.4 Sprawdzenie zespolonego roboczego i awaryjnego wytacznika kraficowego

podnoszenia

* Sprawdzi¢ bez zatozonego ciezaru przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

1 Ostroznie obserwujac ruch podnoszenia nacisng¢ przyeisk ,,Géra” w urzadzeniu
sterujgcym, az wyfgcznik krancowy uruchomi sie w najwyzszym w zwigzku
z funkcjonowaniem urzadzenia pofozeniu haka (BT).

2 Rownoczesnie nacisngé sterownik w urzgdzeniu sterujgcym oraz przycisk ,Gora”,
az awaryjny wytacznik kraficowy zostanie uruchomiony (AT). Gdy wciggnik
linowy nie pracuje dalej, nastgpito wytgczenie awaryjnego tagcznika kranicowego
juz przy kroku 1iroboczy wyfgcznik kraficowy podnoszenia nie dziata. (Przetgcznik
mostkujgcy opcjonalnie mozliwy tez w urzadzeniu sterujgcym)

3 Odstep minimalny "a", patrz tabela.

4 Przycisna€ przycisk "Dét" i w ten sam sposéb sprawdzi¢ najnizsze pofozenie haka.

5 Odstep minimalny miedzy pier§cieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi
(K) do mocowania liny = 20 mm, patrz schemat, w przypadku innego odstepu
ustawi¢ od poczatku wyfgcznik kraficowy.

» QOdstepy punktow przetgczania miedzy roboczym a awaryjnym faczniku kraricowym
sg dostosowane do normalnych warunkéw eksploatacyjnych, jednak w razie
konieczno$ci mozna je zmieni¢

*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wytgcznika kraficowego podnoszenia
*2 opcja.
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6.6.5 Ustawienie wytacznika kraficowego

Do ustawienia styku nalezy zdjg¢ pokrywe wytacznika kraficowego. Dzigki temu
udostepniane sg przewodzgce napigcie przyfacza stykowe. Istnieje
niebezpieczenstwo zetknigcia sie elementéw bedgcych pod napigciem!

Whytgcznik krancowy mozna ustawic za pomocg $rub nastawczych (S1) — (S2) wzgl.
(S1)—(S4):

Obrét w lewo: punkt przetgczenia przestawiany w ,,dot”

Obrét w prawo: punkt przefgczenia przestawiany w ,,gore”.

Przestawienie blokowe

Za pomocg czarnej Sruby nastawczej (S0) mozna przestawi¢ razem wszystkie
krzywki tarczowe. Wzgledne ustawienie poszczegolnych stykéw pozostaje przy tym
niezmienne.

Ustawienie przeprowadzi¢ kluczem wtykowym (04 430 50 99 0) i bez niepotrzebnie
duzego uzycia sily. Nie stosowac wkretakéw elektrycznych itp.

* Kolejno$§¢ ustawienia punktow przetaczania:

Awaryjny wytacznik krancowy:
1.AT(S2)
2. AL (S1)

Zespolony roboczy i awaryjny wytacznik krancowego:
1.AT(S2)
2.B1(S4)
3.Al(S1)
4.B{ (S3)

Punkt przetaczania AT (S2)

Awaryjny wyfacznik kraficowy najwyzszego potozenia haka”

* Podniesienie zblocza hakowego 2/1 do a+10 mm wzgl. przy 4/1 do a+5 mm,
(schemat, tabela) ewent. najpierw obraci¢ Srube nastawczg (S2) w prawo

* Srube nastawczg (S2) obraci¢ w lewo, az styk przefaczny S2 zatgczy sie z wyraznie
styszalnym dzwigkiem

¢ Sprawdzi¢ punkt wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

Punkt przetaczania BT (S4)

"Roboczy wytgcznik kraricowy najwyzszego potozenia haka”

(Minimalny odstep do A™ przy 2/1, 60 mm, przy 4/1 40 mm)

* Podniesienie zblocza hakowego 2/1 do 10 mm wzgl. przy 4/1 do 5 mm przed zgdany
punkt wytgczenia, Sruba nastawcza (S4) ewent. najpierw obraci¢ w prawo

* Srube nastawcza (S4) obraci¢ w lewo, az styk przefaczny S4 zatgczy sie z wyraznie
styszalnym dzwigkiem

Sprawdzi¢ punkt wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wytgcznika kraicowego podnoszenia
*2 opcja.
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6.6.5 Ustawienie wylacznika krancowego (cigg dalszy)

Punkt przetgczania Al (S1)

LAwaryjny wytgcznik kraficowy najnizszego pofozenia haka”

(Odstep minimalny miedzy pierscieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi
(K) do mocowania liny = 20 mm, patrz schemat)

Najnizsze potozenie haka ustawi¢ w taki sposdb, by zblocze hakowe nie osiadato na
podtozu (zwisanie liny).

¢ Opuszczenie zblocza hakowego 2/1 do 120 mm wzgl. przy 4/1 do 60 mm przed
zgdane potozenie haka, Srubg nastawczg (S1) ewent. najpierw obracic¢ w lewo
* Srube nastawczg (S1) obrécié w prawo, az styk przefaczny S1 zafgczy sie
z wyraznie styszalnym dzwigkiem
e Sprawdzi¢ punkt wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym

Punkt przetaczania BY (S3)

"Roboczy wytgcznik kraicowy najnizszego potozenia haka”
(Minimalny odstep od AJ przy 2/1 120 mm, przy 4/1 80 mm)

¢ Opuszczenie zblocza hakowego 2/1 do 120 mm wzgl. przy 4/1 do 60 mm przed
zgdane potozenie haka, Srubg nastawczg (S3) ewent. najpierw obraci¢ w lewo

* Srube nastawczg (S3) obrécié w prawo, az styk przefaczny S3 zafgczy sie z
wyraznie styszalnym dzwigkiem

¢ Sprawdzi¢ punkt wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym.

”n
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Wskazowki bezpieczenstwa:
Nieprawidtowe ustawienie wytacznikéw krancowych moze
byé przyczyna powaznych wypadkéw!

6.6.6 Konserwacja wytacznika krancowego podnoszenia

Prace konserwacyjne ograniczajg sie do sprawdzenia punktow wytgczenia.
W samym przekfadniowym wytgczniku kranicowym nie trzeba wykonywa¢ zadnych
prac konserwacyjnych ani przeglagdowych.

Nigdy nie usuwa¢ zgromadzonego pytu sprezonym powietrzem przy otwarte]
obudowie, poniewaz pyt magtby wtedy przedostac¢ sie do stykdw i spowodowac
zaktécenia przy przetaczaniu.

Do czyszczenia wytacznika krancowego nigdy nie uzywaé¢ benzyny ani zadnych
innych rozpuszezalnikow!

*1 uzytkowa droga haka za pomoca roboczego wytgcznika kraficowego podnoszenia
*2 opcja.
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6.7 Wytacznik krancowy podnoszenia

(suwnica standardowa)
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6.7.1 Opis systemu wylacznika kraficowego podnoszenia

Seryjnie dostepny jest awaryjny wytgcznik kraficowy podnoszenia dla najwyzszego
i najnizszego pofozenia haka (punkty przetaczenia (AT i AJ).

Dodatkowo wciggnik linowy jest wyposazony w awaryjny roboczy wytacznik
kraiicowy podnoszenia uruchamiajgcy sig w najwyzszym pofozeniu haka. (punkty
przetaczenia BT i BT1).

Punkt przetagczenia BT wytgcza duzg predkosé i BTpowolng predko$é w kierunku
do gory.

Jesli w przypadku btedu najedzie sie na roboczy wytgcznik krancowy podnoszenia
(BT, BT™), awaryjny wytgcznik kraricowy podnoszenia (A1) wytgcza stycznik
gtéwny/ stycznik mechanizmu podnoszenia. Dopiero po usunigciu btedu

i uruchomieniu przetagcznika S261 w sterowniku mechanizmu podnoszenia, mozliwe
jest wyjechanie z obszaru wyfgcznika krafcowego.

Przekfadniowy wytgcznik kraficowy (GE-S) znajduje sie w kasecie sterujgcej przy
przektadni.

6.7.2 Wskazowki bezpieczenstwa

Whytacznik krancowy zostat zbudowany zgodnie z obecnym stanem techniki i jest
bezpieczny w eksploatacji. Mimo to moze by¢ on zrodtem zagrozen w przypadku
nieprawidfowej i niezgodnej z przeznaczeniem eksploatacji.

6.7.3 Sprawdzenie awaryjnego wytacznika krancowego podnoszenia

¢ Kontrola w podnoszeniu precyzyjnym bez ciezaru.

1 Uruchomié ostroznie przycisk "Géra" w urzadzeniu sterujgcym, obserwujgc
ruch podnoszenia, az wytgcznik kraficowy uruchomi si¢ w najwyzszym roboczym
pofozeniu haka (BT).

2 Nacisna¢ przetacznik mostkujgcy (S260) w kasecie sterujgcej i jednoczes$nie
przycisk "Gora", az awaryjny wytgcznik kraficowy podnoszenia uruchomi sig (AT).
Jesli wciggnik linowy nie jedzie dalej, to awaryjny wytgcznik krafncowy
podnoszenia 1 uruchomit si¢ juz w trakcie kroku 1iroboczy wytgcznik krafcowy
podnoszenia nie dziafa.

3 Minimalny odstep "a"-"c" pomiedzy zbloczem hakowym i nastepng
przeszkoda, patrz tabela, ewentualnie od nowa ustawi¢ wytgcznik kraficowy, patrz
strona 27.

4 Nacisng¢ przefgcznik mostkujgcy (S261) w kasecie sterujgcej i jednoczesnie
przycisk "Dot", aby opusci¢ obszar wytgcznika krancowego.

5 Nacisng¢ przycisk "Dét", az uruchomi sige awaryjny wytgcznik krarficowy

podnoszenia (Al).

6 Odstep minimalny miedzy pier§cieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi (K)
mocowanie = 20 mm, patrz schemat, ewentualnie ustawi¢ od poczatku wyfgcznik
krafcowy, patrz strona 27.

¢ QOdstepy punktow przeftgczenia pomiedzy wytgcznikiem kraficowym roboczym
i awaryjnym dostosowane sg do normalnych warunkdw roboczych, mozna je
jednak zmienia¢ w razie potrzeby.

6.7.4 Sprawdzenie roboczego wytacznika krancowego podnoszenia

* Kontrola bez obcigzenia.

1 Uruchomié¢ ostroznie przycisk "Gora" w urzadzeniu sterujgcym, obserwujgc ruch
podnoszenia, az wytgcznik kraficowy uruchomi sig w najwyzszym pofozeniu haka (BT).

2 Odstep minimalny ,a” migdzy zbloczem hakowym i nastepng przeszkoda, patrz
tabela, ewentualnie od nowa ustawié¢ wytacznik krafncowy, patrz strona 27

*1 uzytkowa droga haka
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6.7.5 Ustawienie wytacznika krancowego

Do ustawienia styku nalezy zdjg¢ pokrywe wytgcznika krafncowego. Dzigki temu
udostepniane sg przewodzace napiecie przytacza stykowe. Istnieje
niebezpieczenstwo zetknigcia sie elementéw bedacych pod napigciem!

Whytgcznik krancowy mozna ustawi¢ za pomocg $rub nastawczych (S1) — (S2) wzgl.
(S1) - (S4):

Obrét w lewo: punkt przetaczenia przestawiany w ,,d6t”,

Obrét w prawo: punkt przetaczenia przestawiany w ,goére”.

Przestawienie blokowe

Za pomocg czarnej §ruby nastawczej (S0) mozna przestawi¢ razem wszystkie
krzywki tarczowe. Wzgledne ustawienie poszczeg6lnych stykéw pozostaje przy tym
niezmienne.

Ustawienie przeprowadzi¢ kluczem wtykowym (04 430 50 99 0) i bez niepotrzebnie
duzego uzycia sity. Nie stosowac wkretakéw elektrycznych itp.

* Kolejno$¢ ustawienia punktow przetgczania:
1.AT (S1)
2.BT (S3)
3. B (S4)
4. Al (S2)

Punkt przetaczenia AT (S1)

.Najwyzsze potozenie haka awaryjnego wytgcznika krarficowego podnoszenia”

* Podnoszenie zblocza hakowego "a"- "¢", (schemat, tabela) ewentualnie obracic
wczesniej $rube nastawczg (S1) w prawo.

* Srube nastawczg (S1) obroci¢ w lewo, az styk przetaczny S1 zatgczy sie z wyraznie
styszalnym dzwiekiem.

* Nacisng¢ przetgcznik mostkujgcy (S261) w kasecie sterujgceji jednoczesnie
przycisk "Dét", aby opusci¢ obszar wytgcznika kranicowego.

Punkt przetagczania BT/BT1 (S3/S4)

* Podniesienie zblocza hakowego 2/1 do a+10 mm wzgl. przy 4/1 do a+5 mm,
(schemat, tabela) ewent. najpierw obrdcic srubg nastawcza (S1) w prawo.

* Srube nastawczg S3 obrdcié w lewo, az styk przetagczny S3 zatgczy sie z wyraznie
styszalnym dzwiekiem.

* Opuszczanie i podnoszenie zblocza hakowego, az BT (S3) bedzie wtgczony.

* Opuszczanie zblocza hakowego o b (schemat, tabela).

* Srube nastawczg S4 obrdci¢ w lewo, az styk przefgczny S4 zatgczy sie z wyraznie
styszalnym dzwiekiem

¢ Sprawdzi¢ punkty wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym

Punkt przetgczania Al (S2)

.Najnizsze pofozenie haka awaryjnego wytgcznika kraficowego podnoszenia”
(Odstep minimalny miedzy pierscieniem prowadzenia liny (S) a tapami zaciskowymi
(K) dla mocowania liny = 20 mm, patrz schemat)

Najnizsze potozenie haka ustawi¢ w taki sposdb, by zblocze hakowe nie osiadato na
podtozu (zwisanie liny).

* Opuszczanie zblocza hakowego na zadang pozycje haka, ewentualnie przedtem
obréci¢ w lewo $rube nastawczg (S2)

* Srube nastawczg (S2) obrécié w prawo, az styk przefaczny S2 zafgczy sie
z wyraznie styszalnym dzwigkiem

* Sprawdzi¢ punkt wytgczenia przy podnoszeniu zasadniczym i precyzyjnym

Wskazowki bezpieczenstwa:
Nieprawidtowe ustawienie wytgcznikow krancowych moze
byé przyczyna powaznych wypadkéw!
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6.7.6 Konserwacja wytacznika krancowego podnoszenia

Prace konserwacyjne ograniczajg sie do sprawdzenia punktow wytgczenia.
W samym przektadniowym wytgczniku kraficowym nie trzeba wykonywaé zadnych
prac konserwacyjnych ani przeglagdowych.

Nigdy nie usuwaé zgromadzonego pyfu sprezonym powietrzem przy otwartej
obudowie, poniewaz pyt mogthy wtedy przedosta¢ sie do stykéw i spowodowa¢c
zakfocenia przy przetaczaniu.

Do czyszczenia wytacznika krancowego nigdy nie uzywaé benzyny ani zadnych
innych rozpuszczalnikow!
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.8 Zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe

)

©

PPORR
A
S5
S3

W0795

6.8.1 Opis systemu

Ustawienie przyrzadu Load Monitor SLE 21/ Multi-Controller SMC21 z czujnikami
elekronicznymi wykonywane jest w cato$ci w fabryce. Wprowadzanie korekt
dozwolone jest tylko w specjalnych przypadkach, patrz str. 41.

Pod ptytg przednig przyrzadu Load Monitors SLE 21 (schemat) zapisane sg
ustawienia fabryczne.

6.8.2 Kontrola zabezpieczenia przeciwprzeciazeniowego

Po rozpoznaniu przecigzenia wciggnik linowy podczas ruchu do gory wyfgcza sie.

Nastepnie mozliwy jest tylko ruch w dét. Podnoszenie bedzie mozliwe dopiero po
odcigzeniu wciggnika linowego.
e Zatozy¢ cigzar nominalny + 10% przecigzenia i powoli podnies¢ cigzar.

Po naprezeniu liny musi zadziata¢ zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe.

6.8.3 Czujnik zabezpieczenia przeciwprzeciazeniowego

Czujnik mierzy site osiowg w przektadni podnos$nika i nie wymaga konserwacji.
Ustawienie mozna zmienia¢ tylko wtedy, gdy zmienito sig ustawienie fabryczne
(4mA bez obcigzenia).
e Zmierzy¢ prad w przewodzie "zielonym" (na zacisku 21). Odczepi¢ przewad

i zmierzy¢ prad. Bez obcigzenia musi ptyng¢ prad 40,3 mA.

* Prad spoczynkowy>4mA

Wrzeciono nastawcze (S) obraci¢ w prawo
* Prad spoczynkowy<4mA

Wrzeciono nastawcze (S) obroci¢ w lewo
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.9 Kontrola suwnicy

W0902¢

SLE21/SMC21

1. Ostroznie zdjg¢ ptyte przednig SLE21 / SMC21.

2. Nacisnigcie przycisku (S5) powoduje podwyzszenie punktu wyfgczania, celem
umozliwienia podniesienia tadunku kontrolnego wynoszacego 125%.

Naci$nieto przycisk (S5).
O O Qﬁ?ﬁ% Prég wytaczajacy zostat podniesiony.
11 e pwr

Wskazowki bezpieczenstwa:
Istnieje mozliwos¢ podnoszenia bardzo duzych cigzarow.
Niebezpieczenstwo wypadku!

Po uptywie 45 minut urzadzenie samoczynnie ustawia pierwotny punkt wyfgczania.
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.10Naped liny

6.10.1 Lina i mocowanie liny - 0gdlne wskazowki

Po uruchomieniu nowego wciggnika linowego lub po przeprowadzeniu wymiany liny,
w wielociggnowych wciggnikach linowych moze doj$¢ do skrecenia liny stalowe;.
Objawia sie to obracaniem zblocza hakowego, w szczeg6Ino$ci w stanie
nieobcigzonym.

Skret na linie zmniejsza jej wytrzymato$¢ i trwato$é.

Dlatego nalezy usunaé¢ kazdy skret!

e Zawsze sprawdzaé, czy nie doszto do skrecenia liny. W tym celu podnie$¢
i opusci¢ hak.

¢ Jesli rozpoznano skret, to nalezy go natychmiast odkreci¢. Patrz strona 14,
"Przecigganie liny" i strona 33, "Odwijanie liny".

e Sprawdzi¢ line. W szczegolnos$ci uwaza¢ na odcinki liny w obszarze rolek
kierujgcych lub wyréwnawczych, a takze punktu statego liny.

* Ling wymieni¢ gdy wystgpi jedno z nastepujgcych uszkodzen:

1. Przekroczenie widocznych peknieé drutow, patrz strona 32, tabela.
W celu dokonania kontroli nalezy odcigzy¢ ling, aby poprzez reczne zgigcie liny
(w przyblizeniu promien krazka linowego) moc tatwiej zauwazy¢ istniejgce
peknigcia drutow.

2. Miejsce peknigcia drutu lub zerwana skretka.

3. W wyniku korozji lub starcia o 10% zmniejszona $rednica (nawet gdy nie ma
peknigcia).

4. Zmniejszenie Srednicy liny w wyniku zmian struktury na dtuzszych odcinkach.

5. Powstanie suptow, petli, weztdw, przewezen, zagie¢ lub pozostatych uszkodzen
mechanicznych.

6. Odksztafcenie spiralne. Odchytka odksztatcenia: > 1/3x Srednicy liny.

7. Ponadto ling nalezy sktada¢ zgodnie z wytycznymi ustalonymi w normie DIN 15020,
FEM 9.661 i IS0 4309.

8. Przy okreslonych zastosowaniach (np. lina bezskretna, ciggty cigzar martwy,
zawsze ta sama pozycja zatrzymywania, tryb automatyczny itp.) druty moga pekac
w $rodku liny, czego nie mozna zauwazy¢ z zewnatrz.
Niebezpieczenstwo wypadku!
W razie watpliwosci nalezy sig skontaktowac¢ z producentem.
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.10.2 Stan liny kwalifikujacy ja do wymiany z powodu peknieé drutéow

Lina odporna na skrecanie

Srednica liny [mm] 20 25
llo§¢ skretek zewnetrznych 18

Konstrukcja liny * 36X7+SE

Widoczne peknigcia drutu1Bm, 1TAm 6

(FEM 9.661) 2m - 4m 1

na dtugosci [mm] 120

lub

Widoczne peknigcia drutu1Bm, 1Am "

(FEM 9.661) 2m - 4m 22

na dtugosci [mm] 600

Lina stalowa nieodporna na skrecanie

Srednica liny [mm] 20 25
llos¢ skretek zewnetrznych 9 8
Konstrukcja liny * 6x35+7FE | 8x36W
Widoczne peknigcia drutu1Bm, 1Am 9 12
(FEM 9.661) 2m - 4m 18 24
na dtugosci [mm] 120 150
lub

Widoczne peknigcia drutu1Bm, 1Am 18 24
(FEM 9.661) 2m - 4m 35 48
na dtugosci [mm] 600 750

* Konstrukeja liny patrz arkusz danych

6.10.3 Wymontowanie prowadnicy liny

¢ Odkreci¢ ogranicznik (a) pier$cienia prowadnicy liny.
 Odkrecié¢ $ruby (d).

* Zdja¢ potowki pierscienia.

* Odczepi¢ sprezyne naciggowa liny.
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego
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6.10.4 Wymiana liny stalowej

Weciggniki linowe AS7 sg wyposazone w specjalng ling, ktéra optymalnie odpowiada
najczesciej spotykanym obecnie wymaganiom. Wymieniana lina musi odpowiadac¢ linie
oryginalnej. Rodzaj liny podany jest na certyfikacie fabrycznym wzgl. w badaniu liny.

W 2 linach stalowych o réznym kierunku skretu
¢ Prawoskretna lina stalowa (DS1) nawinigta na lewostronnie nacigty beben linowy.
 Lewoskretna lina stalowa (DS2) nawinigta na prawostronnie nacigty beben linowy.

* Kierunek skretu drutow liny tworzy wzor w ksztafcie litery V (patrz schemat).

Odwijanie liny stalowej

* Zblocze hakowe opusci¢ krétko przed najnizsze pofozenie haka i odfozy¢ na
twardym podtozu.

e 0d punktu statego odkreci¢ koniec liny (zamek z klinem linowym).

* Pozostatg line rozwing¢ z bebna.

¢ 0d bebna linowego odkrecié¢ §ruby mocujgce ptyt zaciskowych.

Nawijanie liny

* Nowg ling bez skrecenia, zagie¢ ani petli rozwing¢ i w miare mozliwo$ci roztozy¢
prosto. Ling chroni¢ przed zabrudzeniem.

e Ling przymocowac¢ do bebna za pomocg wszystkich ptyt zaciskowych
(nie zapomnie¢ o podkfadkach zabezpieczajgcych!). Pozostawié¢ okoto 30-40 mm ok
konca liny.

* Ling nawing¢ 5-10 zwojow Scisle za pomocg napedu silnikowego. Ling przepuszczaé
przy tym przez nasmarowang szmatke. Gatunki smaru, patrz strona 45.

e Zamontowa¢ prowadnice liny, patrz strona 33, "Zamontowanie prowadnicy liny".

* Wolny koniec liny przeciggng¢ w zalezno$ci od ilo$ci ciegien, przymocowac klinem
linowym i zabezpieczy¢ zaciskieme 14, "Przecigganie liny".

» Jeszcze raz dokreci¢ ptyty zaciskowe. Momenty dokrecenia, patrz tabela

* Wsuna¢ line z obcigzeniem cze$ciowym.

¢ Uwaga niebezpieczenstwo wypadku!

¢ Po nawinigciu nowej wzgl. skréconej starej liny nalezy od nowa ustawi¢ wytgczniki
krancowe. Patrz strona 24, 27 "Ustawienie wytgcznika kraicowego podnoszenia“.

¢ Gdy po uptywie krétkiego okresu uzytkowania nowa lina wykazuje oznaki
skrecenia, nalezy jak najszybciej jg odkrecic. Patrz 14 "Przecigganie liny"
i "Odwijanie liny".

10.08

33



6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

50052

6.10.5 Zamontowanie prowadnicy liny
* Dobrze nasmarowac¢ zwoje gwintéw i rowek prowadnicy liny.

Potowke pierscienia z otworami gwintowanymi nasung¢ na beben (1).
Potowke pierscienia zakleszczy¢ klinem drewnianym na konstrukcji nos$nej (2).

e Sprezyny Srubowe wsungé w rowek prowadzgcy potéwki pier§cienia prowadnicy
(3) i zaczepia koficowki spré;yny po przeciwnych stronach. (Jako srodek pomocniczy
zastosowac narzedzie specjalne (a), patrz schemat).

* Potéwke pierscienia ze szczeling wylotowa liny tak nasung¢ na beben, zeby
pierwszy pusty rowek na ling bebna wchodzit w odpowiednie wej$cie gwintowane
potowki pier§cienia (4).

 Obie pofowki pier§cienia potgczy¢ sprezynami dociskowymi i rubami (5).

¢ Prowadnica liny musi przylega¢ sprezynujgco do bebna i musi da¢ si¢ obracaé
recznie. Gdy tak nie jest, musiat wystgpi¢ bfgd podczas montazu lub beben linowy

jest uszkodzony.

 Przykrecic i nasmarowac ogranicznik przeciw skrecaniu (6).

Spez
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.10.6 Kontrola i konserwacja krazka linowego

e Sprawdzi¢ stan zuzycia krazkow linowych. Zalecamy wykonanie przegladu przez
personel przeszkolony przez nas. Nalezy takze zwrdci¢ uwage na swobode
poruszania sig krazkdw, ktora wskazuje na dobry stan tozysk kulkowych.

Zuzycie rowkow

Wskazowki dotyczace granic zuzycia

BAS7_PLFM

Krgzek linowy jednostronnie z boku obustronnie z boku pomiar gfebokosci
Numer czeéci |D nowa| tmin | hmax |hnowa i w podstawie rowka i w podstawie rowka podstawy rowka
2533000530 | 375 6,5 375 34 <o z gtebokoscia
2533003530 | 375 6,5 36 325 L ;
4633000530 | 400 7 33,5 30 | ; =
2633001530 | 450 10 39 35 3 | 5 | g
0943000530 | 450 10 39 35 = .’ ;5 y %
4633001530 | 480 10 36,5 32,5 ‘ i 3 J
obustronnie z boku pomiar grubos$ci $cian S
i w podstawie rowka za pomocg specjalnego
- suwaka pomiarowego
g
5 RN
ATAN
— g Krazek linowy kwalifikuje si¢ do wymiany, gdy zmierzona grubo$¢ $cian wynosi
< tmin. lub zmierzona gteboko$¢ rowka wynosi > h maks. Ponadto krazek nalezy
N wymieni¢ w przypadku wymiany liny, gdy skretki liny chowaja sie w podstawie rowka.

Odciski pojedynczych drutéw mozna zaakceptowac.

Krazek linowy kwalifikuje sie tez do wymiany, gdy promien podstawy rowka R jest za
maty dla nowej liny ze wzgledu na zmniejszenie sie §rednicy lub zuzycie starej liny.
Uwagi

Dla aktualnie natozonej liny stalowej ujemny profil natozonej liny moze stanowi¢
optymalne warunki do natozenia.

Obracajgc krazkami linowymi przy odcigzonej linie nalezy sprawdzié, czy tozyska
lekko poruszajg sie i ich wta$ciwo$ci obrotowe.

Zblocza hakowe

Nalezy sprawdzi¢, czy zblocze hakowe nie posiada uszkodzen. Oceni¢ stopien
deformacji, peknie¢ i nacie¢ spowodowanych uderzeniami.

Do oceny konieczna jest obecno$¢ przeszkolonego personelu zajmujgcego sig
konserwacja.

6.10.7 Kontrola haka tadunkowego

? 5 T

5 [w]2o[32]4o] | [ T T ] 10 [ 20 [ 32]40]
[mm] [mm]
h [ 75 [106] 150 [ 190 | 212 95 [ 132 ] 170 | 190
h min. |71,25(100,7(142,1180,1|200,8 90 |125,1|161,1]180,0

Ynowe Patrz testowanie hakow
Ydop =< 1.1 X ¥nowe

Gdy warto$¢ h i, i lub Ydop 0Siaga —> wymieni¢ hak
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6.11Podwozie
b
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Bild 1

Bild 2

Kota, naped kot i tor jezdny

¢ Kontrola wzrokowa zdarcia kot. Granice zuzycia, patrz tabele.

* Kontrola wzrokowa zdarcia wspornika toru jezdnego.

* Kontrola obrzezy kof pod katem zuzycia.
Silne zuzycie obrzezy két wskazuje na skrecenie lub silne jednostronny

bieg wozka. Nalezy wykry¢ przyczyny takiej pracy i usungé.
Charakterystyke pracy moze poprawié system prowadzenia.

W ten sposob unika sie Scierania i mozliwe jest zmniejszenie luzu prze$witu toru.

Warto$¢ nominalna

Granica zuzycia

Obraz d bLR b k b1 d1 b2 maks luz =b*-k
min | maks Kkmin ‘ kmaks
[mm]
2 200 100 54 40 45 23 190 10,5 18 18
100 64 50 55 18 10,5 18 18
100 74 60 65 13 10,5 18 14
2 315 115 54 40 45 (30,5(29) | 300 13,5 18 18
115 64 50 55 [25,5(24) 13,5 18 18
115 74 60 65 [205(19) 13,5 18 18
2 400 | 1185 65 50 55 |27,5(26) | 385 16 20 20
118,5 75 60 65 [225(21) 16 20 20
118,5 85 70 75 [17,5(16) 16 16,5 1,5

Po osiaggnigciu jednej z wymienionych granic zuzycia d1, b2, (b*-k) nalezy wymienié¢
dang czesé.

(

) w przypadku zuzytych powierzchni czotowych

Kontrola pofki doInej w suwnicach z belkg zfozona.
Powierzchnia biezna két podwozia musi by¢ sprawdzona pod katem
nieréwnomiernego zuzycia wraz z ustaleniem ewentualnych przyczyn. Napedzane
kofa nie muszg mie¢ miejscowego poslizgu na powierzchni bieznej i prze to

wytwarzajg wieksze tarcie.

Kontrola szyny w suwnicach i torach jezdnych suwnic.
Szyny musza by¢ rozstawione w dopuszczalnych tolerancjach (patrz strona 9)
wykluczajgcych ewentualne zablokowanie suwnicy podczas ruchu. Styki szyn
muszg mie¢ tagodne przej$cia uniemozliwiajgce uderzenia i odksztatcenia.
Kontrola zderzaka i ogranicznika zderzakowego.
Uderzenie zderzaka musi by¢ przyjmowane w centralnym punkcie przewidzianych
do tego elementéw ograniczajgcych, a takze nie mozna dopusci¢ do pogorszenia

sie jako$ci materiatow w odpowiednich elementach, patrz strona 9.
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6 Kontrola i konserwacja wciagnika linowego

6.12 Przektadnia

6.13Pozostaty okres uzytkowania

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 20 30

41 UBS GD M+ N- U 32 em  option
®
w1 err pwr OOUOUm
~— h
STAHL |
SLE2‘1h
LI - Lust sl oS N L
15 14 13 12 11 : 6 5 4 F ARG

0% %0 % 0% %00 %00 %%

Uzebienia przektadni we weciggnikach AS sg hartowane i charakteryzujg sie wysokimi
warto$ciami bezpieczenstwa. Przy klasyfikacji minimalnej 1Bm lub 1Am wg FEM 9.511
przekfadnie majg dfugi okres uzytkowania. Cafe utozyskowanie sktada sie z tozysk tocznych.

Poziom oleju

W potozeniu poziomym wciggnika linowego poziom oleju powinien siega¢ do $ruby
kontrolnej. (Sruba kontrolna poziomu oleju zaznaczona jest na czerwono).

¢ Gatunek oleju i ilo$ci napetnien, patrz strona 45.
¢ Usungc¢ stary olej w sposob przyjazny dla $rodowiska.

a = Sruba spustowa oleju
b = §ruba kontrolna poziomu oleju
¢ = korek wlewu oleju

Wedtug normy FEM 9.755 uzytkownik musi ustali¢ zakres pracy i czas, patrz strona 2,
a nastepnie zapisac te dane do ksigzki serwisowej w celu okre$lenia pozostaftego
okresu uzytkowania.

Po uptywie okresu uzytkowania nalezy przeprowadzi¢ remont generalny (S.W.P.)*1.
Weciagniki linowe wyposazone sg standardowo w odpowiednie urzadzenie rejestrujgce.
Zastosowanie znajdujg rézne urzadzenia:

6.13.1 Licznik roboczogodzin w Load Monitor SLE21

Licznik roboczogodzin w Load Monitor zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowego
zlicza czas pracy podnosnika. W celu otrzymania informacji o wykorzystanych czasie
eksploatacji w godzinach nalezy oszacowa¢ roboczogodziny ze wspéfczynnikiem
zespotowym "k".

Robi sie to w ramach corocznej "Kontroli okresowej" przez wykwalifikowanych
specjalistow, patrz strona 2.

W przypadku zuzycia 90% teoretycznej zywotno$ci przy petnym obcigzeniu nalezy
przy najblizszej okazji zaplanowac i przeprowadzi¢ remont generalny.

6.13.2 Multicontroller STAHL SMC21 (opcjonalnie)

W SMC21 zapisywany jest czas pracy w trybie podnoszenia i godziny pracy przy
petnym obcigzeniu. Na podstawie warto$ci podnoszonego tadunku i czasu pracy

w trybie podnoszenia SMC21 oblicza wynikajgcg z tego ilo§¢ godzin pracy przy
petnym obcigzeniu.

Pozostaty czas uzytkowania wyliczany jest przy uwzglednieniu grupy mechanizmow
napedowych i mozna go odczyta¢ za pomocg komputera (przenosnego).

W przypadku wykorzystania cafego teoretycznego okresu uzytkowania przy petnym
obcigzeniu, zapala sie czerwony wy$wietlacz i trzeba zaplanowaé oraz
przeprowadzi¢ remont generalny.

Wskazowka:
Odczytywane roboczogodziny przy petnym obcigzeniu nie zastgpia
zalecanych kontroli cze$ci ulegajacych zuzyciu (lina, krazki zwrotne ..)

*1 Safe Working Period
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6.14Remont generalny

FEM9.511

1Bm
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Mechanizm napedowy (silnik i przektadania; nie dotyczy cze$ci podlegajgcych
zuzyciu) wceiggnika linowego AS 7 .. sklasyfikowany jest wg FEM 9.511. W przypadku
typowego zastosowania podno$nikdw obowigzujg umieszczone obok, teoretyczne
okresy uzytkowania przy petnym obcigzeniu (D).

Jesli okres uzytkowania przy petnym obcigzeniu (D) po odjeciu minionego okresu

uzytkowania jest réwny zero, to nalezy odda¢ wciagnik linowy do remontu do producenta.

Naped liny zostat sklasyfikowany wedtug FEM 9.611.

Remont elementow zwigzanych z przebiegiem napedu powinien przeprowadza¢
wytgcznie producent.

Poniewaz skfadniki takie jak przektadnia majg stosownie do klasyfikacji ograniczong
zywotno$c¢, nalezy pamiegtac, by je nie przekraczaé. Po uptywie przewidzianego
okresu uzytkowania moga wystgpi¢ zagrozenia. Dlatego za pozostaty okres
uzytkowania i wymagany remont generalny odpowiada uzytkownik. Producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem powyzszych
postanowien.
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1 Poszukiwanie btedow

7.1 Co zrohi¢ gdy?

7.1.1 Wciagnik linowy nie rusza, silnik hatasuje
* Nie ma wszystkich faz pradu.

1. Sprawdzi¢ bezpieczniki,

2. Sprawdzi¢ kabel zasilania,

3. Sprawdzi¢ urzadzenia sterujgce i przetgczajgce.

71.1.2 Po dtuzszym przestoju wciagnik linowy nie dziata lub dziata z duzym
utrudnieniem, a silnik hatasuje

e Zakleszczony hamulec podno$nika.

1. Zdja¢ pokrywe wentylatora,

2. wymontowa¢ hamulec.

7.1.3 Mocne "klaknigcie" podczas wtaczania
e Zmierzy¢ szczeling powietrzng, patrz strona 21.
¢ \W razie konieczno$ci wymieni¢ tarcze hamulcowg, patrz strona 21.

114 Za dtuga droga hamowania

e Za dtuga droga zwalniania hamulca.

¢ Zuzyta okfadzina hamulcowa.

¢ \Wymieni¢ tarcze hamulcowa, patrz strona 21.

115 Zblocze hakowe i lina obracaja sie
 Skrecenie liny.
* Odkreci¢ ling, patrz strona 33, "Wymiana liny".

7.1.6 Niemozliwa jazda wozka

¢ Mechanizm podnoszenia znajduje sie w najbardziej gérnym potozeniu haka, ruch

wozka jest wytgczony.

* Opuszcza¢ zblocze hakowe do momentu pojawienia sig mozliwos$ci wykonania

ruchu do gory.

7.1.7 Brak mozliwosci opuszczania
¢ Podnos$nik znajduje sie w najnizszym potfozeniu haka.

* Uszkodzony roboczy wytgcznik kraricowy podnoszenia wzgl. awaryjny tacznik

krancowy podnoszenia.
e Sprawdzi¢ wytacznik kraficowy podnoszenia.

05.08

39



1 Poszukiwanie btedow

7.1 Co zrobhié¢ gdy? (ciag dalszy)
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7.1.8 Nie mozna podnosi¢ ciezaru

¢ Load Monitor SLE21 / Multi-Controller SMC21 zadziataf lub jest uszkodzony.
1. Sprawdzi¢ ustawienie, patrz strona 29
2. Dziatania zwigzane z SLE21 / SMC21

LED I...I11 "wt." oraz LED err "wit" => btad.

Kroki dot. usuwania btedéw moga by¢ podejmowane tylko przez przeszkolony
personel specjalistyczny.

Specyfikacja btedow

Usunigcie btedu

Specyfikacja btedu -

Usunigcie btedu

Specyfikacja btedu

Usunigcie btedu

Specyfikacja btedu

Usunigcie btedu

Specyfikacja btedu

Usuniecie btedu

natezenie pradu w czujniku< 1 mA albo > 24 mA
sprawdzi¢ napigcie zasilajgce

Sprawdzi¢ natezenie pradu w czujniku (zacisk 21)
Sprawdzié¢ kabel czujnika

Wymieni¢ czujnik

przecigzenie

odcigzy¢ wciggnik linowy

przegrzanie (niemozliwe podnoszenie)

odczeka¢ do ostygniecia silnika - sprawdzi¢ termistor

-btad zadziafania

sprawdzi¢ okablowanie
(réwnoczesne wysterowanie podnoszenia zacisk 3 i opuszczania
zacisk 4)

btad systemowy
sprawdzi¢ napigcie (zacisk 6)

SLE21/ SMC21 wytgczyé/wiaczyé
SLE21/ SMC21 wymienié
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7.1.9 Korekta progu wytaczania w SLE21 i w czujniku elektronicznym

* Korekty progu wytaczania moga by¢ wykonywane tylko przez przeszkolony
personel specjalistyczny.
Der Load Monitor akceptuje tylko zmiany pomigdzy -20% i +8% ustawienia
fabrycznego. W przypadku przekroczenia ww. granic miga i ll.

Przekroczona gorna lub dolna granica zakresu

Q%Q% wytgczania

Il 1 1 err pwr - obnizy¢ prog wytaczania (S2/S4)
- podnies¢ prag wytgczania (S2/S4)

- ustawienie ogolne z S4, ~16%/potozenie przetaczania,
- ustawienie precyzyjne S2,~1%/pofozenie przetgczania,
patrz strona 29.

Uwaga: nie przekraczaé¢ 110% ciezaru nominalnego

7.1.10 Korekta progu wytaczenia w SMC21

Do tego potrzebny bedzie komputer przeno$ny i oprogramowanie Config Tool.

10.08
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8 Dane techniczne

8.1 Klasyfikacja FEM

Klasyfikacja mechanizmu napedowego, napedu liny i silnika wedtug FEM

FEM
171 21 an 6/1 8/1 1Bm 1Am 2m 3m
4/2-1
6300 12500 25000 40000 50000 AS 7163-20
AS 7163-25
ASF 7163-20
ASF 7163-25
8000 16000 32000 50000 63000 AS 7080-16
AS 7080-20
AS 7080-25
ASF 7080-16
ASF 7080-25
10000 20000 40000 63000 80000 AS 7100-12
AS 7100-16
AS 7100-20
ASF 7100-12
ASF 7100-20
12500 25000 50000 80000 100000 AS 7125-10
AS 7125-12
AS 7125-16
ASF 7125-10
ASF 7125-12
ASF 7125-16

8.2 Warunki stosowania

Podnos$nik jest przewidziany do uzytku przemystowego w standardowych

przemystowych warunkach otoczenia.

Do zadan specjalnych, jak np. wysokie obcigzenie chemiczne, uzytkowanie na

wolnym powietrzu, Off-Shore, itp., przewidziano zastosowanie dziatan specjalnych.

Zakfad produkcyjny chetnie Pafstwu doradzi.

Rodzaj ochrony przed pytem i wilgocia zgodnie z norma EN 60 529

IP 55 (IP66)

Dopuszczalne temperatury otoczenia
AS: -20°C ... +40°C (opcja +60°)

ASF: 0°C ... +40°C, maks. wilgotno$¢ powietrza 85%, uwazac¢ na brak obroszenia.

42
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8.3 Podnosnik

8.3.1 Dane silnika podnosnika, z mozliwoscia przetagczania biegunéw

Podno$nik Silnik 50 Hz Bezpiecznik sieciowy

Typ kW % ED c/h 220...240V 380...415V 480...525V cos 220... 380... 430...
Typ phi N 240V 415V 525V
In [A] Ik [A] In [A] Ik [A] In [A] Ik [A] [A]

AS 7063-20 12/2H73 | 3,8/24 20/40 | 240/120 | 37/83 77/423 22/48 44/243 | 17,2/38 | 35/194 |0,49/0,63 125 80 63

AS 7080-16 *1)

AS 7100-12

AS 7125-10

AS 7063-25 | 24/4H92 | 4,6/30 20/50 | 240/120 *3 45/64 66/471 36/51 53/377 |0,51/0,63 100 80

AS 7080-20 *1 4,6/30 20/50 | 240/120 45/64 36/51

AS 7080-25 5,6/38 20/30 120/60 45/73 36/58

AS 7100-16 4,6/30 20/50 | 240/120 45/64 36/51

AS 7100-20 5,6/38 20/30 120/60 45/73 36/58

AS 7125-12 4,6/30 20/50 | 240/120 45/64 36/51

AS 7125-13 5,6/38 20/30 120/60 45/73 36/58

ASF 7063-20 4H73 24 40 81 1m1* 47 64* 36 63 0,98 100 63 63

ASF 7080-16 (gL/gG)*2 | (gL/gG)*2| (gL/gG)*2

ASF 7100-12 100 63 63

ASF 7125-10 (gR) (gR) (gR)

ASF 7063-25 4H82 30 50 *3 64 98* 51 83* 0,98 100 80

ASF 7080-15 38 40 75 60 (gl/gG)*2| (gL/gG)*2

ASF 7100-20 38 40 75 60 ) 100 80

ASF 7125-16 38 40 75 60 (gR) (gR)

Podnocenik Silnik 60 Hz Bezpiecznik sieciowy
Typ kW % ED c/h 220...240V 380...415V 480...525V cos 220... 380... 430...

Typ phi N 240V 415V 525V
In [A] Ik [A] In [A] Ik [A] In [A] Ik [A] [A]

AS 7063-24 12/2H73 | 4,6/29 20/40 | 240/120 | 43/96 88/486 25/55 51/279 | 17,2/38 | 35/194 | 0,49/0,63 125 80 63

AS 7080-19 *1)

AS 7100-15

AS 7125-12

AS 7063-30 | 24/4H92 | 5,5/36 20/50 | 240/120 *3 52/13 76/542 36/51 53/377 | 0,51/0,63 100 80

AS 7080-24 *1 4,6/30

AS 7100-19 5,6/38

AS 7125-15 4,6/30

ASF 7063-24 4H73 29 40 47 64* 36 63 0,98 80 63

ASF 7080-19 *3 ) (gL/gG)*2 | (gL/gG)*2

ASF 7100-15 80 63

ASF 7125-10 (gR) (gR)

ASF 7063-30 4H82 36 50 *3 74 98* 51 83* 0,98 100 80

ASF 7080-25 38 40 75 60 (gl/gG)*2 | (gL/gG)*2

ASF 7100-20 38 40 75 60 ) 80 63

ASF 7125-16 38 40 75 60 (gR) (gR)

Silniki sg wykonane dla zakreséw napigcia pomiarowego.

Dla zakresu napigcia pomiarowego obowigzuje dodatkowo tolerancja napigcia +5%
i czestotliwo$¢ +2% wg EN 60034.

W zakresie napigcia pomiarowego podano maks. prad.

Natezenie pragdéw w silnikach i bezpiecznik sieciowy
440...480 V, 60 Hz = 380...415 V, 50 Hz
550...600 V, 60 Hz = 480...525 V, 50 Hz

*  Maks. prad przemiennika czestotliwosci

*1 Eksploatacja tylko ze specjalnym uktadem rozruchowym i hamulcowym przez 12-biegunowe uzwojenie

*2 gl/gG nie zapewniajg 100%-owej ochrony, dodatkowo zalecamy stosowanie bezpiecznikow potprzewodnikowy gR
*3 Nazamowienie

01.08
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8 Dane techniczne

8.4 Przekroje przewodow i dtugosci
przewodow zasilajacych

Wézek suwnicow: Suwnica Suwnica
Stacjonarny Wozek suwnicowy ¥
- S.uw.nlca Wiazka przewodow Wigzka przewoFiow Wiazka przewodow
Utozenie state Utozenie state . swobodna w powietrzu - .
- . S . S swobodna w powietrzu . swobodna w powietrzu -
Typ silnika w rurze instalacyjnej z PVC | w rurze instalacyjnej z PVC . elastyczny przewdd w .
L L . L Elastyczny przewdd w . . . elastyczny przewdd w
wciggnika Kabel zasilajagcy mechanizm | kabel zasilajgcy do punktu . . . izolacji gumowej . " .
. L , izolacji gumowej . . izolacji gumowej
podnoszenia zasilania (przewod . . Wozdtuz toru jezdnego . .
. Wozdtuz toru jezdnego . Wozdtuz mostu suwnicy
prowadzacy do gory) suwnicy
AU<5% AU<1% AU<4% AU<15% AU<25%
50 Hz
380..415V | 480..525V | 380..415V | 480..525V | 380..415V | 480..525V | 380..415V | 480..525V | 380..415V | 480..525V
S L1 S L1 S L2 S L2 S L3 S L3 S L4 S L4 S L5 S L5
mmP?| [m] [mm?| [m] |[[mm]?| [m] |[[mm]?| [m] |[[mm]?| [m] |[[mm]?| [m] |[[mm]?| [m] |[[mm]?| [m] |[mm]?| [m] |[mm]?| [m]
12/2H73 16 69 10 67 16 14 10 13 10 30 10 47 16 14 10 14 16 34 10 33
24/4H92 25 55 16 55 50 22 35 24 25 39 16 39 35 16 25 19 25 27 16 27
4H73 Na zamoéwienie
4H82 Na zaméwienie
60 Hz
440...480 V 440...480 V 440...480 V 440..480 V 440...480 V
S L1 S L2 S L3 S L4 S L5
[mm]? [m] [mm]? [m] [mm]? [m] [mm]? [m] [mm]? [m]
12/2H73 10 49 10 10 10 35 10 11 16 39
24/4H92 25 64 50 25 16 29 35 20 25 32
4H73 Na zaméwienie
4H82 Na zaméwienie

S = minimalny przekroj
L1...L5 = maks. dtugo$¢ przewodu zasilajgcego dla poszczegdlnych rodzajow
elektrycznych przewodow zasilajgcych > suma spadkow napigcia < 5%.

Jako podstawe obliczania zabezpieczen przed zwarciem i ochrony stycznikdw oraz
obliczania dtugo$ci przewodu przyjeto op6r petli w maksymalnej wysoko$ci maks. 250 mQ .

Przestrzega¢ minimalne przekroje ochrona przecigzeniowa przewodu odpowiednio
wedtug rodzajom przewodoéw i uktadania.

S(550..600 V, 60 Hz) = S(480...525 V, 50 Hz)

S(440..460 V, 60 Hz) = S(380..415 V, 50 Hz)

L(550..600 V, 60 Hz) = L(480..525 50 Hz) X 1,15

L(440..460 v, 60 Hz) = L(380..415V, 50 Hz) X 1,15

W przypadku wiekszych przekrojow obliczyé maksymalng dtugo$¢ przewodéw
nastepujgco: L*=Lx S*/S
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8 Dane techniczne

8.5 Momenty dokrecenia Srub

Wszystkie Sruby dokreca¢ kluczem dynamometrycznym.
Momenty dokrecenia obowigzujgce dla jako$ci $rub 8.8, patrz tabela.

Momenty dokrecenia $rub 8.8
Gwint M.. M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
Moment dokrgcania | 45 | 55 | g 87 | 215 | 430 | 730 | 1500 | 2600
[Nm]
8.6 Srodki smarne
S o o -
W e
R L
W0769
a b of= ]
n | | k
Lokalizacja Rodzaj Oznaczenie llosé Charakterystyka, produkt
miejsca smarowania | $rodka
smarnego
. 1 Lepko$¢: 460 /s/40°C (220/s/40°C), temp. krzepnigcia: -20°C (-40?)

a Przem,'d,ma Olej CLP 460 AS 7..:15000 ml 1 Temp. zaptonu: +265°C (+320°C), np.: Fuchs Renolin CLP 460*, Aral Degol BG 460,
podnosnika (PG 220) BP Energol GR-XP 460, Esso Spartan EP 460, Mobil Gear 634, Tribol 1100/460,
browadnioa | S00F (Shell Tivela 0il WB)

rowaanica liny

b (. Smar 2500 3
Lina stalowa (GPGOOK) g 2 Na bazie mydta: lit + MoS2, punkt kroplenia: okoto 185?

Penetracja odksztafceniowa: 310-340, temperatura robocza: -20° do +120°C
.. . CLP 460 SA-C 67 ..:3000 np.: Aralub PMD1*, BP Mehrzweckfett L21M, Esso Mehrzweckfett M, Mobilith

k |Przektadnia jezdna|  Olej | o oo ml 1| SHC 460, Shell Retinax AM, STABYL L-TS 1 Mo
Wat 3 Na bazie mydta: syntetyk (It), punkt kroplenia: okoto 150°C

| wielowvpustow Smar  |KPF1K SA-C67..:100¢g 2 Penetracja odksztafceniowa: 400-430 (400-430), temperatura robocza: -20° do

ypustowy +80°C (-35° do +130°C], np.: Aralub FDPOO, BP Energrease HT-00 EP, Esso
tozysko rolek GetriebeflieRfett, Shell Spezial, Getriebefett H*, Mobilux FlieRfett EP 004, (Tivela

n |jezdnych Smar  |KPF1K R400: 50 g 2 Compound A)

(tylko przy R400)

BAS7_PLFM

() Informacje o $rodkach smarnych stosowanych w niskich temperaturach uzytkowych, -40... +40°C

*  Zalanie fabryczne
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8 Dane techniczne

8.7 Poziom hatasu Pomiar w odlegto$ci 1 m od wciggnika linowego. Sredni poziom hatasu w cyklu
roboczym (50% z obcigzeniem nominalnym, 50% bez obcigzenia).

|Q|l. Zamiast informacji o warto$ci emisji zaleznej od stanowiska pracy mozna stosowa¢
warto$ci z tabeli 112 przy odstepie pomiarowym ,h”.

1
Ty [db (Al +/-3
h [m]
m 2m 4m 8m 16 m
AST.. 77 74 7 68 65
2
Typ [db(A)]+/-3
! h [m]
m 2m 4m gm 16m
ol AST... 77 7 65 59 53

c0184a01

8.8 Schematy potaczen elektrycznych  Patrz osobny zatacznik.
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9 Elementy ulegajace zuzyciu

9.1 Numer fabryczny W przypadku zamawiania oryginalnych czesci zamiennych nalezy zawsze podac
numer fabryczny podno$nika.

9.2 Podnos$nik Hamulec podno$nika
? i P | Sinik A
weciggnika L Hamulec
linowego weiggnika podnos$nika C , Nr .
WL zamowieniowy
j] i = < AS7. 12/2H73 M150 22 Nm 0443067650
& 24/4H92 M500 22 Nm 0543010650
LH i H 4H73 M150 22 Nm 0443092650
]] Fj 4H82 M225 22 Nm 0543000650

Wos74

Prowadnica liny

o Typ wciggnika B C D
P i linowego Nr Nr Nr
zamOwieniowy [zamowieniowy|zaméwieniowy

s B H AS7. 4733000430 | 4633008430 | 4633000430

wor7ta T

Lina stalowa (E)

Dtugo$c¢ i numer liny patrz certyfikat zaktadowy lub atest liny.

W0578

' Wymiane i naprawe powierz'a¢ wyfgcznie wykwalifikowanym specjalistom.

BAS7_PLFM
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